PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

COMPROVANTE
RETIRADA DE EDITAL
EMPRESA;
ENDERECO:
CIDADE: ESTADO: _
FONE ( ) e-mail

MODAL| DADE: PREGAO PRESENCI AL N.° 160/ 2014

OBJETO: AQUISICAO DE MOVEIS PARA AS NOVAS UNIDADES ESCOLARES — SECRETARIA
MUNICIPAL DE EDUCACAO - SISTEMA DE REGISTRO DE PREC O.

Obtivemos, através do acesso www.itapetininga.sp.gov.br nesta data, cépia
do instrumento convocatorio da licitagcdo acima iden tificada.

Visando a comunicacdo futura entre esta Prefeitura e sua empresa,
solicitamos a Vossa Senhoria preencher o recibo de retirada do Edital e
remeté-lo ao Setor de Licitacdo, por meio de fax (1 5) 3376-9640 ou do e-

mail licitacao@itapetininga.sp.gov.br

A ndo remessa do recibo exime a Prefeitura Municipa | de Itapetininga da
responsabilidade da comunicacdo, por meio de e-mail , de eventuais
esclarecimentos e retificagbes ocorridas no instrum ento convocatério, bem
como de quaisquer informagBes adicionais, ndo caben do posteriormente

qualquer reclamacéo.

de de 2014.

Nome por Extenso:

RG. n.°:

ASSINATURA
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

EDITAL DE PREGAO (PRESENCIAL) N.° 160/2014

PROCESSO N.° 267/2014

TIPO DA LICITACAO: MENOR PREGCO POR LOTE

DATA DA REALIZACAO: dia 14.10.2014 AS 09HOOMIN.

LOCAL: SALA DA CPL - |

OBJETO: AQUISICAO DE MOVEIS PARA AS NOVAS UNIDADES ESCOLARES — SECRETARIA
MUNICIPAL DE EDUCACAO - SISTEMA DE REGISTRO DE PRECO

PREAMBULO

O Exmo. Sr. Luis Antonio Di Fiori Fiores Costa, Pre feito Municipal, torna
publico que se acha aberta, nesta unidade, a licita ¢do na modalidade PREGAO
(presencial), do tipo MENOR PRECO POR LOTE, objetiv ando a AQUISICAO DE

MOVEIS PARA AS NOVAS UNIDADES ESCOLARES — SECRETARA MUNICIPAL DE EDUCACAO
— SISTEMA DE REGISTRO DE PRECO, que sera regida pela Lei Federal n.°

10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto Municipal n .° 1006 de 29 de janeiro
de 2013 , Decreto Municipal n°. 1.050 de 04 de junho de 2013 , aplicando-se
subsidiariamente, no que couberem, as disposicdes d a Lei Federal n.° 8.666,
de 21 de junho de 1993, atualizada, e demais normas regulamentares

aplicaveis a espécie.

Esta licitacdo atende a Requisicdo de compras de n. 0: 8862 da Secretaria
Municipal de Educacéo, - Protocolo n.°: 34473/1/201 4.

As propostas deverdo obedecer as especificacbes des te instrumento
convocatorio e anexos, que dele fazem parte integra nte.

O Edital completo e seus anexos poderdo ser obtidos no mesmo endereco
abaixo, estando o edital e anexos também disponivei s no site da Prefeitura
Municipal (  www.itapetininga.sp.gov.br ).

Os envelopes contendo a proposta e os documentos de habilitacdo seréo
recebidos no endereco abaixo mencionado, na sessao publica de processamento
do Pregédo, apds o credenciamento dos interessados q ue se apresentarem para

participar do certame.

A sessao de processamento do Pregéo sera realizada na data de 14 de outubro

de 2014 as 09h00min, na sala da Comissdo Permanente de Licitacdes — CPL -
I, localizada na Praca dos Trés Poderes, n.° 1.000, térreo, em Itapetininga

(SP), e sera conduzida pelo Pregoeiro com o auxilio da Equipe de Apoio,

designados nos autos do processo em epigrafe.

A programacdo podera sofrer alteragcbes em virtude d 0 desenvolvimento da
sessdo. Caso isso ocorra, 0 pregoeiro informard pre viamente a mudanca de
data e horario para ciéncia de todos os participant es.

| - DO OBJETO 3 )

1.1 A presente licitagdo tem por objeto a AQUISICAO DE MOVEIS PARA AS NOVAS

UNIDADES ESCOLARES - SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAQO - SISTEMA DE
REGISTRO DE PRECQconforme especificagfes constantes do Anexo I.

- DA JUSTIFICATIVA
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2.1 — Aquisicdo de mdveis escolares para as novas u
rede municipal de ensino.

2.2 — Considerando que o material é extremamente ne
0s servigos desta municipalidade, num periodo de 12
com as condicBes e especificacdes constantes no ANE

Il - DA PARTICIPACAO

3.1 - Pessoas Juridicas que atuem em ramo de ativid
objeto licitado e que atendam a todas as exigéncias
documentacao, constantes deste Instrumento Convocat
3.2 - Pessoas Juridicas que se enquadrem na defini¢
servicos do objeto da presente licitacao;
3.3 - Em se tratando de empresas ou sociedades
funcionamento no pais, aquelas que apresentem as ex
mediante documentos equivalentes, autenticados pelo
e traduzidos por tradutor juramentado, sendo repres
residente e domiciliado no Pais, com poderes para r
intimac&o e responder administrativa e judicialment
3.4 - Ndo poderao participar desta licitagcao:

3.4.1 - Pessoas Juridicas que estejam suspensa
com a Prefeitura Municipal de Itapetininga e/ou for
por qualquer 6rgdo da Administracédo Publica.

3.4.2 - Pessoas Juridicas que se encontrem sob

3.4.3 - Empresas estrangeiras que néo funcione

3.4.4 - Conso6rcios ou grupo de empresas.

IV - DO CREDENCIAMENTO

41 - Para o credenciamento deverdo ser
documentos:

a) tratando-se de representante legal, o Estatuto S
Social ou outro instrumento de registro comercial,
Comercial, devidamente autenticado, no qual estejam
para exercer direitos e assumir obrigagcbes em decor
investidura;

b) tratando-se de procurador, a procuracdo por inst
particular, da qual constem poderes especificos par
negociar preco, interpor recursos e desistir de sua
todos os demais atos pertinentes ao certame, acompa
documento, dentre os indicados na alinea "a", que ¢
mandante para a outorga (Anexo VI).

4.2 - O representante legal e o procurador deveréo

documento oficial de identificacdo que contenha fot

4.3 - Sera admitido apenas 01 (um) representante pa
credenciada, sendo que cada um deles podera represe
credenciada.

4.4 - A auséncia do Credenciado, em qualquer moment
imediata exclusdo da licitante por ele representada
expressa do Pregoeiro.

apresentado

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

nidades escolares da

cessario para mantermos
(doze) meses de acordo
XO I do edital.

ade compativel com o
, inclusive quanto a
Orio e seus anexos;
do de prestadores de
estr angeiras em
igéncias de habilitacdo
s respectivos consulados
entadas por procurador
eceber citagao,
e por seus atos;

s de licitar e contratar
am declaradas inidoneas

o regime falimentar.
m no Pais.

S 0S seguintes

ocial, Contrato
registrado na Junta
expressos seus poderes
réncia de tal

rumento publico ou
a formular lances,
interposicéo e praticar
nhado do correspondente
omprove os poderes do

identificar-se exibindo
0.
ra cada licitante
ntar apenas uma

0 da sesséo, importara a
, salvo autorizacéo

V - DA FORMA DE APRI%SENTACAO DA DECLARAGAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS
REQUISITOS DE HABILITACAO, DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1 - A declaracdo de pleno atendimento aos requisi
acordo com modelo estabelecido no Anexo Il devera s
Envelope n.° 01 (Proposta), junto ao credenciamento

5.2 - A declaracédo de microempresas ou empresas de
exercicio da preferéncia prevista na Lei Complement

tos de habilitacdo de
er apresentada FORA do

pequeno porte visando ao
ar n° 123/06, que
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

devera ser feita de acordo com o modelo estabelecid 0 no Anexo V deste
Edital, e apresentada FORA do envelope n° 01 (Proposta), junto ao
credenciamento.

5.2.1 Caso néo utilizada a faculdade prevista no it em 5.2, sera
considerado que a licitante optou por renunciar aos beneficios previstos na
Lei Complementar n°® 123/06.
5.3 - A proposta e os documentos para habilitacdo d everao ser apresentados,
separadamente, em 2 (dois) envelopes nao transparen tes, fechados e
indevassaveis, contendo em sua parte externa, a ide ntificacdo da licitante,

e 0s seguintes dizeres:

ENVELOPE N°. 01 ENVELOPE N°. 02

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO | COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N°. 160/2014 PREGAO PRESENCIAL Ne. 160/2014
PROCESSO N°. 267/2014 PROCESSO N°. 267/2014

“PROPOSTA COMERCIAL” “DOCUMENTAGCAO DE HABILITACAO”

VI - DO CONTEUDO DO ENVELOPE “PROPOSTA”

6.1 - A proposta, nos termos do item 5.3 da clausul a V, devera ser
apresentada datilografada ou digitada, respeitado o vernaculo, sem emendas
nem rasuras; ao final ser identificada e assinada p elo representante legal
da licitante ou pelo procurador, devendo conter:

6.1.1 - Lote, (compativel com o objeto d escrito), identificacao,
inclusive a marca e procedéncia; precos unitarios e totais, liquidos,
expressos em moeda nacional corrente, CIF-ITAPETINI NGA/SP, entregues na
forma da clausula Xl deste Edital, inclusive descar ga, conforme determinado
no pedido. Nos precos propostos deverdo estar inclu idos, além do lucro,
todas as despesas e custos, como por exemplo: trans portes, tributos de
qualquer natureza, encargos sociais, previdenciario s, trabalhistas e todas
as despesas, diretas ou indiretas, relacionadas com 0 objeto da presente
licitacéo;

6.1.2 - prazo de validade da proposta, o qual ndo p odera ser inferior
a 60 (sessenta) dias contados da data de entrega da S propostas.
6.2 - Depois de aberta, a proposta se acha vinculad a ao processo pelo seu
prazo de validade, ndo sendo permitida sua retirada ou a desisténcia de
participacéo por parte do proponente.
6.3 - Apresentada a proposta, 0 proponente estara a utomaticamente aceitando
e se sujeitando as clausulas e condigfes do present e Edital.
6.4 - Se por falha do proponente a proposta nao ind icar o prazo de sua
validade, esta sera considerada valida por 60 (sess enta) dias
independentemente de qualquer outra manifestacao.
6.5 - O envelope da proposta devera observar todas as exigéncias referidas
no Anexo |.
6.6.2 - Somente serdo aceitas as propostas que apre sentarem seus precos com
02 (dois) digitos apds a virgula, sendo que, as que constarem seus valores
com 03 (trés) digitos, ou mais, o Ultimo sera desco nsiderado.

6.7 - TENDO EM VISTA A GRANDE QUANTIDADE DE ITENS C ONSTANTES DO OBJETO DO
PRESENTE PREGAO E A FIM DE FACILITAR E AGILIZAR O A NDAMENTO DOS TRABALHOS,
BEM COMO IMPRIMIR MAIOR RAPIDEZ NO DESENROLAR DA OFRERTA DE LANCES,
SOLICITAMOS AS LICITANTES QUE, SE POSSIVEL, JUNTAME NTE COM SUA PROPOSTA
ESCRITA APRESENTEM ARQUIVO ELETRONICO EM CD OU OUTR MIDIA ELETRONICA,
CONTENDO COPIA DA MESMA NO MESMO FORMATO ENVIADO,REENCHENDO O CAMPO
DESTINADO AO CNPJ DA EMPRESA COM (), (-) E (/), NO SEGUINTE MODELO:
00.000.000/0000-00, SENDO O REFERIDO CD OU MIDIA DE VOLVIDO AO REPRESENTANTE
DA EMPRESA PRESENTE NA SESSAO DE PROCESSAMENTO.

6.7.1 — O modelo de planilha eletrénica de propost as, segue em anexo a
este edital, para que os licitantes proponentes pos sam preencher o valor
unitario e total, assim como a marca de cada item o fertado.
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ESTADO DE SAO PAULO

6.7.2 — Eventuais divergéncias entre a proposta co nstante do arquivo
eletrdnico e a apresentada na forma do item 6.1, se ra considerada valida a
proposta escrita na forma do item 6.1.

VIl - DO CONTEUDO DO ENVELOPE “DOCUMENTOS PARA HABILITACAO”

7.1 - O Envelope "Documentos de Habilitacdo", nos t ermos do item 5.3 da
clausula V, devera conter os documentos a seguir:

7.1.1 - HABILITACAO JURIDICA

a) Registro comercial, no caso de empresa individual ;

b) Ato constitutivo, estatuto ou Contrato social em vigor,
devidamente registrado na Junta Comercial, em se tr atando de sociedades
comerciais

¢) Documentos de eleicdo dos atuais administradores , tratando-se
de sociedades por acbes, acompanhados da documentacgéo mencionada na alinea
“b”, deste subitem ;

d) Ato constitutivo devidamente registrado no Carto rio de
Registro Civil de Pessoas Juridicas tratando-se de sociedades civis ,
acompanhado de prova da diretoria em exercicio;

e) Decreto de autorizacdo, em se tratando de empres a ou sociedade
estrangeira em funcionamento no Pais, e ato de regi stro ou autorizacéo para
funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quand 0 a atividade assim o
exigir.

7.1.1.1 - Os documentos relacionados nas alineas "a" a "d"
deste subitem 7.1.1 ndo precisardo constar do Envel ope “Documentos de
Habilitagdo", se tiverem sido apresentados para o c redenciamento neste
Pregéo.

7.1.2 - REGULARIDADE FISCAL

7.1.2.1 - Prova de inscricdo no Cadastro Naci onal de Pessoas
Juridicas (CNPJ);
7.1.2.2 - Prova de inscricdo no Cadastro de Contr ibuintes
Estadual e/ou Municipal, se houver relativo a sede da licitante, pertinente
ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do certame;
7.1.2.3 - Prova de regularidade para com as Fazenda s Federal e

Estadual, do domicilio ou sede do licitante, ou out ra equivalente na forma
da lei, mediante a apresentacdo das seguintes certi does:

7.1.2.3.1 - Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou
Certiddo Conjunta Positiva com Efeitos de Negativa, relativos a Tributos
Federais e a Divida Ativa da Unido, expedida pela S ecretaria da Receita
Federal,

7.1.2.3.2 — prova de regularidade com a Fazenda Est adual,
relativa ao domicilio ou sede do licitante;

7.1.2.3.3 - Prova de regularidade perante o Sistema de
Seguridade Social — INSS mediante a apresentacéo da CND - Certiddo Negativa
de Débito ou CPD-EN - Certiddo Positiva de Débito c om Efeitos de Negativa;

7.1.2.3.4 - Prova de regularidade perante o Fundo d e
Garantia por Tempo de Servico (FGTS), por meio da a presentacdo do CRF -
Certificado de Regularidade do FGTS;

7.1.235 - Pro va de regularidade
perante o Ministério do Trabalho mediante a apresen tacdo da CND - Certiddo
Negativa de Débito ou CPD-EN - Certidao Positiva de Débito com Efeitos de
Negativa;

7124 - A comprovacdo de regularidade fiscal da s
microempresas e empresas de pequeno porte somente s era exigida para efeito

de assinatura do Termo de Ata de Registro de Precos ;
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

7.1.2.5 - O proponente que desejar fazer uso do d ireito da Lei
Complementar n°. 123 de 14 de dezembro de 2006, que trata de MICROEMPRESA e
EMPRESA DE PEQUENO PORTHevera apresentar a DECLARAQA@ue se enquadra na
citada lei, conforme modelo contido no ANEXO V.

7.1.2.6 - As microempresas e empresas de pequeno porte, por
ocasido da participacdo neste certame, deverdo apre sentar toda a
documentacdo exigida para fins de comprovacéao de re gularidade fiscal, mesmo
que esta apresente alguma restricdo;

7.1.2.7 - Havendo alguma restricdo na comprovacao da
regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de 02 (dois) dias uteis , a
contar da publicacdo da homologacdo do certame , prorrogaveis por igual
periodo, a critério deste Ente, para a regularizaca o da documentacao,
pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de e ventuais certiddes
negativas ou positivas, com efeito, de certiddo neg ativa;

7.1.2.8 - A ndo regularizacdo da documentacdo, no p razo
previsto no subitem anterior, implicard na decadéncia do direito a
contratacdo , sem prejuizo das sancdes previstas neste edital, procedendo-se
a convocacao dos licitantes para, em sessdo publica , retomar os atos
referentes ao procedimento licitatorio, nos termos do art. 4° inciso

XXIlI, da Lei 10.520/02.

7.1.3 - QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

77.1.3.1 - Certiddo Negativa de Faléncia ou

Concordata, expedida pelo distribuidor da sede da | icitante, com data de
expedicdo ndo superior a 90 (noventa) dias, contado s da data de
apresentacéo da proposta.

7.1.3.2 - Comprovacao de Capital Social igual ou su perior a
5% (cinco) por cento do valor do lote a que a empre sa licitante apresente
proposta, em conformidade ao que prevé o Art. 31, p aragrafo 3°, da Lei
8.666/93, podendo ser atualizado de acordo com a pr evisdo na lei 8.666/93,
até a data da abertura dos envelopes.

7.1.3.3 - Balanco Patrimonial (ou Balanco de Abertu ra, caso
a empresa esteja constituida ha menos de 12 (doze) meses, no exercicio
social em curso), inclusive para as ME e EPP, que n 8o estdo dispensadas,
para fins de participagdo em procedimentos licitato rios, de apresentar a
Administracdo Publica, quer para a habilitacdo prop riamente dita, o0s
documentos exigidos pela Lei de Licitacdes, vedada a sua substituicdo por
Balancetes ou Balangos Provisérios, assinado por Co ntador e responsavel
pela empresa, constando nome completo e registro pr ofissional no Conselho
Regional de Contabilidade, comprovando os seguintes indices:

- indice de Liquidez Geral (LG) maior ou igual a 1, 0;

- Indice de Solvéncia Geral (SG) maior ou igual a 0 ,50;

- Iindice de Liquidez Corrente (LC) maior ou igual a 1,0,

calculados pelas seguintes formulas:

LG = AC + RLP/PC+ELP
SG = AT/PC+ELP

LC = AC/PC

Onde: AC = Ativo Circulante, PC = Passivo Circulant e, AT =
Ativo Total, ELP = Exigivel a Longo Prazo e RLP =R ealizavel a Longo Prazo.
Observacgdes: a. No caso de empresa recém constitui da, podera a licitante
apresentar balanco de abertura, que comprove a boa situacao financeira da

empresa..

7.1.4 - OUTRAS COMPROVACOES

7.1.4.1 - Declaracao de que inexiste qualquer fato impeditivo a
sua participacao na licitacdo, que nao foi declarad a inidénea e nédo esta
impedida de contratar com o Poder Publico, ou suspe nsa de contratar com a
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Administracdo e que se compromete a comunicar ocorr éncia de fatos
supervenientes (Anexo lll);
7.1.4.2 - Declaracdo que ndo emprega menor de dez oito anos em

trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo empre ga menor de dezesseis
anos (Anexo 1V);

7.1.4.3 - Declaracédo de Atendimento das Condicbes e Exigéncias
do Edital (Anexo VIII).

7.1.4.4 - Declaragdo da proponente de que  possui
disponibilidade do produto ofertado (Anexo IX).

7.1.4.5 - Em virtude das disposi¢cdes contidas no ar t. 430 do
Cédigo Tributario Municipal a proponente devera apr esentar declaracao que
nao possui débitos tributos e multas com os cofres publicos municipais,

conforme modelo (Anexo VII).

7.2 - DISPOSICOES GERAIS DA HABILITACAO

7.2.1 - A documentacédo exigida podera ser apresenta da no original ou
através de impresso informatizado obtido via Intern et com data de expedicao
ndo anterior a 90 (noventa) dias da data de encerra mento da licitacdo se
outro prazo de validade ndo constar dos documentos, exceto para o documento
solicitado no item 7.1.3.1 deste Edital;

7.2.1.1 - A documentacdo também podera ser aprese ntada através
de copia,produzida por qualquer processo de reprodu ¢do, autenticada por
cartério competente;

7.2.1.1.1 - As autenticagdes poderdo também ser feitas

pelo Pregoeiro ou Membro da Equipe de Apoio, nos te rmos do artigo 32 da Lei
n.° 8.666/93, no ato de abertura do envelope respec tivo desde que referidas
copias se facam acompanhar dos documentos originais , sendo esses Ultimos
devolvidos ap0s a autenticagdo requerida ao represe ntante legal presente.

7.2.2 - S&o facultadas as licitantes a substituicdo dos documentos de
habilitacdo exigidos neste Edital, salvo aqueles ab aixo excetuados pelo
Certificado de Registro Cadastral - CRC, expedido p or qualquer Orgéo
Publico, desde que em plena validade, e com a quali ficag8o pertinente ao
seu ramo de atividade compativel com o objeto do ce rtame;

7.2.2.1 - para sua aceitacdo, o Certificado de Re gistro
Cadastral devera ter sido expedido com observancia dos artigos 28 aos 31 da
Lei n.° 8666/93.

7.2.2.2 - O Certificado de Registro Cadastral ndo substitui os
documentos relacionados nos subitens 7.1.2.3; 7.1.2 3.1, 7.1.2.3.2
7.1.23.3; 7.1234; 7.1.235; 7.1.25; 7.1.3.1; 7.1.4.1; 7.1.4.2;
7.1.4.3; 7.1.4.4 devendo ser apresentados por todos os licitantes.

7.2.3 — Todos os documentos apresentados para habil itacdo deverdo
estar em nome da licitante, com o nimero do CNPJ, d evendo ser observado o
seguinte:

7.2.3.1 — se a licitante for a matriz , todos os documentos
deverdo estar em seu nome, com o respectivo nimero do CNPJ;

7.2.3.2 — se a licitante for a filial , todos os documentos
deverdo estar em seu nome, com 0 respectivo nimero do CNPJ, exceto aqueles
que, pela propria natureza, forem comprovadamente e mitidos apenas em nome
da matriz ;

7.2.3.3 — se a licitante for a matriz e o fornecedor do bem ou
prestadora dos servicos for a filial , 0s documentos deverdo ser
apresentados com o nimero de CNPJ da matriz e da filial simultaneamente.

VIII - DO PROCEDIMENTO E DO JULGAMENTO

8.1 - No horario e local indicado no preambulo, ser a aberta a sessdo de
processamento do Pregao, iniciando-se com o credenc iamento dos interessados
em participar do certame, com duragao minima de 10 (dez) minutos.
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8.2 - Durante os respectivos credenciamentos as lic
Pregoeiro a declaracdo de pleno atendimento aos req
de acordo com o estabelecido no Anexo Il do Edital
a proposta de precos e 0s documentos de habilitacdo

8.2.1 - Iniciada a abertura do primeiro envelope pr
encerrado o credenciamento e, por consequéncia, a p
de novos participantes no certame.

8.2.2 — Os envelopes contendo a documentacao relati
das licitantes ficardo em poder do Pregoeiro e da E
devolvidos as licitantes desclassificadas, mediante
assinatura do Termo de Ata de Registro de Precos ou
obrigacao pela proponente adjudicataria.
8.3 - A analise das propostas pelo Pregoeiro visara
condicdes estabelecidas neste Edital e seus anexos,
as propostas:

a) cujo objeto ndo atenda as especificacdes, prazos
fixados no Edital;

b) que deixe de apresentar qualquer dos documentos
Edital;

€) que apresentem preco baseado exclusivamente em p
licitantes.

8.3.1 - No tocante aos pregos, as propostas serao v
exatiddo das operacfes aritméticas que conduziram a
procedendo-se as corregbes no caso de eventuais err
corretos 0s pregos unitarios. As corregbes efetuada
para apuracéo do valor da proposta.

8.3.2 - Serdo desconsideradas ofertas ou vantagens
propostas das demais licitantes.

8.4 - As propostas ndo desclassificadas serdo selec
lances, com observancia dos seguintes critérios:

a) selecdo da proposta de menor preco e das demais
(dez por cento) superiores aquela;

b) ndo havendo pelo menos 3 (trés) precos na condic
alinea anterior, serdo selecionadas as propostas qu
menores precos até o maximo de 3 (trés). No caso de
serdo admitidas todas as propostas empatadas, indep
de licitantes.

8.4.1 - Para efeito de selecdo sera considerado o
LOTE.

8.5 - O Pregoeiro convidara individualmente os auto
selecionadas a formular lances de forma sequencial,
proposta de maior preco e o0s demais em ordem decres
decidindo-se por meio de sorteio no caso de empate
8.5.1 - A licitante sorteada em primeiro lugar pode
ordenacéo de lances em relacdo aos demais empatados
até a definicdo completa da ordem de lances.

8.6 - A etapa de lances serda considerada encerrada
participantes dessa etapa declinarem da formulacao

8.6.1. Havendo empate, sera assegurada a preferénci
para microempresas e empresas de pequeno porte.

8.6.2 Entende-se por
apresentadas pelas microempresas e empresas de pequ
ou até 5% (cinco por cento) superior ao melhor preg
8.7 - Encerrada a etapa de lances, serdo classifica
selecionadas e nao selecionadas para a etapa de lan
dos valores, considerando-se para as selecionadas o

empate as situacbes em que as
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itantes entregardo ao
uisitos de habilitacao,
e em envelopes separados

oposta estara
ossibilidade de admissao

va a habilitacédo

quipe de Apoio, sendo
pedido escrito, apés a

efetivo cumprimento da

ao atendimento das
sendo desclassificadas

e condicdes
solicitados neste
roposta das demais
erificadas quanto a
o valor total orcado,
os, tomando-se como
s serdo consideradas

baseadas nas

ionadas para a etapa de

com precos até 10%

ao definida na

e apresentarem 0s
empate nos precos,
endentemente do ndmero

MENOR PRECO POR
res das propostas

a partir do autor da
cente de valor,

de precos.

ra escolher a posigéo na
e assim sucessivamente

quando todos os

de lances.

a de contratacao

propostas
eno porte sejam iguais

0.

das as propostas
ces, na ordem crescente
Ultimo preco ofertado.
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8.7.1 — A microempresa ou empresa de pequeno porte

classificada sera convocada para apresentar nova pr

de 05 (cinco) minutos apdés o encerramento dos lance

precluséo.

8.8 - O Pregoeiro podera negociar com o autor da of
vistas a reducéo do preco.
8.9 - Apds a negociacdo, se houver o Pregoeiro exam
do menor preco, decidindo motivadamente a respeito.
8.9.1 - A aceitabilidade sera aferida a partir dos
vigentes na data da apresentacdo das propostas, apu
realizada pelo 6rgéo licitante, que sera juntada ao
julgamento.
8.10 - Considerada aceitavel a oferta de menor preg
envelope contendo os documentos de habilitacdo de s
8.11 - Eventuais falhas, omissdes ou outras irregul
de habilitagdo passiveis de obtencdo por meio eletr
saneadas na sesséo publica de processamento do Preg
a habilitacdo, mediante verificacdo efetuada por me
informacdes.
8.11.1 - A verificacdo sera certificada pelo Pregoe
anexados aos autos os documentos passiveis de obten
salvo impossibilidade devidamente justificada.

8.11.2 - A Administracdo ndo se responsabilizard pe
indisponibilidade dos meios eletrbnicos, no momento

Ocorrendo essa indisponibilidade e ndo sendo aprese
alcancados pela verificacdo, a licitante sera inabi

8.12 - Para aferir o exato cumprimento das condicde
7.2.2 e subitens da Clausula VII o Pregoeiro, se ne
junto ao Orgéo emissor do Certificado de Registro C

8.13 - Constatado o atendimento dos requisitos de h
neste Edital, a licitante sera habilitada e declara

8.14 - Se a oferta ndo for aceitavel ou se a licita
exigéncias para a habilitacdo, o Pregoeiro examinar

de menor preco, negociarA com o0 seu autor, decidird

aceitabilidade e, em caso positivo, verificara as ¢
e assim sucessivamente, até a apuracao de uma ofert
atenda os requisitos de habilitagdo, caso em que se
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oposta no prazo maximo
s, sob pena de

erta de menor valor com
inard a aceitabilidade

precos de mercado
rados mediante pesquisa
s autos por ocasido do

0, serd aberto o
eu autor.
aridades nos documentos
Onico poderdo ser
ao, até a decisado sobre
io eletrbnico habil de

iro e deverdo ser
¢éo por meio eletrénico,

la eventual
da verificacdo.
ntados os documentos
litada.
s estabelecidas no item
cessario, diligenciara
adastral apresentado.
abilitacdo previstos
da vencedora do certame.
nte desatender as
a a oferta subsequente
sobre a sua
ondicBes de habilitacao
a aceitavel cujo autor
ra declarado vencedor.

IX - DO RECURSO, DA ADJUDICAGCAO, DA HOMOLOGAGCAO E D O REGISTRO DE PRECOS

9.1 - No final da sessdo, a licitante que quiser re
imediata e motivadamente a sua intencdo, abrindo-se
(trés) dias para apresentacdo de memoriais ficando
desde logo intimadas para apresentar contrarrazdes

que comecardo a correr no término do prazo do recor

assegurada vista imediata dos autos.

9.2 - A auséncia de manifestacdo imediata e motivad

importara: a decadéncia do direito de recurso, a ad
certame pelo Pregoeiro a licitante vencedora e o en

a autoridade competente para a homologacéo.

9.3 - Interposto o recurso, o Pregoeiro podera reco
ou encaminha-lo devidamente informando a autoridade

9.4 - Decididos o0s recursos e constatada a regulari

praticados, a autoridade competente adjudicard o ob
licitante vencedora e homologara o procedimento.

9.5 - O recurso terd efeito suspensivo para o item
acolhimento importard& a invalidagdo dos atos
aproveitamento.

correr devera manifestar
entdo o prazo de 3

as demais licitantes
em igual nimero de dias
rente, sendo-lhes

a da licitante
judicacdo do objeto do
caminhamento do processo

nsiderar a sua decisdo
competente.
dade dos atos
jeto do certame a

respectivo e 0 seu

insusc etiveis de
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9.6 - A adjudicacéao sera feita
9.7 - Nos eventuais recursos a Recorrente devera ob
9.7.1 - somente serao validos os documentos origina

9.7.2 - quando encaminhados via FAC-SIMILE ou CORRE

razBes do recurso serdo validas por até 48 (quarent
que o interessado devera protocolar os memoriais or
Prefeitura Municipal de Itapetininga;

9.7.3 - as razbes deverao ser protocoladas no Setor
Praca dos Trés Poderes n° 1.000 Jardim Maraba, Térr

9.7.4 - ndo protocolando na forma definida, o Prego
o teor dos citados memoriais.
9.8 - Homologado o certame a vencedora sera notific
correspondéncia (AR) ou correio eletrénico (e-malil
Publicacdo no Diéario Oficial do Estado a critério d
gue a empresa compareca para assinar o Termo de Ata
munida de toda documentacédo exigida para fins de as
no prazo de 05 (cinco) dias corridos a contar:

a) no caso de envio via fax a contar da data do co
de fax.

b) no caso de correspondéncia a contar da data de
pelo destinatario.

c) no caso de publicacdo em Diario Oficial do Esta
publicacao.

d) no caso de correio eletrdnico a contar da data

X — DO CONTRATO

10.1 - O Sistema de Registro de Precos ndo gera dir
Havendo interesse do Orgdo Gerenciador em contratar
para cada fornecimento sera assinado um contrato (A
licitante que tenha firmado a Ata de Registro de Pr
Gerenciador, com a emissdo da respectiva Nota de Em
10.2 - Apbs a regular convocacdo por parte do Orgdo
adjudicataria(s) tera (ao) o prazo maximo de 05 (ci
assinar o Contrato, podendo ser prorrogado uma vez,
quando solicitado pela parte, desde que ocorra moti
pela Administracéo Publica.

10.2.1 - A Detentora da Ata de Registro de Precos
fax, ou correspondéncia (AR) ou correio eletrénico
ou em Publicagdo no Diario Oficial do Estado a crit
para que a empresa comparega para assinar o Termo d
toda a documentacdo exigida para fins de assinatura
prazo de 05 (cinco) dias corridos a contar:

a) no caso de envio via fax a contar da data do co
de fax.

b) no caso de correspondéncia a contar da data de
pelo destinatario.

c) no caso de publicacdo em Diario Oficial do Esta
publicacéo.

d) no caso de correio eletrdnico a contar da data

10.3 - O ndo atendimento no prazo previsto no subit
assinar o Contrato pela(s) adjudicataria(s) implica
contratacdo e na aplicacdo das sancdes previstas no

por menor preco por lote
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servar o seguinte:
is;
IO ELETRONICO, as
a e oito) horas, tempo
iginais junto a

de Protocolo, na
eo, Itapetininga (SP);
eiro ndo apreciara

ada via fax, ou
institucional), ou em

a Administracdo, para
de Registro de Precos,
sinatura do instrumento,

mprovante de envio
recebimento do AR
do a contar da

do envio de e-mail.

eito a contratagéao.
servicos ou produtos
nexo XlI) entre o
ecos e o Orgéo
penho.

Gerenciador, a(s)

nco) dias (teis para
por igual periodo,

vo justificado, aceito

sera notificada via
(e-mail institucional),
ério da Administragéo,
e Contrato, munida de
do instrumento, no
mprovante de envio
recebimento do AR
do a contar da
do envio do e-mail.
em 10.8 ou a recusa em

ra na perda do direito a
Edital e seus anexos.

X1 - DOS PRAZOS, DAS CONDIGOES E DO LOCAL DE ENTREG A DO OBJETO DA LICITACAO

11.1 - O Sistema de Registro de Precos nao gera dir
Havendo interesse do Orgdo Gerenciador em contratar

eito a contratagédo.
produtos para cada
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fornecimento, nos termos do art. 62, 8§4° da Lei 8.666/93, a Admin istracdo
Municipal substituird o termo de contrato pela nota de empenho, vinculada a
proposta da Detentora do Sistema de Registro de Pre ¢os, persistindo o prazo
de garantia ofertado

11.1.1 - A entrega dos produtos objeto do ANEXO |, somente sera
efetuada de acordo com as necessidades da Secretari a Municipal de Educacéo,
apos a devida formalizacdo do ajuste conforme o ite m 11.1 e autorizacéo
requisitéria, por escrito e com o autorizo do Secre tario Municipal de
Educacgéo ou responsavel indicado para este fim, dev endo ser entregue dentro
do prazo maximo de até 15 (quinze) dias a contar da solicitacdo, na Rua

SENADOR JOSE ERMINIO DE MORAES, 465 VILA AURORA, It apetininga - SP (
ALMOXARIFADO DA EDUCACAO), devendo os produtos sere m entregues em 6&timas

condicdes e estar em condicGes adequadas de transpo rte.

11.1.2 - O prazo de vigéncia do Sistema de Registro de Pregos sera de
12 (doze) meses , contados a partir da data da sua assinatura.
11.2 - A quantidade dos produtos a ser entregues se ra definida pela
Secretaria Municipal de Educacdo, quando da sua pro gramacao, junto a
Detentora do Sistema de Registro de Precos, sendo o local de entrega a ser
definido pela Secretaria e recebido pelo responsave | indicado para este
fim, o qual vistoriard os produtos, verificando se 0S mesmos atendem a
todas as condi¢cBes especificadas no Anexo | do Edit al.
11.3 - Constatada qualquer irregularidade na entreg a dos produtos, a
empresa detentora do Sistema de Registro de Precos, obrigar-se-a a trocéa-
los no prazo maximo de até 05 (cinco) dias , Sob pena de sujeitar-se a
aplicacdo das multas ou rescisdo do Sistema de Regi stro de Precos nos
termos legais.
11.4 - O Orgdo Gerenciador rejeitara, no todo ou em parte o produto que
estiver em desacordo com o Edital.
11.5 - A Empresa detentora do Sistema de Registro d e Precos se compromete a
fornecer os produtos com prioridade de atendimento tendo em vista o
interesse publico.
11.6 - O controle de qualidade sera realizado de ac ordo com a capacidade,
peso, embalagem e demais caracteristicas do produto , sendo que em caso de
ndo corresponder as exigéncias mencionadas, o produ to serd devolvido,
ficando a empresa detentora do Sistema de Registro de Precos sujeita a
substitui-lo no prazo maximo de até 05 (cinco) dias independentemente da
aplicacdo das penalidades cabiveis.
11.7 - Poderdo ser realizadas analises especificas em laborat6rio oficial
ou particular para verificacdo da qualidade do prod uto e as despesas
correrdo por conta da empresa detentora do Sistema de Registro de Precos.
11.8 - Estando os produtos em conformidade com o so licitado, sera emitido
pelo responsavel do Almoxarifado Central o TERMO DE RECEBIMENTO PROVISORIO
apo6s anuéncia da Secretaria Municipal de Educacao.
11.9 - Os produtos que serdo entregues pelas licita ntes vencedoras deverao
ser idénticos as especificacbes e exigéncias contid as neste Edital. Caso
algum produto nao corresponda as especificacbes ou exigéncias, sera
devolvido e podera ser admitida uma substituicao, d esde que 0  prazo maximo
de entrega de até 05 (cinco) dias contados da solicitacdo feita pela
Secretaria Municipal de Educagdo ndo se tenha esgot ado e a empresa
detentora do Sistema de Registro de Precos possa fo rnecer, frise-se, dentro
do restante do prazo. Nesta hip6tese de substituica 0, caso seja realizada
dentro do prazo de entrega inicial ainda ndo esgota do, ndo sera aplicada a
penalidade, se realizada apos findo aquele prazo, o produto podera ser
aceito, entretanto, sera apurada a aplicagdo das mu Itas cabiveis.
11.10 - Eventuais atrasos na entrega dos produtos d everdo ser justificados
por escrito pela empresa adjudicataria cabendo a Ad ministracdo avaliar as
razdes externadas pela empresa, sob pena de aplicag ao das penalidades

previstas neste Edital.
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11.11 - Os produtos objeto do edital
como estar em condi¢ces adequadas de transporte.
11.12 - Deverao ser observadas todas as condicfes e
Anexo | do Edital.

X1l - DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E DO FORNECIMENT

12.1 - Homologado o procedimento, o licitante vence
para assinar o Termo de Ata de Registro de Precos,

05 (cinco) dias corridos da notificacdo, conforme i

em caso de ndo comparecimento caracteriza o0 descump
obrigacdo assumida, sob pena de decair do direito a
podendo, ainda, sujeitar-se as penalidades estabele
deste Edital.

12.2 - O prazo de convocacao poderd ser prorrogado
periodo, quando solicitado pela parte durante o seu

ocorra motivo justificado e aceito pela Administrac

12.3 - Colhidas as assinaturas, sera providenciada

ata e, se for o caso, do ato que promover a exclusa
anterior.

12.4 - Tratando-se de microempresa ou empresa de pe
documentacdo de regularidade fiscal tenha indicado

fase de habilitacdo, deverd comprovar previamente a
Registro de Precos, a regularidade fiscal, no prazo

contar da publicacdo da homologacdo do certame, pro
periodo a critério do Orgdo Gerenciador sob pena da
realizar, decaindo do direito a contratacdo, sem pr
previstas no artigo 7°. Da lei Federal n° 10.520/0

federal 8.666/93 e multa de 10% (dez por cento) sob
contrato;

12.4.1 - Nao ocorrendo a regularizacao prevista no
retomar-se-ao, em sessdo publica, os procedimentos
licitacdo, sendo assegurado o exercicio do direito
hipotese de haver participagdo de demais microempre
pequeno porte, cujas propostas de pregcos se encontr
estabelecido no subitem 8.6.2 da Clausula VIII.

12.5 - Na hip6tese de nenhuma microempresa e empres
atender aos requisitos deste Edital, serd convocada

de classificagdo das ofertas, com vistas a contrata

12.6 - O prazo de validade do registro de precos se

contado a partir da data de sua assinatura.

12.7 — O fornecimento dos produtos serdo efetuados

Orgdo Gerenciador mediante a emissdo de uma nota de
fornecimento entre o licitante que tenha firmado a
Precos e o Orgdo Gerenciador, com a emissdo da resp
12.8 - Os produtos deverdo ser entregues de acordo
indicando quantidade, local e horario definida pelo
indicado pela Secretaria municipal de Educacéo, con
Ordem de Fornecimento expedida pelo Departamento de
Contratos.

12.9 - Durante o prazo de validade da Ata de Regist
detentora, fica obrigada a fornecer os materiais of
indicadas pelo Departamento de Gestdo de Suprimento
“Ordem de Fornecimento”.

12.10 - O Orgdo Gerenciador ndo esta obrigado a adq
minima dos materiais, ficando a seu exclusivo crité
quantidade e do momento de aquisicao.

12.10.1 - Os quantitativos totais expressos
Especificagbes técnicas sdo estimativos e represent

no Ane X0
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exigéncias referidas no

O
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uma vez, por igual
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do Municipal.
a imediata publicacdo da
o de que trata o item

queno porte, cuja
restricdes a época da
assinatura da Ata de
de dois dias Uteis a
rrogavel por igual
contratacdo nao se
ejuizo das sancbes
2 e artigo 87 da lei
re o valor estimado do

subitem anterior,

relativos a esta
de preferéncia na
sas e empresas de

em no intervalo

a de pequeno porte
outra empresa na ordem
céao.
ra de 12 (doze) meses
havendo interesse do

empenho a cada
Ata de Registro de
ectiva Nota de Empenho.
com a programagcao
gestor responsavel
forme o recebimento da
Gestéo de Suprimentos e

ro de Precos, sua
ertados, nas quantidades
s e Contratos, em cada

uirir uma quantidade
rio a definicdo da

| —
am as previsdes da
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Secretaria Municipal de Educacdo para as compras du rante o periodo de 12
(doze) meses.

12.11 - A existéncia do preco registrado ndo obriga o Orgdo Gerenciador
firmar as contratac6es que dele poderdo advir, facu Itada a utilizacdo de
outros meios, respeitada a legislacdo vigente, send 0 assegurado a detentora
da Ata de Registro de Precos preferéncia em igualda de de condicdes.

12.12 - Os produtos serdo rejeitados na hip6tese de 0 mesmo néao
corresponder as especificacbes da Ata de Registro d e Precos, devendo ser
substituido , no prazo maximo de 05 (cinco) dias, contados da notificacéo
por escrito, pela empresa detentora da Ata de Regis tro de Precos.

12.13 - Constituem motivos para o cancelamento da A ta de Registro de Precos
as situacdes referidas nos artigos 77 e 78 da Lei F ederal n°. 8.666, de 21
de junho de 1993 e artigos 16 ao 20 do Decreto Muni cipal n°. 1.050 de 04 de
junho de 2013.

12.14 - Os precos registrados obrigam o0s proponente S e poderédo,
justificadamente, ser objeto de reequilibrio econém ico - financeiro, para
mMenos ou para mais.

12.15 - Independentemente de solicitacdo dos detent ores, a Administracao
podera convocar o licitante vencedor, apos a assina tura do Termo de Ata de
Registro de Precos, para negociar a reducdo dos pre ¢os visando manter o
mesmo objeto cotado na qualidade e especificacdes i ndicadas na proposta, em
virtude da reducao dos precos de mercado.

12.16 - O licitante vencedor podera ter ainda, a At a de Registro de Precos
cancelada, desonerando-se de compromisso ajustado, guando a critério da
Administracdo, comprovar o desequilibrio econdmico — financeiro.

12.16.1 - A comprovacado devera ser feita acompanha da de documentos,
tais como lista de preco de fabricantes, notas fisc ais de aquisicdo de
matérias-primas, servicos e outros insumos, de tran sporte de mercadorias,
alusivas a época da elaboracdo da proposta e do mom ento do pedido de
desoneracdo do compromisso;

12.16.2 - Reconhecendo o desequilibrio econbémico - financeiro, a
Administracao podera cancelar formalmente o registr 0 em relacdo ao item;

12.16.3 - A Administragcdo, simultaneamente ou apoés a desoneracéo,
poderd promover licitagdo especifica para o item, b em como se utilizar de
outros meios, a fim de manter os precos de acordo ¢ om os praticados no
mercado.

XlIl - DAS CONDICOES DE SUBSTITUICAO DO PRODUTO

13.1 - O objeto da presente licitacéo sera recebido

13.1.1 - Provisoriamente para efeito de posterior verificacdo de sua
conformidade com a especificacdo;

13.1.2 — Definitivamente apés a verificagdo da qua lidade do mesmo, em
consonancia com as especificacdes técnicas e propos ta da empresa licitante
vencedora, consequente aceitacao.

13.2 - Sera rejeitado no recebimento, o produto for necido com
especificacdes diferente da constante no ANEXO | e da marca/modelo
informada na PROPOSTA, devendo a sua substituicdo o correr na forma e prazo
definidos no item 12.12.

13.3 - Constatadas irregularidades no objeto contra tual, o Contratante
podera:

a) se disser respeito a especificacdo, rejeicdo por quaisquer dos
motivos elencados na clausula anterior, rejeita-lo no todo ou em parte,
determinando sua substituicdo ou rescindindo a cont ratacdo, sem prejuizo
das penalidades cabiveis;

a.l) na hip6tese de substituicdo, a Detentora da At a de
Registro de Precos deverd fazé-la em conformidade c om a indicacdo da
Secretaria Municipal de Educacéo, no prazo maximo de até 05 (cinco) dias,
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contados da notificacdo por escrito, mantido o preg 0 inicialmente
contratado;

b) se disser respeito a diferenca de quantidade, de terminar sua
complementagcdo ou rescindir a contratacdo, sem prej uizo das penalidades
cabiveis;

b.1) na hip6tese de complementacdo, a Detentora da Ata de Registro de
Precos devera fazé-la em conformidade com a indicag 40 do Orgéio Gerenciador,
no prazo maximo de até 05 (cinco) dias , contados da notificagcdo por

escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

XIV - DAS RESPONSABILIDADES

14.1 - Sao responsabilidades da DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

14.1.1 — Havendo a necessidade da contratacdo, o ¢ umprimento dos prazos
de entrega, nas datas, condic¢des e locais definidos ;

14.1.2 - durante toda vigéncia do termo da ata, se r a responsavel pela
qualidade dos produtos entregues;

14.1.3 - o fiel cumprimento de todas as clausulas e condicdes

estabelecidas no presente termo.

14.1.4 — manter as condi¢cfes de habilitac&o.

14.1.5 - Os produtos deverdo ser entregues em estri ta observancia com
as normas da Legislacdo Federal, Estadual e Municip al, cumprindo as
determinacdes dos Poderes Publicos.

14.2 - S&o responsabilidades do ORGAO GERENCIADOR:

14.2.1 - manter o equilibrio econdmico-financeiro do Termo de Ata de
Registro de Precos, quando requerido;

14.2.2 - pagar a DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE P RECOS os valores
devidos, nas datas avencadas, pautando-se no compet ente instrumento de
contrato, sem prejuizo das disposi¢des contidas no presente edital;

14.2.3 - o fiel cumprimento de todas as clausulas e condicbes

estabelecidas no presente edital.

XV - DAS SANCOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO

15.1 - A licitante, que convocada dentro do prazo d e validade da sua
proposta, ndo celebrar o Termo de Ata de Registro d e Precos, deixar de
apresentar a documentagdo necessdria sua celebracao , Ou apresentar
documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o0 retardamento da
execucao de seu objeto, ndo mantiver a proposta, fa Ihar ou fraudar na
execucdo do Termo de Ata de Registro de Precos, com portar-se de modo
iniddbneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar

com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipio s, pelo prazo de até 5
(cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas nes te edital e no Termo de
Ata de Registro de Precos e das demais cominacdes | egais.

15.2 - A recusa injustificada da adjudicataria em a ssinar o Termo de Ata de
Registro de Precos dentro do prazo de até 05 (cinco ) dias corridos da
notificacdo, conforme item 9.8 deste edital caracte riza o descumprimento
total da obrigacao assumida, sujeitando-se, sem pre juizo das demais sanc¢des
previstas, em multa pecuniaria de 10% (dez por cent 0) sobre o valor da
obrigacdo ndo cumprida.

15.3 - Pela inexecucdo total ou parcial das condict es fixadas nesta
licitacdo a Prefeitura podera, garantida a defesa p révia, aplicar a

DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS as seguintes  sanc¢des:

15.3.1 - adverténcia,;

15.3.2 - multa indenizatéria pecuniaria de até 20% (vinte por cento)
sobre o valor da obrigagdo ndo cumprida;
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15.3.3 - suspensédo temporaria de partic ipacdo em licitacdo e
impedimento de contratar com a Administracdo, por p razo nao superior a 02
(dois) anos.

15.3.4 - declaragéo de inidoneidade para licitar o u contratar com a
Administracdo Publica enquanto perdurarem 0s motivo s determinantes da
punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo pe rante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que serd conce dida sempre que a
DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS ressarcir a Administracdo pelos
prejuizos resultantes e apos decorrido o prazo da s ancdo aplicada com base
no subitem 15.3.3 desta Clausula.

15.3.5 - as sancgdes previstas acima poderdo ser ap licadas
cumulativamente, facultada a defesa prévia do inter essado, no respectivo
processo, nos seguintes prazos:

15.3.5.1 - das sancdes estabelecidas no item 15.3 , Subitens
15.3.1, 15.3.2 e 15.3.3, no prazo de 05 (cinco) dia s (teis da intimagdo da
DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

15.3.5.2 - da sanc¢éo estabelecida no item 15.3, s ubitem 15.3.4,
no prazo de 10 (dez) dias da abertura de vista, pod endo ser requerida a
reabilitacéo 02 (dois) anos apos a aplicagdo da pen a;
15.4 - O atraso injustificado da entrega da compra, sem prejuizo do
disposto no paragrafo primeiro do artigo 86 da Lei n.° 8.666/93, sujeitara
a detentora da Ata de Registro de Precos a multa de mora, calculada na
proporcao de 1,00% (um por cento) ao dia, sobre o v alor da obrigacdo nao
cumprida, limitado ao percentual da clausula 15.3.2 .
15.5 - Tudo o que for fornecido incorretamente e, p ortanto ndo aceito,
devera ser substituido por outro, na especificacédo correta, no prazo
previsto no item 13.3 deste Edital;

15.5.1 - a ndo ocorréncia de substituicdo no prazo definido, ensejara
a aplicagdo das sanc¢des previstas nesta Clausula.

15.6 - As sancdes previstas nos itens 15.1, 15.2, 1 5.3, 15.4 e subitens
poderdo ser aplicadas cumulativamente de acordo com circunstancias do caso
concreto.

15.7 - O valor da multa sera automaticamente descon tado de pagamento a que
a detentora da Ata de Registro de Precos tenha dire ito, originario de
fornecimento anterior ou futuro;

15.7.1 - N&o havendo possibilidade dessa forma de compensacdo, o0
valor da multa, atualizado, devera ser pago pelo in adimplente mediante
emissdo de boleto bancario pela Secretaria de Admin istracdo e Financas, na
condigdo “a vista”. Na ocorréncia do ndo pagamento, o valor sera cobrado

judicialmente.

XVI - DA FORMA DE PAGAMENTO

16.1 - O pagamento sera realizado no prazo de até 15 dias (quinze) dias
corridos , contados da data de entrega efetiva dos materiais , mediante a
apresentacao da respectiva nota fiscal eletrdnica ( vide 16.1.1) acompanhada
dos respectivos RECIBOS DE ENTREGA e dos comprovant es de regularidade
perante o INSS, FGTS e JUSTICA DO TRABALHO, sendo que 0S recursos
financeiros serdo atendidos pela dotagcdo orgcamentar ia vigente no orcamento
do ORGAO GERENCIADOR para o0 exercicio de 2014 e as correspondentes para 0s
exercicios futuros, as despesas decorrentes para o préximo exercicio
correrdo por conta da dotacdo orcamentaria, previst a na lei de orcamento,
bem como no que for necessario para suportar este T ermo de Ata de Registro
de Precos, advindo do orgamento do exercicio de 201 5, e no que couber art.°

7° § 2° item Il ou conforme previsto artigo 65 § 8 ° da lei 8.666/93 e
posteriores alteracdes, verificada a sua disponibil idade na ocasido de cada

pedido de compra.
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16.1.1 — A nota fiscal eletrbnica, na prestacdo de
entrega dos produtos, fica condicionada a legislaca
referente a venda é obrigatdria a emissdo da nota f
16.2 - Nao sera admitida proposta com condicdo de p
daquela definida no item anterior.

16.3 - A Prefeitura ndo efetuara pagamento através
pagamentos serdo efetuados nas modalidades “ordem d
“Correios” ou “duplicata em carteira”, devendo a ad
namero de sua conta corrente, agéncia e banco corre

16.4 - Em eventuais atrasos no pagamento, quando po
Orgéo Gerenciador, o valor devido sera atualizado,

do efetivo pagamento, pela variacdo percentual do |

de Precos ao Consumidor Amplo Especial — Instituto

e Estatistica, ou outro indice que venha substitui-

16.5 - A auséncia dos documentos atualizados relati
Previdéncia Social (INSS), FGTS e Certidao de regul
Trabalho, ensejara a suspensédo dos pagamentos a que
Registro de Precos tenha ou venha a ter direito, at
situacdo de regularidade havida na fase de habilita

16.5.1 - na ocorréncia de suspensdo de pagamento a
detentora da Ata de Registro de Precos ndo fara jus
atualizacdo monetéria e, na ocorréncia de bloqueio
motivados pela falta dos pagamentos, incorrera nas
itens 15.1, 15.3 e 15.4 da Clausula XV deste Edital
16.6 - Deverdo também os precos propostos englobar
transportes, descargas, seguro, impostos e outras ¢
conta e risco do fornecedor devendo, portanto estar
produtos cotados.

16.7 - Nao havera reajuste em periodo inferior a 12

16.8 - Para fins de pagamento a Detentora da Ata de
devera observar as disposi¢des do art. 430 do Cédig

XVII - DAS IMPUGNACOES AO EDITAL

17.1 - Até 2 (dois) dias Uteis anteriores a data fi
das propostas, qualquer pessoa podera
providéncias ou impugnar o ato convocatdrio do Preg
petices deverdo ser protocoladas junto ao Setor de
dos Trés Poderes, n.° 1.000, 1° andar, Itapetininga
autoridade subscritora do Edital, que decidira no p

17.1.2 - Acolhida a petigdo contra o ato convocato
nova data para a realizacdo do certame.

17.1.3 - Em caso de alteracdo no texto do edital e
que afete a formulagdo das propostas, o prazo de di
na integra.
17.2 - Nos eventuais atos de impugnacdes, o interes
procedimento abaixo:

17.2.1 - somente serdo validos os documentos origi

17.2.2 - quando encaminhados via FAC-SIMILE ou COR
esses documentos serdo validos por até 48 (quarenta
gue o interessado devera protocolar os documentos o
Prefeitura Municipal de Itapetininga;

17.2.3 - os documentos deverdo ser
Protocolo, na Praga dos Trés Poderes, n.° 1.000, Té

17.24 -
apreciara o teor dos citados documentos.

solicitar esc

protocolados

XVIII - DO EQUILIBRIO ECONOMICO FINANCEIRO
18.1 - A manutencgédo do equilibrio econdmico-finance
Ata de Registro de Pregos podera ser solicitada pel

ndo protocolando na forma definida, o Pre
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servicos de
o local do emitente e
iscal eletronica.
agamento diferente

de cobranca bancaria; os
e pagamento bancéria”,
judicatéaria indicar o
spondente.
r culpa exclusiva do
da data do vencimento a
PCA Esp. IBGE — Indice
Brasileiro de Geografia
lo.
vos a regularidade com a
aridade com a Justica do
a detentora da Ata de
€ que seja normalizada a
cao;
qui prevista, a
a nenhum tipo de
na entrega dos produtos
sancgbes previstas nos

todas as despesas com 0s
ue correrdo sempre por
incluidas no preco dos

(doze) meses.
Registro de Precos
o Tributario Municipal.

xada para recebimento
larecimentos,
17.11 - As
Licitacbes, na Praca
(SP), dirigida a
razo legal.
rio, sera designada

ao.

de seus anexos,
vulgacéo sera restituido

sado devera obedecer ao

nais;

REIO ELETRONICO,

e oito) horas, tempo
riginais junto a

de

no Setor
rreo, Itapetininga (SP);
goeiro néo

iro inicial do Termo de
as partes, na hipétese
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de sobrevirem fatos imprevisiveis, ou previsiveis,
incalculaveis, retardadores ou impeditivos da execu

em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do pr
alea econdmica extraordindria e extracontratual, fi
interessada a apresentacao de todo tipo de prova da

pedido ndo sera aceito.

18.2 - Caso o pagamento da parcela ndo seja efetuad
falta do documento que deveria ter sido fornecido p
Registro de Precos e isso motivar o blogueio na ent
incorrera na penalidade prevista na Clausula XIV, e
atualizacdo de valor a que se refere o item 16.4 da
deste Edital.

18.3 - Para que o0s precos estejam sempre atualizado
processamento necessario, a futura DETENTORA DA ATA
se obriga em fornecer, a cada ocorréncia de majorac
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porém de consequéncias
¢do do ajustado ou ainda
incipe, configurando

cando a cargo da
ocorréncia, sem o que o

0 no vencimento pela
ela Detentora da Ata de
rega dos produtos, esta

ndo sera paga a
Clausula XVI, ambos

s e visando todo
DE REGISTRO DE PRECOS
ao ou reducdo, copia do

documento correspondente a ser utilizado no realinh
Portanto,
DE PRECOS, o fornecimento dos documentos comprobat6
18.3.1 - Os precos atualizados somente poderdo ser
efetiva assinatura do termo aditivo e modificativo
18.3.2 — Os produtos deverdo ser entregues pelo pr
pactuado. No caso de a detentora da Ata de Registro
equilibrio econdmico-financeiro do Termo de Ata de
parcelas ja entregues, o mesmo nao sera concedido,
aditivo somente tera efeitos a partir de constataga

18.3.3 - O bloqueio no fornecimento por esta razao
detentora da Ata de Registro de Precos as sancbes c

editalicias.

18.4 - A obrigatoriedade da futura Detentora da Ata

em fornecer documentos que permitirdo variacdo dos
vigera para todo o exercicio de 2014, mesmo para pe
haver fornecimento dos produtos.

XIX - DAS DISPOSICOES FINAIS
19.1 - As normas disciplinadoras desta licitagdo se
favor da ampliacdo da disputa, respeitada a igualda
as licitantes e desde que ndo comprometam o interes
e a seguranca da contratagao.
19.2 - De todas as sessfes publicas realizadas para
lavrada ata circunstanciada dos trabalhos, onde ser
impugnacdes fundamentadas porventura apresentadas p
legais presentes.

19.2.1 - As recusas ou as impossibilidades de assi
registradas expressamente na prépria ata.
19.3 - Todos os documentos de habilitacdo cujos env
sessdo e as propostas serdo rubricadas pelo Pregoei
presentes que desejarem.
19.4 — O Comunicado de Abertura de licitagdo sera d
publicacdo no Diario Oficial do Estado e no Semanar
Itapetininga.
19.5 — Os demais atos pertinentes, como intimacdes,
relativos a licitacdo presente, quando necessarios
através de publicacao no Diario Oficial do Estado d
19.6 — A homologacdo/adjudicacdo com o resultado do
serd publicada no Diario Oficial do Estado de S&do P
Semanario Oficial de Itapetininga/SP.
19.7 - Os envelopes contendo os documentos de habil
licitantes apds a celebragdo do contrato ou instrum

€ de responsabilidade exclusiva da DETENTORA DA ATA

amento dos precos.
DE REGISTRO
rios dessas ocorréncias.
praticados apoés a
pelas partes.
eco efetivamente
de Precos solicitar o
Registro de Precos sobre
sendo que o termo
o do desequilibrio.
sujeitara a
ontratuais e

de Registro de Precos
precos contratados
riodos que possam nao

rdo interpretadas em
de de oportunidade entre
se publico, a finalidade

esta licitagdo sera
do registradas as
elos representantes

naturas devem ser

elopes forem abertos na
ro e pelos licitantes

ivulgado através de
io Oficial de

comunicados e outros
serdao formalizados
e Sao Paulo.
certame licitatério
aulo e também no

itacdo das demais
ento equivalente ficardo
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por 20 (vinte) dias correntes a disposicdo das lici tantes interessadas.
Findo este prazo, sem que sejam retirados, seréo de struidos.

19.8 - Os casos omissos do presente Pregdo serdo so lucionados pelo
Pregoeiro.

19.9 - Integram o presente Edital:
Anexo | - Descricéo do Objeto do Certame;

Anexo Il - Modelo de Declaracdo de Pleno Atendiment 0 aos Requisitos de
Habilitacao;

Anexo Il - Modelo de Declaracéo de Inexisténcia de Fato Impeditivo;

Anexo IV - Modelo de Declaragdo de Regularidade par a com o Ministério do
Trabalho;

Anexo V - Modelo de Declaracdo de Microempresa e Em presa de Pequeno Porte;
Anexo VI - Modelo de Procuracgdo para Credenciamento ;

Anexo VII - Declaracgao de Inexisténcia de Débitos M unicipais;

Anexo VIII - Declaracdo de Atendimento das Condi¢de s e Exigéncias do
Edital;

Anexo IX - Declaracdo de Disponibilidade;
Anexo X - Termo do Sistema de Registro de Precos;
Anexo XI — Minuta de Contrato Futuro;

Anexo Xll —Termo de Ciéncia e Notificacdo para o Tr ibunal de Contas do
Estado.

19.10 - A qualquer tempo esta licitacdo podera ser anulada ou revogada, com
amparo na legislacéo que rege o presente certame.

19.11 - Informacdes complementares que se fizerem n ecessarias deverdo ser
procuradas pelo interessado no Setor de Licitagbes, na Praca dos Trés
Poderes, n.° 1.000, 1° andar, Itapetininga (SP), te lefone: (0xx15) 3376-
9608/ (0xx15) 3376-9552 (edital), telefone: (0xx15) 3376-9639 (pregoeiro)e
telefone: (0xx15) 3376-9588 / (0xx15) 3376-9636 (co ntratos e NF, quando o
assunto se relacionar com os termos do presente edi tal na Secretaria
Municipal de Educacéo pelos telefones: (0xx15) 3272 -6916/ (0x15)3272-6723 (
ramal: 218), quando o assunto se relacionar com 0 0 bjeto do presente
edital.

Itapetininga, 22 de setembro de 2014.

LUIS ANTONIO DI FIORI FIORES COSTA
PREFEITO MUNICIPAL
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ANEXO |

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.°

Compreende o objeto desta licitacdo:

160/2014

AQUISICAO DE MOVEIS PARA AS NOVAS

UNIDADES ESCOLARES — SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGO - SISTEMA DE REGISTRO

DE PRECO.

ESPECIFICACOES DE MOBILIARIOS, os quais est&o divid
devendo o Edital ser especifico com relagédo a modal

MENOR PRECO POR LOTE

LOTE 01: MOBILIARIO DE ACO

idos em dois lotes,
idade do certame:

Item | Quant

Emb

Descricao

Valor maximo
do item

01 200

UND.

ARMARIO DE AGO 02 PORTAS: Especificac@o: 02 portas,
05 prateleiras, corpo nas cores: cinza cristal ou

bege e nas portas com opgbes nas cores: azul Del
Rey, azul lilas, laranja claro, verde liméo, preto,

branco e vermelho, medidas Minimas: 1980 mm (altura

X 1200 mm (largura) x 450 mm (profundidade); -
prateleiras removiveis e ajustaveis; constituintes:

- chapa de ago SAE 1008/1020. - corpo, portas,
prateleiras e reforco das portas em chapa 22
(0,75mm). - barras de travamentos das portas @ = 1/
(minimo). - dobradicas em chapa 14 (1,9mm). -
dobradicas com no minimo 75 mm de altura - trés
unidades por porta. - maganeta e canopla
inteiramente metdlicas, de liga ndo ferrosa,
cromadas ou niqueladas, com travamento sistema
Cremona. — as portas deverdo conter malhas
perfuradas frontal superiores para ventilagdo
interior do armario, as fechaduras de tambor
cilindrico embutida na maganeta com no min. 4 pinos

- chaves em duplicata presas as macanetas
correspondentes. - todas as partes metalicas devem
passar por tratamento de desengraxe e fosfatizacéo
spray. Fosfato utilizado deve ser de ferro aplicado

a quente e receber tinta eletrostdtica a poé
(hibrida) com acabamento texturizado — em cada
extremidade inferior da base do armério devera ser
soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas
para estruturar a base, fixado ao corpo do mével po
pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma
porca rebite para fixagdo por rosca de pés
niveladores, os pés niveladores deverdo ser
sextavados, sua base deverda ser em material
polimérico adequado (preto) e a rosca em aco zincad

com rosca 3/8"x 21.5mm de comprimento. Porca rebit
tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em

aco carbono e revestimento de superficie (zinco),
todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si

por meio de solda, configurando uma estrutura Unica

- prateleiras com dobras duplas nas bordas da frent

e fundo, 12 dobra - minimo 20 mm 22 dobra - minimo
10 mm. Dobras laterais simples - minimo 20 mm. -
portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12
dobra — minimo 20 mm. 22 dobra - minimo 15 mm. -
base com dobras duplas, 12 dobra - minimo 20 mm. 22
dobra — minimo 15 mm soldada ao corpo com um minimo
de 10 pontos de solda espagados uniformemente. -

R$325.708,00

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 19



PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

rebater a 180° a dobra interna das portas, no lado

de fixacdo das dobradicas. - os refor¢os das portas

devem ser soldados as mesmas com um minimo de 9
pontos de solda para cada porta, espacados

uniformemente. - fixar portas por meio de dobradica S
internas soldadas. - as prateleiras devem ser

regulaveis através de cremalheiras que permitam o

ajuste em distancias de até 100 mm. Para este item o]
licitante  VENCEDOR deve apresentar para fins de
celebragdo do termo de registro de pregos, 0s

seguintes documentos: Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa
salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT
8094:1983; Laudo emitido por laboratério credenciad o]
pelo INMETRO de resisténcia atmosfera imida, minimo

de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia por dureza a lapis com resultado minimo

de 6H conforme ASTM D 3359:2009; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de Aderéncia
com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005; Apresentar laudo por profissional
habilitado que o moével atende as especificagbes da
NR17 e NR24; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a corrosao
por exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
controle de atividade antimicrobiana conforme Norma
JIS-Z 2801:2010; Apresentar certificacdo ABNT NBR
13961/2010 ou relatério de realizagdo dos ensaios
contidos na norma para este mével. Os ensaios deve m
ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro. Requisitos dimensionais: Resisténcia a
corrosdo de componentes metalicos: Requisitos de
seguranca e usabilidade: Ensaio de estabilidade:
Estabilidade do moével vazio. Estabilidade com carga
vertical nas partes moveis. Estabilidade do mével

com aplicacdo de forca horizontal. Ensaios de
resisténcia e durabilidade: Devem ser realizados
ensaios ciclicos que atestem a durabilidade,
simulando o uso prético de longa durag&o. Ensaios d e
carga estitica que simulem o funcionamento sob
condicdes mais severas que as de uso normal e
ensaios de impacto que verifiguem a resisténcia e o
funcionamento do moével sob o efeito rapido de
aplicacdo de carga. Ensaio de Resistencia da
estrutura. Ensaio de resisténcia dos suportes de
planos horizontais. Ensaio de deflexdo de planos
horizontais. Ensaio de resisténcia de plano
horizontais a carga concentrada. Ensaio de
resisténcia de portas com pivotamento vertical a
cargas verticais. Ensaio de resisténcia de portas

com pivotamento vertical a cargas horizontais.
Ensaio de durabilidade de portas com pivotamento
vertical. Ensaio de Carga méaxima total.

ARQUIVO DE AGCO PARA PASTA SUSPENSA: medindo no
minimo (1330x470x600mm) = (A x L x P) — corpo nas

cores: cinza cristal ou bege e nas portas com opgoe s
nas cores: azul Del Rey, azul lilas, laranja claro,

verde limdo, preto, branco e vermelho — chapas de

aco macigo (22), ¢/ 04 (quatro) gavetas tamanho

oficio para armazenar pastas suspensa, c/ sistema d e
deslizamento através de trilho telescépio

02 100 UND. progressivo com 52 esferas cada, providos com R$97.263,00
esferas de aco, com trava de seguranca para encaixe
e desencaixe das gavetas, os trilhos possuem 02
(dois) amortecedores produzidos de polipropileno
para evitar impacto das gavetas no abre e fecha. As
gavetas devem ser dotadas de contra chapas na sua
parte frontal ao longo de toda a extensdo da peca.
Possuir porta-etiqueta em alto relevo estampados na
parte frontal da gaveta, puxador estampado na
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propria gaveta, c/ varetas laterais para sustentaca o]
das pastas, sistema de encaixe nas laterais das
gavetas.Capacidade minima por gaveta 50 Kg. Pintura

com tinta po6-epoxi e Poliéster pdr processo de

aderéncia. O produto devera estar em conformidade

com a norma reguladora de ergonomia do Ministério d o]
Trabalho, NR17. Para este item o licitante VENCEDOR
deve apresentar para fins de celebracdo do termo de

registro de pregos , para garantir todas as

caracteristicas solicitadas devem ser apresentados

os seguintes laudos: Certificado de anélise do
fornecedor do ago comprovando que o ago é o tipo SA E
1012 acompanhado de nf de compra;  Laudo  emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 500 horas
conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia
atmosfera Umida, minimo de 500 horas conforme NBR
ABNT 8095:1983; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D
3359:20009; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de Aderéncia com resultado
minimo de 5B conforme ASTM D 3363:2005; Certificado
NBR ABNT 13961:2010; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a corrosao
por exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983;
Apresentar laudo por profissional habilitado que o

movel atende as especificagdes da NR24; Apresentar
laudo por profissional habilitado que o mével atend e
as especificacbes da NR17; Apresentar certificacdo
ABNT NBR 13961/2010 ou relatério de realizagdo dos
ensaios contidos na norma para este movel. Os
ensaios devem ser realizados por laboratério
credenciado pelo Inmetro. Requisitos dimensionais;
Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos;
Requisitos de seguranca e usabilidade; Ensaio de
estabilidade: Devem ser realizados ensaios que
avaliem a capacidade do mével de resistir as forgas

que possam provocar elevagdo de um ou mais pontos d e
apoio, evitando assim acidentes, incidentes e
avarias que possam Vvir a ocorrer por possivel
tombamento do mével; Estabilidade do mével vazio;
Estabilidade com carga vertical nas partes moveis;
Estabilidade do moével com aplicacdo de forca
horizontal; Ensaio de resisténcia e durabilidade:
Devem ser realizados ensaios ciclicos que atestem a
durabilidade, simulando o uso pratico de longa
duracdo. Ensaios de carga estatica que simulem o
funcionamento sob condi¢cdes mais severas que as de
uso normal e ensaios de impacto que verifiquem a
resisténcia e o funcionamento do moével sob o efeito
rapido de aplicagéo de carga; Ensaio de resisténci a
de plano horizontais a carga concentrada. Ensaio de
resisténcia de gavetas e trilhos; Ensaio de
durabilidade de gavetas e trilhos; Ensaio de
resisténcia de gavetas ao impacto do
fechamento/abertura; Ensaio de resisténcia da
estrutura da gaveta; Ensaio de Carga maxima total.

ROUPEIRO DE ACO COM 16 DIVISOES: Com 16 divisdes
sobrepostas em 04 Corpos verticais. Sistema de

travamento das portas através de Pitdo para cadeado

em polipropileno injetado, com travamento interno

por lingueta, corpo nas cores: cinza cristal ou beg e
e nas portas com opg¢bes nas cores: azul Del Rey,

03 50 UND. azul lilas, laranja clara, verde liméo, preto, R$76.701,50
branco e vermelho, medidas externas 1900 (altura) x
1225 (largura) x 420 (profundidade) mm e medidas
internas de cada divisdo 420 (altura) x 272
(largura) x 400 (profundidade) mm. Constituintes: -
chapa de ago SAE 1010/1020; - corpo, laterais,
divisérias internas, tampo, fundo, prateleiras e

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 21



PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

portas em chapa 22 (0,75mm); - dobradicas em chapa

14 (1,9mm); - um cabide em forma de gancho em ago n a
lateral de cada divisdo; - sistema de fechamento da S
portas através de fecho é confeccionado em polimero

de alta resisténcia, preferencialmente a poliamida

6.6 e sua disposicdo sdo instituidas por peca

central composta de manopla equipada com limitador,

eixo principal cdnico, perfil geométrico e furo par a
fixagdo da lingueta através do parafuso, corpo fixo

constituido de bucha fixadora externa e rosca, base

apresentando em sua face posterior um pino com cana |
para acoplamento do anel tipo trava, duto cOnico

interno ajustavel ao eixo principal, stop superior e
inferior limitadores da manopla, furo fixo e alivio

lateral encarregado respectivamente de possibilitar

0 acesso dos cadeados (em vinculo com o furo de

contato) e facilitar seu ajuste e movimentagao.

Acoplada a rosca do corpo fixo segue a arruela de

fixagdo provida de apoios para aperto rapido e

dentes de encosto que auxiliam no travamento durant e
0 aperto; - fixacdo das portas: as portas devem ser

embutidas e possuir duas dobradicas fixadas com

soldas internamente, devendo o0s pinos permanecer

dispostos de forma a impedir a retirada da porta,

estando o armério fechado; - ventilagcdo: deve

possuir em cada porta malha perfurada; -
identificacdo: deverd possuir porta - etiqueta

destinada a Identificacdo do wusuario; - sapata

fabricada em chapa 18, confeccionada em ferramental

progressivo com 05 estagios de estampo. Projetada e

desenvolvida para uso de porca rebite 3/8, tendo

em sua lateral dobras para reforcar sua estrutura e

um alojamento especifico para a colocagdo da porca

rebite mantendo a flange de pressdo da porca

paralela com a base da sapata, permitindo o total

encosto do pé nivelador a sua base. Pé nivelador

fabricado em moldes de inje¢cdo, com 04 cavidades,

produzido em polimero de cor (preto) nivelador em

aco zincado com rosca 3/8” x 21.5mm de comprimento

Porca rebite tipo cabega plana, corpo cilindrico,

rosca 3/8° em aco carbono e revestimento de

superficie (zinco). Aplica individualmente na sapat a
ap6és a pintura por rebitadeira especial, a porca
fica livre de tinta nos fios de rosca, permitindo u m

leve giro para o nivelamento. Porca rebite utilizad

para nivelamento, todas as partes metalicas devem
ser unidas entre si por meio de solda, configurando
uma estrutura Unica; - todas as partes metalicas
devem receber tinta (ep6xi-pd) que oferece excelent e
resisténcia mecanica e quimica, alto grau de

protecdo Anticorrosiva, acabamento texturizado,

portas com dobras dupla em todo o perimetro,

primeira dobra — minimo 20 mm. Segunda dobra -

minimo 15 mm; - base com dobras duplas, primeira

dobra - minimo 20 mm. Segunda Dobra - minimo 15 mm

soldada ao corpo com um minimo de 10 Pontos de sold a
espacados uniformemente. Para este item o licitante
VENCEDORdeve apresentar para fins de celebracéo do

termo de registro de precos, 0s seguintes
documentos: Certificagdo de conformidade ABNT NBR

13961: 2010, Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a nevoa

salina, minimo 500 horas conforme ABNT NBR
8094:1983; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de controle de atividade
antimicrobiana conforme Norma JIS-Z 2801:2010; Laud o
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de

resisténcia atmosfera Umida, minimo de 500 horas

conforme ABNT NBR 8095:1983; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia

por dureza a lapis com resultado minimo de 6H

conforme ASTM D 3359:2009; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de Aderéncia

o))

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 22



PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005; Laudo emitido por laboratério credenciad o]
pelo INMETRO de resisténcia a corrosdo por exposi¢a o]
ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 10

ciclos conforme ABNT NBR 8096:1983; Laudo emitido

por laboratério credenciado pelo INMETRO de
determinacéo do indice de propagacao superficial de

chama pelo método do painel radiante conforme ABNT

NBR 9442:1986.

ROUPEIRO DE AGCO COM 20 DIVISOES: Com 20 divisbes
sobrepostas em 05 Corpos verticais. Sistema de

travamento das portas através de Pitdo para cadeado

em polipropileno injetado, com travamento interno

por lingueta, corpo nas cores: cinza cristal ou beg e
e nas portas com opg¢des nas cores: azul Del Rey,

azul lilas, laranja clara, verde limdo, preto,

branco e vermelho, medidas externas 1900 (altura) x

1225 (largura) x 420 (profundidade) mm e medidas

internas de cada divisdo 330 (altura) x 272

(largura) x 400 (profundidade) mm. Constituintes: -

chapa de ago SAE 1010/1020; - corpo, laterais,

divisérias internas, tampo, fundo, prateleiras e

portas em chapa 22 (0,75mm); - dobradicas em chapa

14 (1,9mm); - um cabide em forma de gancho em ago n a
lateral de cada divisdo; - sistema de fechamento da S
portas através de fecho é confeccionado em polimero

de alta resisténcia, preferencialmente a poliamida

6.6 e sua disposicdo sdo instituidas por peca

central composta de manopla equipada com limitador,

eixo principal cdnico, perfil geométrico e furo par a
fixagdo da lingueta através do parafuso, corpo fixo

constituido de bucha fixadora externa e rosca, base

apresentando em sua face posterior um pino com cana |
para acoplamento do anel tipo trava, duto cénico

interno ajustavel ao eixo principal, stop superior e
inferior limitadores da manopla, furo fixo e alivio

lateral encarregado respectivamente de possibilitar

0 acesso dos cadeados (em vinculo com o furo de

contato) e facilitar seu ajuste e movimentagao.

Acoplada a rosca do corpo fixo segue a arruela de

fixagdo provida de apoios para aperto rapido e

dentes de encosto que auxiliam no travamento durant e
0 aperto; - fixacdo das portas: as portas devem ser

embutidas e possuir duas dobradicas fixadas com

soldas internamente, devendo o0s pinos permanecer

dispostos de forma a impedir a retirada da porta,

estando o armério fechado; - ventilagcdo: deve

possuir em cada porta malha perfurada;

identificagcdo: deverd possuir porta - etiqueta

destinada a Identificacdo do wusuario; - sapata

fabricada em chapa 18, confeccionada em ferramental

progressivo com 05 estagios de estampo. Projetada e

desenvolvida para uso de porca rebite 3/8, tendo

em sua lateral dobras para reforcar sua estrutura e

um alojamento especifico para a colocagédo da porca

rebite mantendo a flange de pressdo da porca

paralela com a base da sapata, permitindo o total

encosto do pé nivelador a sua base. Pé nivelador

fabricado em moldes de injecdo, com 04 cavidades,

produzido em polimero de cor (preto) nivelador em

aco zincado com rosca 3/8” x 21.5mm de comprimento

Porca rebite tipo cabega plana, corpo cilindrico,

rosca 3/8° em ago carbono e revestimento de

04 30 UND. R$55.029,00

superficie (zinco). Aplica individualmente na sapat a
ap6és a pintura por rebitadeira especial, a porca
fica livre de tinta nos fios de rosca, permitindo u m

o]

leve giro para o nivelamento. Porca rebite utilizad

para nivelamento, todas as partes metalicas devem
ser unidas entre si por meio de solda, configurando
uma estrutura Unica; - todas as partes metalicas
devem receber tinta (ep06xi-pd) que oferece excelent e
resisttncia mecanica e quimica, alto grau de

protecdo Anticorrosiva, acabamento texturizado,
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portas com dobras dupla em todo o perimetro,

primeira dobra — minimo 20 mm. Segunda dobra -

minimo 15 mm; - base com dobras duplas, primeira

dobra - minimo 20 mm. Segunda Dobra - minimo 15 mm

soldada ao corpo com um minimo de 10 Pontos de sold a
espacados uniformemente. Para este item o licitante
VENCEDORdeve apresentar para fins de celebracéo do

termo de registro de precos, 0s seguintes
documentos: Para garantir todas as caracteristicas

solicitadas devem ser apresentados o0s seguintes

laudos: Laudo emitido por laboratério credenciado

pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo

500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983; Laudo emitid o
por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia atmosfera Umida, minimo de 500 horas

conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo emitido por
laboratdrio credenciado pelo INMETRO de resisténcia

a corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre com

resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983; Laudo emitido por laboratério

credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D

3359:2009; Laudo emitido por laboratério credenciad o]
pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5 B

conforme ASTM D 3363:2005; Apresentar laudo por
profissional habilitado que o movel atende as
especificagdbes da NR17 e NR24; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z
2801:2010;  Apresentar  certificacdo  ABNT  NBR
13961/2010 ou relatério de realizagdo dos ensaios
contidos na norma para este mével. Os ensaios deve m
ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro. Requisitos dimensionais: Resisténcia a
corrosdo de componentes metalicos: Requisitos de
seguranca e usabilidade: Ensaio de estabilidade:
Estabilidade do mével vazio. Estabilidade com carg a
vertical nas partes move. Estabilidade do mével com
aplicacdo de forca horizontal. Ensaios de
resisténcia e durabilidade: Devem ser realizados
ensaios ciclicos que atestem a durabilidade,
simulando o uso pratico de longa durag&o. Ensaios d e
carga estitica que simulem o funcionamento sob
condicdes mais severas que as de uso normal e
ensaios de impacto que verifiguem a resisténcia e o
funcionamento do moével sob o efeito rapido de
aplicacdo de carga. Ensaio de Resistencia da
estrutura. Ensaio de resisténcia dos suportes de
planos horizontais. Ensaio de deflexdo de planos
horizontais. Ensaio de resisténcia de plano
horizontal a carga concentrada. Ensaio de
resisténcia de portas com pivotamento vertical a
cargas verticais. Ensaio de resisténcia de portas

com pivotamento vertical a cargas horizontais.
Ensaio de durabilidade de portas com pivotamento
vertical. Ensaio de Carga maxima total. A licitante
VENCEDORA devera apresentar Certificagdo de
conformidade ABNT NBR 13961:2010.

ESTANTE DE ACO PARA BIBLIOTECA SIMPLES FACE: com
opgBes nas cores: cinza cristal, bege, azul Del-rey ,
azul lilas, laranja claro, verde limdo, preto,

branco e vermelho. Medindo 1980 (altura) x 1040

(largura) x 330 (profundidade.) mm. Descrigdo -

estante de ago para livros, com 1980 mm de altura,

dotada de 06 prateleiras retas, sendo 01 fixa,

05 360 UND. fixada por 02 parafusos nas extremidades das R$268.128,00
laterais e fixada nas colunas por meio de encaixes
através de méos francesa, formando véos de alturas
ajustaveis. Constituintes - chapa de ago SAE
1010/1020. - colunas, pés e travessas em chapa 14
(1,90mm). - prateleiras em chapa 22 (0,90mm). -
laterais das prateleiras em chapa 16 (1,50mm). -
reforco das prateleiras em chapa 20 (0,90mm). -

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 24



PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

perfis de 30 mm para travamento em "x" em chapa 14
(1,90mm). — 06 prateleiras fixadas as colunas por
meio de encaixe, formando vdos de alturas
ajustaveis. - todas as partes metélicas devem
receber tinta (epoxi-pd) oferecendo excelente
resisténcia mecanica e quimica, alto grau de
protecdo anticorrosiva, com acabamento texturizado
oferecendo perfeito acabamento e cobertura no
processo de aplicagdo, com sistema de tratamento
anti-ferruginoso  por meio de tlineis a spray
recebendo camada de protegédo fosfatica, linha spray
com desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro a
50° ¢, enxdgue em temperatura ambiente e posterior

aplicac&o de passivador inorganico o que lhe garant e
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 aco. Processo de pintura de polimerizac¢éo d a

tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de
aderéncia eletrostatica, em estufa com temperatura
de 210° c, garantindo maior aderéncia e resisténcia
ao desgaste no produto; - sapata fabricada em chapa
18, confeccionada em ferramental progressivo com 05
estagios de estampo. Projetada e desenvolvida para
uso de porca rebite 3/87, tendo em sua lateral
dobras para reforgar sua estrutura e um alojamento

especifico para a colocacdo da porca rebite mantend o]
a flange de pressé@o da porca paralela com a base da
sapata, permitindo o total encosto do pé nivelador a

sua base. Pé nivelador em moldes de inje¢do, com 04
cavidades, produzido em polimero de cor (preto) com

forma cbnica e estriada para facilitar seu ajuste,

04 paredes internas garantindo maior resisténcia ao

parafuso nivelador em ago zincado com rosca 3/8"" x

21.5mm de comprimento. Porca rebite tipo cabeca

plana, corpo cilindrico, rosca 3/8"° em ago carbono

e revestimento de superficie (zinco). Aplica
individualmente nas sapatas ap6s a pintura por
rebitadeira especial, a porca fica livre de tinta

nos fios de rosca, permitindo um leve giro para o
nivelamento. Porca rebite utilizada especialmente

para nivelamento da estante com o piso; - estrutura

composta por colunas, pés, travessas e perfis de
Travamento. - os pontos de unido entre as colunas e

0s pés da estante, devem receber corddo de solda
continuo em todo perimetro. - prateleiras com dobra S
duplas em todo o perimetro, 12 dobra — minimo 20 mm

22 dobra - minimo 10 mm. - as colunas devem ter

furos de seccdo retangular alinhados no sentido

vertical e espacados a cada 50 mm (eixo a eixo),

para fixacdo e ajuste de altura das prateleiras. -

devem receber ainda furagdo redonda de g = 8 mm e
espagamento 2,5mm (eixo a eixo) para fixacdo do
travamento e das travessas. - as travessas devem te r
dobras de forma que garantam rigidez, e devem ser

fixadas as colunas por meio de parafusos de aco,

zincados com porcas. - os perfis de reforco em form a
de "u" devem ser soldados a face inferior de cada

prateleira por solda a ponto. - travar o movimento

lateral por meio de perfis de 30 x 1500 x 1,9mm

fixados em forma de "x" com parafuso no cruzamento.

Para este item o licitante VENCEDORleve apresentar
para fins de celebracdo do termo de registro de

precos, 0s seguintes documentos: Para garantir todas

as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos: Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia

a névoa salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT
8094:1983; Laudo emitido por laboratério credenciad o]
pelo INMETRO de resisténcia atmosfera imida, minimo

de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a corrosdo por exposicdo ao didxido de

enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme

NBR 8096:1983; Laudo emitido por laboratério
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credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D

3359:2009; Laudo emitido por laboratério credenciad o]
pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5 B

conforme ASTM D 3363:2005; Apresentar laudo por
profissional habilitado que o movel atende as
especificagdbes da NR17 e NR24; Laudo emitido por
laboratdrio credenciado pelo INMETRO de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JIS-Z
2801:2010;  Apresentar  certificacdo  ABNT  NBR
13961/2010 ou relatério de realizagdo dos ensaios
contidos na norma para este mével. Os ensaios deve m
ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro. Requisitos dimensionais: Resisténcia a
corrosdo de componentes metalicos: Requisitos de
seguranca e usabilidade: Ensaio de estabilidade:
Estabilidade do movel vazio. Estabilidade com carg a
vertical nas partes move. Estabilidade do mével com
aplicagdo de forca horizontal. Ensaios de
resisténcia e durabilidade: Devem ser realizados
ensaios ciclicos que atestem a durabilidade,
simulando o uso pratico de longa durag&o. Ensaios d e
carga estatica que simulem o funcionamento sob
condicdes mais severas que as de uso normal e
ensaios de impacto que verifiquem a resisténcia e o
funcionamento do moével sob o efeito rapido de
aplicagdo de carga. Ensaio de Resistencia da
estrutura. Ensaio de resisténcia dos suportes de
planos horizontais. Ensaio de deflexdo de planos
horizontais. Ensaio de resisténcia de plano
horizontal a carga concentrada. Ensaio de
resisténcia de portas com pivotamento vertical a
cargas verticais. Ensaio de resisténcia de portas

com pivotamento vertical a cargas horizontais.
Ensaio de durabilidade de portas com pivotamento
vertical. Ensaio de Carga maxima total. A licitante
VENCEDORA devera apresentar Certificagdo de
conformidade ABNT NBR 13961: 2010.

ESTANTE DE AGCO PARA BIBLIOTECA DUPLA FACE: com
opcdes nas cores: cinza cristal, bege, azul Del-rey ,
azul lilas, laranja claro, verde limdo, preto,

branco e vermelho. Medindo 1980 (altura) x 1040

(largura) x 580 (profundidade) mm. Descricdo -

estante de ago para livros, com 1980 mm de altura,

dotada de 10 prateleiras retas, sendo 02 fixas, 08

ajustaveis fixadas por 02 parafusos nas extremidade S
das prateleiras e fixadas na coluna por meio de

encaixes através de maos francesa, formando véos de

alturas ajustaveis. Constituintes - chapa de ago

SAE 1010/1020. - colunas, pés e travessas em chapa

14 (1,90mm). - prateleiras em chapa 22 (0,75mm). Co m
borda dobrada com 32 dobra, com capacidade para até

80 kg por plano - laterais das prateleiras em chapa

16 (1,50mm), - reforco das prateleiras em chapa 20

(0,90mm). - perfis de 30 mm para travamento em "x"

06 360 UND. em chapa 14 (1,90mm). — 08 prateleiras fixadas nas R$354.193,20
colunas por meio de encaixe, formando véos de
alturas ajustaveis. - todas as partes metalicas
devem receber tinta (epoxi-pd) oferecendo excelente
resisténcia mecanica e quimica, alto grau de
protecdo anticorrosiva, com acabamento texturizado
oferecendo perfeito acabamento e cobertura no
processo de aplicagdo, com sistema de tratamento
anti-ferruginoso  por meio de tlineis a spray
recebendo camada de protegdo fosfatica, linha spray
com desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro a
50° ¢, enxdgue em temperatura ambiente e posterior

aplicacéo de passivador inorganico o que lhe garant e
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 aco. Processo de pintura de polimerizac¢éo d a

tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de
aderéncia eletrostatica, em estufa com temperatura
de 210° c, garantindo maior aderéncia e resisténcia
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ao desgaste no produto; - fixador da sapata

fabricada em chapa 18, progressivo com 05 estagios

de estampo. Projetada e desenvolvida para uso de

porca rebite 3/8”", tendo em sua lateral dobras par a
reforcar sua estrutura e um alojamento especifico

para a colocagéo da porca rebite mantendo a flange

de presséo da porca paralela com a base da sapata,

permitindo o total encosto do pé nivelador a sua

base. Pé nivelador em moldes de inje¢do, com 4

cavidades, produzido em polimero de cor (preto) com

forma cbnica e estriada para facilitar seu ajuste,

4 paredes internas garantindo maior resisténcia ao

parafuso nivelador em aco zincados com rosca 3/8"'x

21.5mm de comprimento. Porca rebite tipo cabeca

plana, corpo cilindrico, rosca 3/8"° em aco carbono

e revestimento de superficie (zinco). Aplica
individualmente nas sapatas ap0s a pintura por

rebitadeira especial, a porca fica livre de tinta

nos fios de rosca, permitindo um leve giro para o

nivelamento. Porca rebite utilizada especialmente

para nivelamento da estante com o piso; - estrutura

composta por colunas, pés, travessas e perfis de

Travamento. - os pontos de unido entre as colunas e

0os pés da estante, devem receber corddo de solda

continuo em todo perimetro. - prateleiras com dobra s
duplas em todo o perimetro, 12 dobra — minimo 20 mm

22 dobra - minimo 10 mm. - as colunas devem ter

furos de seccdo retangular alinhados no sentido

vertical e espacados a cada 50 mm (eixo a eixo),

para fixagdo e ajuste de altura das prateleiras. -

devem receber ainda furacdo redonda de g = 8 mm e
espacamento 2,5mm (eixo a eixo) para fixacdo do

travamento e das travessas. - as travessas devem te r
dobras de forma que garantam rigidez, e devem ser

fixadas as colunas por meio de parafusos de aco,

zincados com porcas. - os perfis de reforco em form a
de "u" devem ser soldados a face inferior de cada

prateleira por solda a ponto. - travar o0 movimento

lateral por meio de perfis de 30 x 1500 x 1,9mm

fixados em forma de "x" com parafuso no cruzamento.

Para este item o licitante VENCEDORdeve apresentar
para fins de celebracdo do termo de registro de
precos, os seguintes laudos: Laudo emitido por

laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia

a névoa salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT
8094:1983; Laudo emitido por laboratério credenciad o]
pelo INMETRO de resisténcia atmosfera imida, minimo

de 500 horas conforme NBR ABNT 8095:1983; Laudo

emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de

resisténcia a corrosdo por exposicdo ao didxido de

enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme

NBR 8096:1983; Laudo emitido por laboratério

credenciado pelo INMETRO de resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D

3359:2009; Laudo emitido por laboratério credenciad o]
pelo INMETRO de Aderéncia com resultado minimo de 5 B

conforme ASTM D 3363:2005; Apresentar laudo por
profissional habilitado que o moével atende as
especificacdes da NR17 e NR24; Laudo emitido por

laboratério credenciado pelo INMETRO de controle de

atividade  antimicrobiana conforme Norma JIS-Z

2801:2010;  Apresentar  certificacGo  ABNT  NBR
13961/2010 ou relatério de realizagdo dos ensaios

contidos na norma para este mével. Os ensaios deve m
ser realizados por laboratério credenciado pelo

Inmetro. Requisitos dimensionais: Resisténcia a

corrosdo de componentes metalicos: Requisitos de

seguranca e usabilidade: Ensaio de estabilidade:

Estabilidade do mével vazio. Estabilidade com carg a
vertical nas partes move. Estabilidade do mével com

aplicacdo de forca horizontal. Ensaios de

resisténcia e durabilidade: Devem ser realizados

ensaios ciclicos que atestem a durabilidade,
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simulando o uso prético de longa duragdo. Ensaios d e
carga estatica que simulem o funcionamento sob

condicdes mais severas que as de uso normal e

ensaios de impacto que verifiquem a resisténcia e o

funcionamento do moével sob o efeito rapido de

aplicagdo de carga. Ensaio de Resistencia da

estrutura. Ensaio de resisténcia dos suportes de

planos horizontais. Ensaio de deflexdo de planos

horizontais. Ensaio de resisténcia de plano

horizontal a carga concentrada. Ensaio de

resisténcia de portas com pivotamento vertical a

cargas verticais. Ensaio de resisténcia de portas

com pivotamento vertical a cargas horizontais.

Ensaio de durabilidade de portas com pivotamento

vertical. Ensaio de Carga maxima total. A licitante

VENCEDORA deverd apresentar Certificagdo de
conformidade ABNT NBR 13961: 2010.

BERCO TUBULAR COM COLCHAOQO: Estrutura fabricada em
tubo. Cabeceira: Estrutura confeccionada em tubo 7/ 8
com parede de 1.20mm, pés com ponteiras de
polipropileno arredondadas fixas nas ponteiras,

cabeceiras com curvatura de 180° com espaco de 30 ¢ m
na sua parte central, com acabamentos sem pontas,

grades laterais: travessa superior e inferior

confeccionado em tubo de % com parede 1.20mm grades

laterais com tubo em U de %%”", parede 1.20 com espag¢ o]
de 06 cm conforme norma em vigor (INMETRO), as
laterais deverdo ser montada na estrutura através d e

04 parafusos modelo chip board PHS 07 x 60 para

fixagdo, com bucha e porcas de nylon expansivas

entre a grade e a cabeceira, possuindo 02 regulagen s
de altura com 22 cm do primeiro para o segundo

estagio. Toda a estrutura do berco com tratamento

anti- ferruginoso pbr meio de tlneis a spray

recebendo uma camada de protecdo fosfatica, linha

spray com desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de

ferro a 50° C, enxdgue em temperatura ambiente.

Pintura com tinta p6é-epdéxi de 40 micron brilhante

poér processo de aderéncia eletrostatica na cor

branco, secagem com temperatura de 210 ° C.

07 780 UND. Estrado confeccionado em lona de polipropileno de R$612.019,20
alta densidade, gramatura: 220g/m2 propriedades
fisicas, resisténcia tragdo — minima de (N/5cm),
urdume — 2.500, trama -1.800, alongamento -
nominal(%), urdume — 20, trama - 14, estrutura:
confeccionado em tubo de agco 7/8com parede de
0.90" com curvatura de 180° alongado, travessa
central para melhor seguranga do estrado, 04 travas
para regulagem da altura do estrado, pintura
eletrostatica em p6 atoéxica na cor branca, fixagdo

da lona na estrutura, costurado com fio 60 de

poliéster, lona com estrutura interna arame BTC 4,0 0
mm fixa¢do da lona na estrutura com 24 molas traca o]
de aco galvanizadas com zinco trivalente medidas e m
conformidade com a norma ABNT -NBR -  15860.

Garantia de 02 (dois) anos contra defeito de
fabricacdo Medida do bergo: 1300 x 600 x 890.
COLCHAO: Confeccionado em espuma 100% poliuretana
densidade 23 medidas: 1.300 x 600 cm x 10 cm de
espessura, flexivel, antialérgico, com tratamento
antidcaro, antifungos, antibactéria, coberto em
corvim azul marinho, cadarco nas laterais e

respiros, selo de qualidade do fabricante. Os bergo s
deverao ser entregue montado.
VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE N° 01: 1.789.041,90 (U M MILHAO, SETECENTOS E

OITENTA E NOVE MIL, QUARENTA E UM REAIS E NOVENTA C ENTAVOS).

LOTE 02: MOBILIARIO DE MADEIRA, CADEIRAS E ESTOFADO S EM GERAL.

Item Quant Emb. Descrigao Valor maximo  do
item
01 60 CJ. CONJUNTO REFEITORIO SEXTAVADO COLORIDO COM 0f R$87. 724,20
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CADEIRAS FUNDAMENTAL: Mesa - tampo em MDF de 18 mm
de espessura, medindo 1250 x 1250 x 750 (L x A),
revestimento em férmica brilhante, bordas com
acabamento boleado 180° envernizado. Estrutura
composta por 06 tubos oblongos 40 x 20 na espessura

1,50mm, travessa inferior em tubo 20 x 40, com

altura de 750. Cadeiras: assento e encosto, em

madeira compensada multilaminada moldada
anatomicamente com espessura total de 10mmm,
contendo sete laminas internas com espessura maxima

de 1,5mm cada, capas externas fraqueada espessura
méaxima 0,9mm, acabamento na parte superior do
assento em férmica brilhante e nas duas faces do

encosto envernizado. Inclusive nas bordas do assent o}
e encosto, em formica brilhante. Estrutura formada

por dois pares de tubo oblongo 20 x 48 com uma
travessa inferior ligando as colunas em tubo 30 x 3 0
chapa 18, base dos pés em tubo oblongo 20 x 48 chap a
16 em forma de arco com raio de 800 mm com sapatas
plastica em todo seu contorno. Fechamento dos topos

com sapatas em polipropileno, soldagem por processo
eletrbnico mig, conforme norma awsa5 18-93 er70s9.
Fosfatizagdo, banho por imersdo em produto quimico,
desengraxante, removedor de ferrugem e fosfatizante

industrial, pintura  em tinta  po hibrida
eletrostatica, polimerizada em estufa, espessura de

40 microns na cor branca. Medidas das cadeiras:

assento 390 x 390 (L x P) encosto 390 x 195 (L x P)

Para este item o licitante VENCEDORdeve apresentar
para a assinatura do Termo de Registro de Pregos os

seguintes documentos: Registro ou inscricdo da

empresa fabricante no Conselho Regional de
Engenharia e Arquitetura (CREA) 6rgédo fiscalizador

da atividade profissional a que sujeita sem o qual

sera impedida de funcionar, conforme exigéncia
estabelecida na Lei n° 5.194 de 24/12/1966,
especialmente no que dispbe os arts. 59 e 60, bem

como na Resolugdo n° 417 de 27/03/1998, expedida

pelo Conselho Federal de Engenharia, Arquitetura e
Agronomia, devidamente atualizada e dentro da data

de validade. Comprovante de que o fornecedor de
madeira encontra-se inscrito no Cadastro Técnico

Federal (CTF) do Instituto Brasileiro do Meio

Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis- IBAMA.
Declaragdo de que os mobilidrios ofertados atendem

as normas NR-17. A declaracdo deverd ser assinada

por engenheiro de seguranga do trabalho. Laudo

Técnico de conformidade do produto com as
especificacbes técnica solicitadas no edital,

fornecido por um Org&o ou Laboratério de Controle d e
Qualidade acreditado pelo INMETRO.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL MESA COM 10 LUGARES:
Mesa, tampo em MDF, revestido na face superior de

férmica, Topos boleados, lixados e envernizados na

espessura de 36 mm cantos arredondados. Estrutura

formada por dois pares de tubo oblongo 20 x 48 com

uma travessa inferior ligando as colunas em tubo 30

x 30 chapa 18, base dos pés em tubo oblongo 20 x 48

chapa 16 em forma de arco com raio de 800 mm com

sapata plastica em todo seu contorno. Fechamento do s
topos com sapatas em polipropileno, soldagem por

processo eletrdnico mig, conforme norma awsa5 18-93

er70s9. Fosfatizagdo, banho por imersdo em produto

quimico, desengraxante, removedor de ferrugem e
fosfatizante industrial, pintura em tinta p6 hibrid a
eletrostatica, polimerizada em estufa, espessura de

40 microns na cor branca. Mesa 560 mm altura.
Dimensdes acabadas 2700x800x18mm. Cadeiras: assento

e encosto, em madeira compensada multilaminada

moldada anatomicamente com espessura total de 10mmm ,
contendo sete laminas internas com espessura maxima

de 1,5mm cada, capas externas fraqueada espessura

maxima 0,9mm, acabamento na parte superior do

02 240 CJ. R$480.592,80
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assento em férmica colorida brilhante e nas duas

faces do encosto, bordas do assento e encosto
envernizados. Estrutura formada por dois pares de

tubo oblongo medindo 20 mm x 48 mm com espessura de

1,5 mm. Base do assento e interligagéo ao encosto e m
tubo quadrado 20 mm x 20 mm com curvatura ergonémica
para acomodacdo, duas barras horizontais para
sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra
horizontal de reforco em tudo quadrado medindo 30

mm x 30 mm com espessura de 1,5 mm, para maior
reforco do monobloco, fixada entre uma das colunas

que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em

tubos oblongos medindo 20 mm x 48 mm com espessura

de 1,5 mm em forma de arco com raio medindo no
maximo 600 mm. Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e toda

a extensdo dos tubos que compdem o0s Ppés,
desempenhando a funcdo de protecdo da pintura

prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato do S
pés em arco, medindo 450 mm x 50 mm x 70 mm,
injetada em polipropileno virgem e presa a estrutur a

por de rebites de aluminio. Estrutura metélica
fabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura interligada por solda mig e
pintada através do sistema epOxi pd na cor branca.
Medidas das cadeiras: assento 350 x 350(L x P)
encosto 350 x 195 (L x P) Garantia de no minimo 03

anos contra defeito de fabricagcdo; Para este item o

licitante VENCEDORAdeve apresentar para fins de
assinatura do TERMO DE REGISTRO DE PRECOS os
seguintes documentos: Registro ou inscricdo da
empresa fabricante no Conselho Regional de
Engenharia e Arquitetura (CREA) 6rgéo fiscalizador

da atividade profissional a que sujeita sem o qual

sera impedida de funcionar, conforme exigéncia
estabelecida na lei n° 5194 de 24/12/1966,
especialmente no que dispde os arts., 59 e 60, bem

como na resolugdo n° 417 de 27/03/1998, expedida
pelo Conselho Federal de engenharia, arquitetura e
agronomia, devidamente atualizada e dentro da data

de validade. Comprovante de que o fornecedor de
madeira encontra-se inscrito no Cadastro Técnico
Federal (CTF) do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis- IBAMA.
Declaragdo de que os mobilidrios ofertados atendem

as normas NR-17. A declaracdo deverd ser assinada
por engenheiro de seguranga do trabalho.

CONJUNTO COLETIVO PARA ALIMENTACAO: Mesa: Dimensdes :
2,00 x 0,84 X 0,74 m (Larg. x Profund. x Alt)

revestido na face superior de férmica. Topos

boleados, sem aresta, cantos arredondados. Estrutur a
em tubo de aco 1010/1020, seccdo quadrada 40x40mm,
espessura de chapa de 1,20mm, em formato de “a”, o

perfil deve ter tratamento anticorrosivo,
desengraxante, removedor de ferrugem e fosfatizante ,
soldagem por processo eletrdnico mig, conforme norm a
AWS a5 18-93 er70s6. Fechamento de topos e sapatas
em polipropileno. Pintura em tinta p6 hibrida na co r
branca. 6 cadeiras anatdmicas em plastico, com apoi o]
03 160 UND. antiderrapante para as criancas; acabamento em PVC e R$790.524,80

cantos arredondados. Cadeira. Assento e encosto em
resina plastica virgem, fabricados pelo processo de

injecdo termoplastico, fixados por meio de parafuso s
auto atarrachantes invisiveis. Assento medindo 395
mm x 410 mm. Encosto com curvatura anatdmica medind 0

410 mm x 245 mm com 02 orificios para ventilacéo.
Espessura minima 5 mm. Estrutura com 5 patas em
nylon macigo sistema a gas. Todos componentes
metélicos sdo unidos através de solda tipo mig, e
recebem tratamento 15 em banho desengraxante,
decapagem e fosfatizacdo. Pintura aplicada pelo
processo de deposicéo eletrostatica em tinta epoxi-

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 30




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

pé, na cor preta, com camada de 50 a 70 u e
polimerizacdo em estufa na temperatura de 180° C.
Dimensobes: assento 490 mm de largura x 480 mm de
profundidade, encosto de 470 mm de largura x 470 mm
de altura.

CONJUNTO BIBLIOTECA COLORIDO FUNDAMENTAL COMPOSTO
POR 01 MESA REDONDA E 06 CADEIRAS: Mesa - tampo em
MDF de 25 mm de espessura, medindo 1.250 de diametr o]
X 740 mm de altura, revestimento em férmica

brilhante, bordas com acabamento boleado 180°
envernizado. Estrutura composta por 04 tubos

oblongos 30x40 mm na espessura 1,50 mm, travessa

inferior em tubo semi-oblongo 30x40 mm, com porta

mochilas em polipropileno retratil e escamoteéavel

altura de 590 mm. Cadeiras: assento e encosto, em

madeira compensada multilaminada moldada
anatomicamente com espessura total de 10 mm,

contendo sete laminas internas com espessura maxima

de 1,5 mm cada, capas externas fraqueada espessura

méaxima 0,9 mm, acabamento na parte superior do

assento em férmica brilhante e nas duas faces do

encosto envernizado. Inclusive nas bordas do assent o}
e encosto, em férmica brilhante. Estrutura formada

por dois pares de tubo oblongo 20 x 48 com uma

travessa inferior ligando as colunas em tubo 30 x 3 0
chapa 18, base dos pés em tubo oblongo 20 x 48 chap a
16 em forma de arco com raio de 800 mm com sapata

plastica em todo seu contorno. Fechamento dos topos

com sapatas em polipropileno, soldagem por processo

eletrbnico mig, conforme norma awsa5 18-93 er70s9.
Fosfatizagdo, banho por imersdo em produto quimico, R$181.448.40
desengraxante, removedor de ferrugem e fosfatizante

industrial, pintura em tinta po hibrida

eletrostatica, polimerizada em estufa, espessura de

40 microns na cor branca. Medidas das cadeiras:

assento 420 x 420 (L x P), encosto 390 x 220 (L x

P). Garantia de no minimo 03 anos contra defeito de

fabricacéo. Para este item o licitante VENCEDORJeve
apresentar para fins de assinatura do TERMO DE
REGISTRO DE PRECOS os seguintes documentos: Registr o]
ou inscricio da empresa fabricante no Conselho

Regional de Engenharia e Arquitetura (CREA) 6rgédo

fiscalizador da atividade profissional a que sujeit a
sem o qual sera impedida de funcionar, conforme

exigéncia estabelecida na lei n° 5.194 de

24/12/1966, especialmente no que dispde os arts. 59

e 60, bem como na resolugdo n® 417 de 27/03/1998,

expedida pelo Conselho Federal de engenharia,

arquitetura e agronomia, devidamente atualizada e

dentro da data de validade. Comprovante de que o

fornecedor de madeira encontra-se inscrito no

Cadastro Técnico Federal (CTF) do Instituto

Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais

Renovaveis- IBAMA. Declaragdo de que os mobiliarios

ofertados atendem as normas NR-17. A declaragdo

devera ser assinada por engenheiro de seguranga do

trabalho.

04 120 UND.

CONJUNTO DO PROFESSOR, COMPOSTO POR 01 MESA E 01
CADEIRA: MESA Dimensdes: 1200 x 600 X 740 mm (Larg.
x Prof. x Alt) Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira (MDF), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,
revestido sua parte superior em férmica brilhante,

bordas com acabamento boleado 180° envernizado. R$103.597,00
Painel frontal: na mesma cor da mesa estrutural e d e
privacidade, confeccionados com chapas de particula s
de madeira de média densidade (MDF) de 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces em férmica

brilhante. Estrutura composta por 02 pares de tubo S
oblongo 40 x 77 na espessura 1,50mm, travessa, base

dos pés em tubo oblongo 20 x 48 na espessura 1,50mm

05 130 CJ.
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em forma de arco com raio de 800 mm, porta livros e m
chapa 20, com dobras laterais de 80 mm de altura e

abas internas de unido, sendo rebatidas, lixadas

livres de pontas e arestas, trabalhado nas laterais

com puncdo em formato losango com vinco em toda

extensdo da mesa, com porta mochilas em
polipropileno retratii e escamoteavel, altura de

680. Cadeira: assento e encosto, em madeira
compensada multilaminada moldada anatomicamente com
espessura total de 10 mm, contendo sete laminas

internas com espessura maxima de 1,5 mm cada, capas

externas fraqgueada espessura maxima 0,9 mm,
acabamento na parte superior do assento em férmica

brilhante e nas duas faces do encosto envernizado.

Inclusive nas bordas do assento e encosto, em

férmica brilhante. Estrutura formada por dois pare S
de tubo oblongo 20 x 48 com uma travessa inferior

ligando as colunas em tubo 30 x 30 chapa 18, base

dos pés em tubo oblongo 20 x 48 chapa 16 em forma d e
arco com raio de 800 mm com sapatas plastica em tod o]
seu contorno. Fechamento dos topos com sapatas em
polipropileno, soldagem por processo eletrénico mig ,
conforme norma awsa5 18-93 er70s9. Fosfatizagao,

banho por imersdo em produto quimico, desengraxante ,
removedor de ferrugem e fosfatizante industrial,

pintura em tinta pd& hibrida  eletrostatica,

polimerizada em estufa, espessura de 40 microns na

cor branca. Medidas das cadeiras: assento 420 x 420

(L x P), encosto 390 x 220 (L x P). Garantia de no

minimo 03 anos contra defeito de fabricagdo. Para

este item o licitante VENCEDOReve apresentar para

fins de assinatura do Termo de Registro de Pregos o S
seguintes documentos: Registro ou inscricdo da

empresa fabricante no Conselho Regional de
Engenharia e Arquitetura (CREA) 6rgéo fiscalizador

da atividade profissional a que sujeita sem o qual

sera impedida de funcionar, conforme exigéncia

estabelecida na lei n°® 5194 de 24/12/1966,
especialmente no que dispde os arts. 59 e 60, bem

como na resolugdo n° 417 de 27/03/1998, expedida

pelo Conselho Federal de engenharia, arquitetura e

agronomia, devidamente atualizada e dentro da data

de validade. Comprovante de que o fornecedor de

madeira encontra-se inscrito no Cadastro Técnico

Federal (CTF) do Instituto Brasileiro do Meio

Ambiente e dos Recursos Naturais Renovéaveis- IBAMA.

Declaragdo de que os mobiliarios ofertados atendem

as normas NR-17. A declaracdo deverd ser assinada

por engenheiro de seguranga do trabalho.

CONJUNTO ESCOLAR FUNDAMENTAL, COMPOSTO POR 01 MESA
01 CADEIRA: Carteira - tampo trapezoidal em MDF de

25 mm de espessura, medindo 800x450x400 mm
revestimento em férmica, porta-lapis na parte

superior do tampo 300 x 25 mm, bordas com acabament o]
boleado 180° envernizado. Estrutura composta por 02

pares de tubos oblongo 40 x 77 na espessura 1,50 mm ,
travessa inferior para apoio do porta livros em tub o]
30x30x18 gradil contornado tipo trapézio tubo 5/8 x

18 com anteparo frontal com 8 ferros mecanicos 6mm,

base dos pés em tubo oblongo 20 x 48 na espessura

1,50 mm em forma de arco com raio de 800mm, uma

coluna vertical 40 x 77, com porta mochilas em

polipropileno retratii e escamoteavel, altura de

750. Cadeira: assento e encosto, em madeira
compensada multilaminada moldada anatomicamente com
espessura total de 10 mm, contendo sete laminas

internas com espessura maxima de 1,5 mm cada, capas

externas fragueada espessura maxima 0,9 mm,
acabamento na parte superior do assento em férmica

nas duas faces do encosto bordas do assento e

encosto envernizados. Estrutura formada por dois

pares de tubo oblongo 20 x 48 com uma travessa

inferior ligando as colunas em tubo 30 x 30 chapa

06 1500 CJ. R$760.125,00
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18, base dos pés em tubo oblongo 20 x 48 chapa 16 e m
forma de arco com raio de 800 mm com sapatas

plastica em todo seu contorno, altura do piso ate o

assento 450, total 780. Fechamento dos topos com

sapatas em polipropileno antiderrapante, soldagem

por processo eletrbnico mig, conforme norma awsa5

18-93 er70s9. Fosfatizagcdo, banho por imersdo em

produto  quimico, desengraxante, removedor de

ferrugem e fosfatizante industrial, pintura em tint a
p6é hibrida eletrostatica, polimerizada em estufa,

espessura de 40 micros. Garantia de no minimo 24

meses contra defeito de fabricagdo. Para este item o]
licitante VENCEDOReve apresentar para a assinatura

do Termo de Registro de Pregcos o0s seguintes
documentos: Registro ou inscricdo da empresa

fabricante no Conselho Regional de Engenharia e

Arquitetura (CREA) 6rgéo fiscalizador da atividade

profissional a que sujeita sem o qual serd impedida

de funcionar, conforme exigéncia estabelecida na le i
n® 5.194 de 24/12/1966, especialmente no que dispde

os arts. 59 e 60, bem como na resolugdo n° 417 de

27/03/1998, expedida pelo Conselho Federal de
engenharia, arquitetura e agronomia, devidamente

atualizada e dentro da data de validade. Comprovant e
de que o fornecedor de madeira encontra-se inscrito

no Cadastro Técnico Federal (CTF) do Instituto

Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais

Renovaveis- IBAMA. Declaragdo de que os mobiliarios

ofertados atendem as normas NR-17. A declaragdo

devera ser assinada por engenheiro de seguranga do

trabalho.

CONJUNTO INFANTIL REDONDO COLORIDO: Conjunto super-
resistente, atoxico, higienizavel e colorida, sendo

o0 tampo da mesa redondo nas medidas 1150 mm de
didmetro x 550 mm de altura. Fabricado em
polipropileno com espessura total de 4,2cm contendo

12 parafusos fixados em sua estrutura interna de a¢ o]
com espessura 1,5 mm. A mesa possui as 04 pernas em
aco com espessura de 1,5 mm e didmetro do tubo de 5 8

mm com revestimento em pintura epoxi contra
corrosao, possui fixacdo de 03 parafusos de inox em
cada perna e possui o comprimento de 52 cm. Possui
sistema  antiderrapante de borracha na sua
extremidade e contempla regulagens no sistema de
rosca na extremidade de cada perna para ajustar
altura e nivel em até 03 cm caso haja necessidade.
Cadeira Royal Infantil fabricada em polipropileno

com acabamento arredondado propiciando seguranca.

07 1.750 CJ. Possui espessura de 3,7 mm no encosto e assento na R$1.566.215,00
parte central e 4,2 mm de espessura nas extremidade S
do encosto e do assento. Largura minima do assento e

encosto de 28 cm, sendo super-resistentes com apoio

de braco para seguranca e comodidade, tem o encosto

flexivel que se ajusta de acordo com o peso da

crianca sendo atéxico, higienizaveis e coloridas co m
capacidade para suportar até 100 kg. Com pernas em

formato de "v' e sistema antiderrapante na

extremidade de cada perna propicia maior segurancga e
estabilidade no seu uso. Por seu designer inovador

propicia a otimizacdo do espaco através do
empilhamento. Medida minima 40x38x56 cm. Para este

item o licitante VENCEDOReve apresentar para fins

de assinatura do Termo de Registro de Pregos os

seguintes documentos: Garantia do fabricante ou

importador de 12 meses de garantia contra quaisquer

defeito de fabricacao.

CAMA INFANTIL EMPILHAVEL: Cama infantil fabricada
toda em polipropileno de espessura de 04 cm nas
paredes laterais super-resistente, atoxica,

08 780 UND. higienizavel, com designer exclusivo contendo 04 R$446.261,40
suportes de altura de 7,5cm, , estrado em madeira e m
toda a sua extensdo, para maior ventilacdo e

higieniza¢do da cama, contendo estrutura com pontas
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antiderrapantes para que a mesma nao ficar
diretamente no piso, garantindo assim a ndo passage m
de wumidades do piso, garantindo assim a né&o

prejudicar a saude do bebe. O seu designer propicia

a otimizacdo do espago através dos empilhamentos,

garantindo assim maior espaco para trabalhos em

grupo na prépria sala. COLCHAO: Confeccionado em

espuma 100% poliuretana densidade 23 medidas: 07 cm

de espessura, flexivel, antialérgico, com tratament o]
antiacaro, antifungos, antibactéria, coberto em

corvin, contendo cadar¢co nas laterais e respiros,

selo de qualidade do fabricante. Medidas e peso

minimo da Cama (C x L x A) 1360 x 570 x 220 cm e 8, 0
kg. Para este item o licitante VENCEDOR deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de

Registro de Precos os seguintes documentos: Garanti a

do fabricante ou importador de 12 meses de garantia
contra quaisquer defeito de fabricagdo.

ARMARIO BAIXO FECHADO - DIMENSOES: 800 x 500 x 740

mm (L x P x H). Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas

de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a traca o
perpendicular kgflcm? = 3.1, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm? = 143, resisténcia a tracéo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo

com as Normas ABNT . Portas confeccionadas com chapas

de particulas de madeira de média densidade (MDP —

Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
09 100 UND. de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, R$84.597,00
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s
e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio . O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabecado com
fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima,

coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo co m
as Normas de Ergonomia NR-17 . O par de Portas
sustenta-se em seis dobradigas Top (trés por porta) ,
em Zamak com acabamento niquelado e fixacao lateral

com calco de 5 mm altura, aumentando o espaco

interno Util evitando acidentes por ndo ter cantos

vivos, permitindo ainda diversas regulagens com

abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada

por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para

perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A
porta direita possui fechadura cilindrica com

travamento por lingueta lateral. Acompanham 02

chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e

capa plastica. A porta esguerda é automaticamente

travada pela direita, por meio de 02 chapas

metélicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
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fechamento do par de portas com apenas uma operagao

Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo

"al¢ca", injetados em zamak, com rosca interna M4 co m
acabamento niquel fosco. A fixagdo deve ser feita

por dois parafusos, a razdo de 96 mm. Corpo (02

laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01

prateleira moével) confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm? = 163, resisténcia a tracédo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de

Ergonomia NR-17 , e os bordos n&do aparentes do
conjunto séo encabecados em fita de poliestireno co m
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo ho t

melt.As laterais e o fundo devem ter furagBes para

regulagem de prateleiras em toda a altura util do

armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As

prateleiras mobveis sdo apoiadas por suportes

metélicos em Zamak, fixados com rosca com pino

vertical para impedir deslizamento horizontal da

prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por

meio de acessorios internos, como cavilhas e

parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular

fechada em tubo de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continuo

dobrado, submetido a um pré-tratamento  por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em

nylon injetado com regulador de altura interno (por

dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja
fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

A PROPOSTA deverd ser acompanhada de Catalogo
técnico ou prospéctos ilustrativos e especifico do

respectivo item, para verificagcdo da conformidade

com o descrito neste Anexo.

Amostra:  Para este item sera exigida a apresentagdo

de amostra do licitante vencedor provisoriamente

classificado em primeiro lugar, para fins de analis e
e aprovacdo da Secretaria Municipal de Educacéo,

sendo que a amostra deve ser entregue em até 10

(dez) dias ap6s a realizacdo da sessdo de
processamento na Secretaria Municipal de Educagao.

Para este item, o licitante VENCEDOHReve apresentar
para fins de assinatura do Termo de Registro de

Precos os seguintes documentos: Apresentar relatori o]
de aderéncia, emitido por laboratério técnico, em

conformidade com a NBR 11.003:2009 - tintas -
Determinacdo de aderéncia — com resultado gr 0

(isento de destacamento), apdés periodo minimo de

exposicdo a nevoa salina de 300 horas; Certificado

ambiental de cadeia de custédia (fsc) ou (cerflor)

do respectivo fabricante; Certificado de
conformidade emitido pela ABNT ou entidade
credenciada, em conformidade com a NBR 13.961/2010 -
moéveis para escritorio — armarios; Apresentar
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relatério/laudo/certificado, em conformidade a NR-

17, emitido por profissional devidamente habilitado
(engenheiro de seguranca do trabalho e médico do
trabalho), atestando que o fabricante atende aos
requisitos da norma regulamentadora NR-17
(ergonomia) do ministério do trabalho.

ARMARIO MEDIO FECHADO - DIMENSOES: 800 x 500 x 1000

mm (L x P x H). Tampo superior confeccionado com

chapas de particulas de madeira de média densidade

(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas

de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,1, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm2 = 143, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabeg¢ado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo

com as Normas ABNT. Portas confeccionadas com chapa S
de particulas de madeira de média densidade (MDP —

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexdo
estatica kgflcm? = 163, resisténcia a tracédo
superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas
10 100 UND. NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S R$103.370,00

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta € encabecado com

fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima,

coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo co m
as Normas de Ergonomia NR-17. O par de Portas
sustenta-se em seis dobradigas Top (trés por porta) ,
em Zamak com acabamento niguelado e fixacéo lateral
com calco de 5 mm altura, aumentando o espaco
interno Util evitando acidentes por ndo ter cantos
vivos, permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada
por 05 parafusos fixados em pontos pré-marcados par
perfeito alinhamento do par de portas no conjunto.

porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingueta lateral. Acompanham 02
chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e
capa plastica. A porta esguerda é automaticamente
travada pela direita, por meio de 02 chapas
metélicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o
fechamento do par de portas com apenas uma operacao
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo
"al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 co m
acabamento niquel fosco. A fixagdo deve ser feita

por dois parafusos, a razdo de 96 mm. Corpo (02

laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 02

prateleiras moveis) confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,

> o
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revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas

com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e

raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do

conjunto séo encabecados em fita de poliestireno co m
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo ho t
melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes para

regulagem de prateleiras em toda a altura util do

armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As

prateleiras mobveis sdo apoiadas por suportes

metélicos sem Zamak, fixados com rosca com pino

vertical para impedir deslizamento Horizontal da

prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por

meio de acessorios internos, como cavilhas e

parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular

fechada em tubo de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continuo

dobrado, submetido a um pré-tratamento  por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em

nylon injetado com regulador de altura interno (por

dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuj a
funcé@o serd contornar eventuais desniveis de piso.

Para a este item o licitante VENCEDORA deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de

Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —

com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés

periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300

horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo

fabricante com periodo minimo de 05 anos; Catalogo

técnico  ilustrativo e  especifico do item.

Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou

entidade credenciada, em conformidade com a NBR

13.961/2010 — moveis para escritorio — armarios (na o]
serdo aceitos laudos emitidos por laboratorios);
Apresentar relatério/laudo/certificado, em

conformidade a NR-17, emitido por profissional

devidamente habilitado (engenheiro de seguranga do
trabalho e médico do trabalho), atestando que o

fabricante  atende aos requisitos da norma
regulamentadora NR-17 (ergonomia) do ministério do
trabalho.

ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO - DIMENSOES: 800 x 500 x
1600 mm (L x P x H). Tampo superior confeccionado

com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de

11 100 UND. espessura, revestido em ambas as faces com filme R$134.265,00
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2

mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade média de 565 Kgfims,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz = 3.1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm2 = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
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14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de

25 mm de acordo com as Normas ABNT. Sub-Tampo
fixado & 740 mm do chéo, confeccionado com chapas d e
particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade média de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragédo

perpendicular kgflcm? = 3.1, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm? = 143, resisténcia a tracédo
superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas
NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabeg¢ado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo

com as Normas ABNT. Portas confeccionadas com chapa s
de particulas de madeira de média densidade (MDP —

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm?2 = 3.6, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabegado com

fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima,

coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo co m
as Normas de Ergonomia NR-17. O par de Portas
sustenta-se em seis dobradicas Top, em Zamak com
acabamento niquelado e fixacdo lateral com calgo de

5 mm altura, aumentando o espaco interno Ctil

evitando acidentes por ndo ter cantos vivos,

permitindo ainda diversas regulagens com abertura d e
até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5

parafusos fixados em pontos pré-marcados para

perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A
porta direita possui fechadura cilindrica com

travamento por lingueta lateral. Acompanham 02

chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e

capa plastica. A porta esguerda é automaticamente

travada pela direita, por meio de 03 chapas

metélicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o

fechamento do par de portas com apenas uma operacao

Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo

"al¢a", injetados em PVC rigido. A fixac@o deve ser

feita por dois parafusos, a razdo de 96 mm. Corpo

(02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 03

prateleiras moveis) confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
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semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3.6, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm? = 163, resisténcia a tracédo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de

poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas

com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e

raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do

conjunto séo encabegados em fita de poliestireno co m
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo ho t
melt.As laterais e o fundo devem ter furagbes para

regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do

armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As

prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes

metélicos sem Zamak, fixados com rosca com pino

vertical para impedir deslizamento horizontal da

prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por

meio de acessorios internos, como cavilhas e

parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular

fechado em tubos de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continu o]
dobrado, submetido a um pré-tratamento  por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e Pintura eletrostatica em tinta epéx i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

O Rodapé é apoiado por 04 sapatas em nylon injetado ,
com regulador de altura cuja funcdo serd contornar

eventuais desniveis de piso. Para a este item o

licitante VENCEDORdeve apresentar para fins de
assinatura do Termo de Registro de Pregos o0s

seguintes documentos: Apresentar relatério de

aderéncia, emitido por laboratério técnico, em

conformidade com a NBR 11003:2009 - tintas -
determinacdo de aderéncia — com resultado Gr O

(isento de destacamento), apdés periodo minimo de

exposicdo a nevoa salina de 300 horas; Certificado

ambiental de cadeia de custédia (fsc) ou (cerflor)

do  respectivo fabricante; Catalogo  técnico

ilustrativo e especifico do item; Certificado de

conformidade emitido pela ABNT ou entidade
credenciada, em conformidade com a NBR 13.961/2010 -
moveis para escritério — armarios (ndo serdo aceito s
laudos emitidos por laboratérios); Apresentar
relatério/laudo/certificado, em conformidade a NR-

17, emitido por profissional devidamente habilitado

(engenheiro de seguranca do trabalho e médico do

trabalho), atestando que o fabricante atende aos

requisitos da norma regulamentadora NR-17
(ergonomia) do ministério do trabalho.

ARMARIO ALTO FECHADO - DIMENSOES: 800 x 500 x 1600

mm (L x P x H). Tampo superior confeccionado com

chapas de particulas de madeira de média densidade

(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas

de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

12 100 UND. densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a traca o] R$141.217,00
perpendicular kgflcm? = 3.1, resisténcia a flexédo
estatica kgflcm2 = 143, resisténcia a tracdo
superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas
NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo

com as Normas ABNT. Portas confeccionadas com chapa 5
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de particulas de madeira de média densidade (MDP —

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3.6, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta € encabegado com

fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima,

coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo co m
as Normas de Ergonomia NR-17. O par de Portas
sustenta-se em seis dobradicas Top (03 por porta),

em Zamak com acabamento niquelado e fixacao lateral

com calgo de 5 mm altura, aumentando o espago

interno Util evitando acidentes por ndo ter cantos

vivos, permitindo ainda diversas regulagens com

abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada

por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para

perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A
porta direita possui fechadura cilindrica com

travamento por lingueta com 02 chaves (principal e

reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis),

acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerd a
é automaticamente travada pela direita, por meio de

02chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo

assim o fechamento do par de portas com apenas uma

operacdo. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores

tipo "al¢a", injetados em zamak com rosca interna M 4
com acabamento niquel fosco. A fixacdo dos mesmos

deve ser feita por dois parafusos, a razéo de 96 mm

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01

prateleira  fixa, e 03 prateleiras moveis)

confeccionado com chapas de particulas de madeira d e
média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a

sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.6,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm2 = 163,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de

espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com

arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de

acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordo s
néo aparentes do conjunto sdo encabecgados em fita d e
poliestreno com 0,45 mm de espessura minima,

coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo

devem ter furagdes para regulagem de prateleiras em

toda a altura atil do armério, com 06 pontos de

apoio por prateleira. As prateleiras moéveis séo

apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados

com rosca com pino vertical para impedir
deslizamento horizontal da prateleira. A montagem

das pecas deve ser feita por meio de acessorios

internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo

minifix. Rodapé retangular fechado em tubos de ago

de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a u m
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 40




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e Pintura
eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada
por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com
regulador de altura interno (por dentro do armario)

e nivelamento auto ajustavel cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Para a este

item o licitante VENCEDORdeve apresentar para fins
de assinatura do Termo de Registro de Pregos os
seguintes documentos: Apresentar relatério de
aderéncia, emitido por laboratério técnico, em
conformidade com a NBR 11003:2009 - tintas -
determinacdo de aderéncia — com resultado Gr O
(isento de destacamento), apdés periodo minimo de
exposicdo a nevoa salina de 300 horas; Certificado
ambiental de cadeia de custédia (fsc) ou (cerflor)

do respectivo fabricante; Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante com periodo
minimo de 05 anos; Catalogo técnico ilustrativo e
especifico do item; Certificado de conformidade
emitido pela ABNT ou entidade credenciada, em
conformidade com a NBR 13.961/2010 — moveis para
escritério — armarios (ndo serdo aceitos laudos
emitidos por laboratdrios); Apresentar
relatério/laudo/certificado, em conformidade a NR-

17, emitido por profissional devidamente habilitado
(engenheiro de seguranca do trabalho e médico do
trabalho), atestando que o fabricante atende aos
requisitos da norma regulamentadora NR-17
(ergonomia) do ministério do trabalho.

ARMARIO SUPER ALTO FECHADO - DIMENSOES: 800 x 500 x
2100 mm (L x P x H). Tampo superior confeccionado

com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,

aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2

mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de

25 mm de acordo com as Normas ABNT. Portas

13 100 UND. confeccionadas com chapas de particulas de madeira R$181.767,00
de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 18

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 575 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz = 3,6,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 163,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da

porta é encabegado com fita de poliestireno com 2 m m
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,

com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm

de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par d e
Portas sustenta-se em oito dobradicas Top (04 por

porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixagéo

lateral com calco de 5 mm altura, aumentando o
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espago interno Util evitando acidentes por ndo ter

cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens

com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é

fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-

marcados para perfeito alinhamento do par de portas

no conjunto. A porta direita possui fechadura

cilindrica com travamento por lingueta com 02 chave S
(principal e reserva) com corpos escamoteaveis

(dobraveis), acabamento zincado e capa plastica. A

porta esquerda é automaticamente travada pela

direita, por meio de 02 chapas metélicas 80 x 50 x

1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de

portas com apenas uma operacdo. Ambas as portas séo

dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zama k
com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A

fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois

parafusos, a razéo de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01

fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 05

prateleiras moveis) confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm?2 = 163, resisténcia a tracédo

superficial Kgf/lcm?2 = 10,2de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos

aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de

poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas

com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e

raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do

conjunto séo encabegados em fita de poliestireno co m
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo ho t
melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes para

regulagem de prateleiras em toda a altura util do

armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As

prateleiras mobveis sdo apoiadas por suportes

metélicos em Zamak, fixados com rosca com pino

vertical para impedir deslizamento horizontal da

prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por

meio de acessorios internos, como cavilhas e

parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular

fechado em tubos de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continu o]
dobrado, submetido a um pré-tratamento  por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e Pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em

nylon injetado com regulador de altura interno (por

dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuj a
funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Amostra:  Para este item sera exigida a apresentagao

de amostra do licitante vencedor provisoriamente

classificado em primeiro lugar, para fins de analis e
e aprovacdo da Secretaria Municipal de Educacéo,

sendo que a amostra deve ser entregue em até 10

(dez) dias ap6s a realizacdo da sessdo de
processamento na Secretaria Municipal de Educagéo.

Para a este item o licitante VENCEDOR deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de

Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR
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11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —
com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés
periodo minimo de exposicdo a nevoa salina de 300
horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;
Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante com periodo minimo de 05 anos; Catalogo
técnico  ilustrativo e  especifico do item;
Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou
entidade credenciada, em conformidade com a NBR

13.961/2010 — méveis para escritério — armarios (na o
serdo aceitos laudos emitidos por laboratérios);
Apresentar relatério/laudo/certificado, em

conformidade a NR-17, emitido por profissional

devidamente habilitado (engenheiro de seguranca do
trabalho e médico do trabalho), atestando que o

fabricante  atende aos requisitos da norma
regulamentadora NR-17 (ergonomia) do ministério do
trabalho.

ARMARIO SUPER ALTO ABERTO - DIMENSOES: 800 x 500 x
2100 mm (L x P x H). Tampo superior confeccionado

com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2

mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Corpo (02
laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleir a
fixa, e 05 prateleiras moveis) confeccionado com

chapas de particulas de madeira de média densidade

(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas

de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

14 100 UND. conso_l!dadas com r~esina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

R$181.767,00

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm?2 = 10,2de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecado com fita de

poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas

com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e

raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do

conjunto séo encabecados em fita de poliestireno co m
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo ho t
melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes para

regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do

armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As

prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes

metélicos em Zamak, fixados com rosca com pino

vertical para impedir deslizamento horizontal da

prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por

meio de acessorios internos, como cavilhas e

parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular

fechado em tubos de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continu 0
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dobrado, submetido a um pré-tratamento  por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e Pintura eletrostatica em tinta epéx i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em

nylon injetado com regulador de altura interno (por

dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuj a
funcé@o serd contornar eventuais desniveis de piso.

Para a este item o licitante VENCEDOR deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de

Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —

com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés

periodo minimo de exposicdo a nevoa salina de 300

horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo

fabricante com periodo minimo de 05 anos; Catalogo

técnico ilustrativo e especifico do item; Apresenta r
relatério/laudo/certificado, em conformidade a NR-

17, emitido por profissional devidamente habilitado

(engenheiro de seguranca do trabalho e médico do

trabalho), atestando que o fabricante atende aos

requisitos da norma regulamentadora NR-17
(ergonomia) do ministério do trabalho.

ARMARIO BAIXO COM VAO CENTRAL E 02 PORTAS DE CORRER
- DIMENSOES: 1800 x 500 x 740 mm (L x P x A). Tampo

superior confeccionado com chapas de particulas de

madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 25

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de

25 mm de acordo com as Normas ABNT. Portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira

15 100 UND. de _ média densic_iade (MDP - Mediur_n Density R$141.732,00
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a

sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz = 3,6,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 163,

resisténcia a tracéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da

porta é encabegado com fita de poliestireno com 2 m m
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,

com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm

de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.As Porta s
séo apoiadas sobre trilhos de aluminio anodizados d e
apenas um canal, fixados entre tampos (superior e

inferior), e deslizam por meio de roldanas de nylon

com rolamento. Portas possui fechadura cilindrica

com travamento por pino de pressdo, acompanham 02

chaves (principal e reserva) com corpos
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escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e

capa plastica. Ambas as portas sdo dotadas de

puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosc a
interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacao

deve ser feita por dois parafusos, a razéo de 96 mm

Corpo (04 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e

03 prateleiras moéveis) confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm? = 163, resisténcia a tracédo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do

conjunto séo encabecados em fita de poliestireno co m
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo ho t
melt. As laterais devem ter furagbes para regulagem

de prateleiras em toda a altura Gtil do armario, co m

04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras
moveis sdo apoiadas por suportes em PVC rigido
fixados sob pressdo. A montagem das pecgas deve ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilha s
e parafusos ocultos tipo minifix. Acabamento
Inferior com sapatas em Nylon injetado @63 x 72 mm,
com regulagem, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Para a este item o licitante
VENCEDORleve apresentar para fins de assinatura do
Termo de Registro de Precos os seguintes documentos
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por
laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —
com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés
periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300
horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia
(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;
Catélogo técnico ilustrativo e especifico do item;
Apresentar relatério/laudo/certificado, em
conformidade a NR-17, emitido por profissional
devidamente habilitado (engenheiro de seguranca do
trabalho e médico do trabalho), atestando que o
fabricante  atende aos requisitos da norma
regulamentadora NR-17 (ergonomia) do ministério do
trabalho.

ARMARIO MEDIO FECHADO COM 02 PORTAS DE CORRER -

DIMENSOES: 930 x 700 x 1200 mm (L x P x H). Tampo

superior confeccionado com chapas de particulas de

madeira de média densidade (MDP — Médium Density

Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a

sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

16 100 UND. filme termo-pre_nsado de melaminico com espessura de R$175.716,00
0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,

resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,

resisténcia a flexdo estéatica kgflcm? = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R

14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5
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mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de

25 mm de acordo com as Normas ABNT. Portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira

de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a

sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 575 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 163,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da

porta é encabecado com fita de poliestireno com 2 m m
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,

com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2 mm

de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.As Porta s
sdo apoiadas sobre trilhos de aluminio anodizados d e
apenas um canal, fixados entre tampos (superior e

inferior), e deslizam por meio de roldanas de nylon

com rolamento. Portas possui fechadura cilindrica

com travamento por pino de pressdo, acompanham 02

chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e

capa plastica. Ambas as portas s@o dotadas de

puxadores embutidos redondos. Tipo “"concha',

cromados. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo

inferior, e 02 prateleiras méveis) confeccionado co m
chapas de particulas de madeira de média densidade

(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas

de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecado com fita de

poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas

com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e

raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do

conjunto séo encabecados em fita de poliestireno co m
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo ho t
melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes para

regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do

armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As

prateleiras mobveis sdo apoiadas por suportes

metélicos sem Zamak, fixados com rosca com pino

vertical para impedir deslizamento Horizontal da

prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por

meio de acessorios internos, como cavilhas e

parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular

fechada em tubo de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continuo

dobrado, submetido a um pré-tratamento  por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em

nylon injetado com regulador de altura interno (por

dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuj a
funcédo serd contornar eventuais desniveis de piso.

Para a este item o licitante VENCEDOR deve
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apresentar para fins de assinatura do Termo de
Registro de Pregcos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por
laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —
com resultado gr O (isento de destacamento), apds
periodo minimo de exposicdo a nevoa salina de 300
horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia
(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;
Catélogo técnico ilustrativo e especifico do item;
Apresentar relatério/laudo/certificado, em
conformidade a NR-17, emitido por profissional
devidamente habilitado (engenheiro de seguranga do
trabalho e médico do trabalho), atestando que o
fabricante  atende aos requisitos da norma
regulamentadora NR-17 (ergonomia) do ministério do
trabalho.

ARMARIO ESCANINHO C/ 02 PORTAS DE CORRER NA PARTE | N
FERIOR E 16 NICHOS NA PARTE SUPERIOR - DIMENSOES:
890 x 470 x 1900 mm (L x P x H). Tampo superior

confeccionado com chapas de particulas de madeira d e
média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a

sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade média de 565 Kgfims,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Sub-Tampo
fixado & 500 mm do chéo, confeccionado com chapas d e
particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade média de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragédo

perpendicular kgflcm? = 3.1, resisténcia a flexdo

17 20 UND. R$41.167,80

estatica kgflcm? = 143, resisténcia a tracédo
superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas
NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabeg¢ado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm de acordo

com as Normas ABNT. Portas confeccionadas com chapa s
de particulas de madeira de média densidade (MDP —

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3.6, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
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acompanha todo o contorno da porta € encabegado com

fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima,

coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo co m
as Normas de Ergonomia NR-17. Portas séo apoiadas

sobre trilhos de aluminio anodizados de apenas um

canal, fixados entre tampos (superior e inferior), e
deslizam por meio de roldanas de nylon com

rolamento. Portas possuem fechadura cilindrica com

travamento por pino de pressdo, acompanham 02 chave S
(principal e reserva) com corpos escamoteaveis

(dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica.

Ambas as portas sdo dotadas de puxadores embutidos

redondos. Tipo “"concha', cromados. Corpo (02

laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 03 diviséria S
verticais, 01 prateleira mével, e 12 prateleiras

fixa) confeccionado com chapas de particulas de

madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 575 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.6,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 163,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sé&o
encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de

espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com

arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de

acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordo s
ndo aparentes do conjunto séo encabecados em fita d e
poliestreno com 0,45 mm de espessura minima,

coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo

devem ter furagdes para regulagem de prateleiras em

toda a altura atil do armério, com 06 pontos de

apoio por prateleira. As prateleiras moéveis séo

apoiadas por suportes metélicos em Zamak, fixados

com rosca com pino vertical para impedir
deslizamento horizontal da prateleira. A montagem

das pecas deve ser feita por meio de acessorios

internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo

minifix. Rodapé retangular fechado em tubos de ago

de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a u m
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco

(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e Pintura

eletrostatica em tinta epdxi em poO texturizada,

polimerizada em estufa a 200° C. O Rodapé é apoiado

por 04 sapatas em nylon injetado, com regulador de

altura cuja fungcdo serd contornar eventuais

desniveis de piso. Para a este item o licitante

VENCEDOReve apresentar para fins de assinatura do

Termo de Registro de Precos os seguintes documentos

Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —

com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés

periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300

horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;

Catélogo técnico ilustrativo e especifico do item;

Apresentar relatério/laudo/certificado, em

conformidade a NR-17, emitido por profissional

devidamente habilitado (engenheiro de seguranca do

trabalho e médico do trabalho), atestando que o

fabricante  atende aos requisitos da norma
regulamentadora NR-17 (ergonomia) do ministério do

trabalho.

18 100 UND. | GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS - DIMENSOES R$105.430,00
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400 x 470 x 692 mm (L x P x H). Tampo superior

confeccionado com chapas de particulas de madeira d e
média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a

sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25

mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 143,
resisténcia a tracéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Gavetas (03
gavetas) com altura interna Gtil de 80 mm cada, em

chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm, co m
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em poO texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas
lateralmente entre par de corredicas telescopicas d e
02 estagios, com deslizamento por esferas de aco.
Corredicas telescopicas medindo aprox. P 400 x h 45

mm em acgo relaminado com acabamento em Zinco
eletrolitico cromatizado, de abertura total e
prolongamento de curso em 27 mm do comprimento
nominal. Fixacdo lateral, sistema 32 mm, com 04
parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada lado.
Auto travante fim de curso aberto e travas fim de

curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade

de peso: 35 kg por gaveta. Frentes das gavetas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira

de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a

sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 575 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 163,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno das

frentes é encabecado em fita de poliestireno com 2

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot mel t
com arestas arredondadas com raio ergondmico de 2 m m
de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. As

frentes s@o dotadas de puxadores tipo "alga",

injetados em zamak, com rosca interna M4 com
acabamento niquel fosco. A fixagdo dos mesmos deve

ser feita por dois parafusos, a razédo de 96 mm. O

gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava

simultinea das gavetas. A rotagdo 180° da chave

aciona haste em aco conduzida por guias, com gancho s
para travamento simultineo das gavetas. Acompanham

02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamotedaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e
capa plastica. Corpo (02 laterais, 01 fundo e 1

tampo inferior) confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
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revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de

poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com

adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio

ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do

conjunto séo encabecados em fita de poliestireno co m
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo ho t
melt. A montagem das pegas deve ser feita por meio

de acessorios internos, como cavilhas e parafusos

ocultos tipo minifix. Acompanham 04 rodizios de

duplo giro, com altura de 50 mm, em polipropileno.

Amostra:  Para este item sera exigida a apresentagao

de amostra do licitante vencedor provisoriamente

classificado em primeiro lugar, para fins de analis e
e aprovacdo da Secretaria Municipal de Educacéo,

sendo que a amostra deve ser entregue em até 10

(dez) dias ap6s a realizacdo da sessdo de
processamento na Secretaria Municipal de Educagéo.

Para a este item o licitante VENCEDOR deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de
Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por
laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11.003:2009 - tintas — determinagdo de aderéncia —
com resultado gr O (isento de destacamento), apds
periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300
horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;
Catélogo técnico ilustrativo e especifico do item;
Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou
entidade credenciada, em conformidade com a NBR

13.961/2010 — moveis para escritorio — armarios (na o]
serdo aceitos laudos emitidos por laboratorios);
Apresentar relatério/laudo/certificado, em

conformidade a NR-17, emitido por profissional

devidamente habilitado (engenheiro de seguranca do
trabalho e médico do trabalho), atestando que o

fabricante  atende aos requisitos da norma
regulamentadora NR-17 (ergonomia) do ministério do
trabalho.

MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES: 1200 x 600 x 740

mm (L x P x H). Tampo confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

19 120 UND. densidaqie minima de 5(i5 Kgf/m3, registéncig a tral(;a o] R$75.384,00
perpendicular kgflcm2 = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgflcm? = 143, resisténcia a tracédo
superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas
NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabeg¢ado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm de acordo

com as Normas ABNT. A fixacdo do tampo /estrutura

devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
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fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas

em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painel
frontal: estrutural e de privacidade, confeccionado S
com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,4 5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. A fixagdo painellestrutura devera ser feita

por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metalicas constituidas por
chapas metdlicas conformadas, cuja composicdo se
divide em PATA, COLUNA, e SUPORTE DO TAMPO. PATA
fabricada em chapa de ago com espessura de 3 mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com
furos superiores para conexdo com a coluna. COLUNA
dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de
0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovulado
com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posi¢do horizontal, proporcionando desta forma uma
interligacdo perfeita (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO
TAMPO) por meio de solda MIG; e uma na posicao
vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos

tipo M6. Paralela & coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida

de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. SUPORTE DO TAMPO fabricado em chapa de
aco com espessura minima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a COLUNA por meio de solda MIG.
Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a

um pré-tratamento por fosfatizagcdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja
funcédo serd contornar eventuais desniveis de piso.

Para a este item o licitante VENCEDOR deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de
Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por
laboratorio técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —
com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés
periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300
horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;
Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante com periodo minimo de 05 anos; Catalogo
técnico  ilustrativo e  especifico do item;
Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou
entidade credenciada, em conformidade com a NBR
13.966/2008 — mdveis para escritorio — mesas de
trabalho (ndo serdo aceitos laudos emitidos por
laboratérios); Apresentar relatério / laudo /
certificado, em conformidade a NR-17, emitido por
profissional devidamente habilitado (engenheiro de
seguranga do trabalho e médico do trabalho),
atestando que o fabricante atende aos requisitos da
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norma regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
ministério do trabalho.

MESA DE TRABALHO RETA - DIMENSOES: 1400 x 600 x 740

mm (L x P x H). Tampo confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,1, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm2 = 143, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabeg¢ado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo

com as Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,

fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas

em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painel

frontal: estrutural e de privacidade, confeccionado s
com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2

mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz = 3,6,

20 120 UND. resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 163, R$80.326,80
resisténcia a tracéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,4 5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt. A fixagdo painellestrutura devera ser feita

por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais metalicas constituidas por

chapas metdlicas conformadas, cuja composicdo se

divide em PATA, COLUNA, e SUPORTE DO TAMPO. PATA
fabricada em chapa de aco com espessura de 3 mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com

furos superiores para conex@o com a coluna. COLUNA

dupla, fabricada em chapa de ago com espessura de

0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovulado

com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, proporcionando desta forma uma
interligacdo perfeita (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO
TAMPO) por meio de solda MIG; e uma na posi¢do
vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel

calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos

tipo M6. Paralela & coluna, é acoplada uma calha de

saque lateral, cuja fungdo € proporcionar a subida

de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. SUPORTE DO TAMPO fabricado em chapa de
aco com espessura minima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a COLUNA por meio de solda MIG.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a

um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco

(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em poO texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com
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sapatas em PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja
funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Amostra:  Para este item sera exigida a apresentagao
de amostra do licitante vencedor provisoriamente
classificado em primeiro lugar, para fins de analis e
e aprovacdo da Secretaria Municipal de Educacéo,
sendo que a amostra deve ser entregue em até 10
(dez) dias apd6s a realizacdo da sessdo de
processamento na Secretaria Municipal de Educacéo.

Para a este item o licitante VENCEDOR deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de
Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por
laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —
com resultado gr O (isento de destacamento), apds
periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300
horas; Certificado ambiental de cadeia de custddia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;
Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante com periodo minimo de 05 anos; Catalogo
técnico  ilustrativo e  especifico do item;
Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou
entidade credenciada, em conformidade com a NBR
13.966/2008 — mdveis para escritorio — mesas de
trabalho (ndo serdo aceitos laudos emitidos por
laboratérios); Apresentar relatério / laudo /
certificado, em conformidade a NR-17, emitido por
profissional devidamente habilitado (engenheiro de
segurangca do trabalho e médico do trabalho),
atestando que o fabricante atende aos requisitos da
norma regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
ministério do trabalho.

CONEXAO ANGULAR 90° - DIMENSOES: 700 x 700 x S 600 X
740 mm (L x P x S x H). Tampo confeccionado com

chapas de particulas de madeira de média densidade

(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas

de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,1, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm? = 143, resisténcia a tracédo

superficial Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas

21 120 UND. arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo R$33.675,60
com as Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura

devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,

fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas

em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painel

frontal curvo confeccionado em chapa metélica de a¢ o]
perfurado com espessura minima de 0,90 mm,
acompanhando toda a curvatura do Tampo. Todo o

conjunto é submetido & um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Para a este item o licitante VENCEDOR deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de

Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —

com resultado gr O (isento de destacamento), apds

periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300
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horas; Declaracéo de garantia emitida exclusivament e
pelo fabricante; Catélogo técnico ilustrativo e
especifico do respectivo item.

MESA DE REUNIAO 20 PESSOAS C/ PAINEL PARA TV
INTEGRADO - DIMENSOES: 4800 x 1300 x 740 mm (L x P X
H). Tampo seccionado em 03 partes, 2 tampos laterai S
e 1 cabeceira,confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density  Particleboard),selecionadas  de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,1, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm? = 143, resisténcia a tracédo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabeg¢ado com

fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima ,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm de acordo

com as Normas ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura

devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,

fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas

em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Calha

de eletrificagdo  entre  tampos do  centro,
confeccionada em chapa de aco com espessura minima

de 0,9 mm, estampada e dobrada, com tampa perfurada

e de saque superior, para proporcionar 0 acesso as

tomadas de forca, telefonia e logica e leito inteir o]
sob o tampo. Acabamento superficial executado

tratamento da superficie do componente metélico.

Painéis frontais, um em cada coluna vertical da

estrutura, estrutural e de privacidade, R$5.736.21
confeccionados com chapas de particulas de madeira U
de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard),selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 575 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz = 3,6,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 163,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?2 = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,4 5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt. A fixagdo painellestrutura devera ser feita

por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais (2 pares) metalicas constituida S
por chapas metélicas conformadas, cuja composicao s e
divide em PATA, COLUNA, e SUPORTE DO TAMPO. PATA
fabricada em chapa de aco com espessura de 3 mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720 x 70 mm, com

furos superiores para conex@o com a coluna. COLUNA

dupla, centralizada na pata, fabricada em chapa de

aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de

meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por

chapas de formato ovalado com espessura minima de 3

mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢do horizontal,

22 01 UND.

proporcionando desta forma uma interligacéo perfeit a
(entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de
solda MIG; e uma na posigao vertical, proporcionand o]

a fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o
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tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcéo é proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. SUPORTE DO

TAMPO fabricado em chapa de ago com espessura minim a
de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por

meio de solda MIG. Todas as partes metdlicas devera o]
ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagcao

a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo )

e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po

texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro d e
63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais

desniveis de piso. Estrutura tubular formada por

tubo metalico de seccéo redonda @ 76 X 1,5 MM, tend o]
em sua extremidade superior uma chapa quadrada de

medida 150 x 150 x 1,2 mm, com quatro furos para

acoplar a estrutura ao tampo. Sendo todas as pegas

metélicas é submetido a um pré-tratamento por

fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja funcédo

sera contornar eventuais desniveis de piso. Painel

para TV confeccionado com chapa de particulas de

madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 40

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2 m m
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,

com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 m m
de acordo com as Normas ABNT. Para a este item o

licitante VENCEDOR deve apresentar para fins de

assinatura do Termo de Registro de Pregcos o0s
seguintes documentos: Apresentar relatério de
aderéncia, emitido por laboratério técnico, em
conformidade com a NBR 11003:2009 - tintas -
determinacdo de aderéncia — com resultado gr O
(isento de destacamento), apdés periodo minimo de
exposicdo a nevoa salina de 300 horas; Certificado
ambiental de cadeia de custédia (fsc) ou (cerflor)

do respectivo fabricante; Apresentar
relatério/laudo/certificado, em conformidade a NR-

17, emitido por profissional devidamente habilitado
(engenheiro de seguranca do trabalho e médico do
trabalho), atestando que o fabricante atende aos
requisitos da norma regulamentadora NR-17
(ergonomia) do ministério do trabalho.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR - DIMENSOES: 1600 x 900  x
740 mm (L x P x H). Tampo inteirico, com formato

retangular, confeccionado com chapas de particulas

de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard),selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm2 = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

23 20 UND. R$17.996,40
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acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos méaquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo. Painéis frontais duplos e
paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura,
estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexdo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabegado em
fita de poliestreno com 0,45 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais

metélicas  constituidas por chapas metdlicas
conformadas, cuja composicdo se divide em PATA,
COLUNA, e SUPORTE DO TAMPO. PATA fabricada em chapa
de aco com espessura de 3 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 720 x 70 mm, com furos superiores para
conexdo com a coluna. COLUNA dupla, centralizada na
pata, fabricada em chapa de ago com espessura de 0, 9
mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado
com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, proporcionando desta forma uma
interligacdo perfeita (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO
TAMPO) por meio de solda MIG; e uma na posi¢do
vertical, proporcionando a fixagdo de uma possivel

calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos

tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida

de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. SUPORTE DO TAMPO fabricado em chapa de
aco com espessura minima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG.
Todas as partes metélicas deverdo ser submetidas a

um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja
funcdo serd contornar eventuais desniveis de piso.

Para a este item o licitante VENCEDOR deve
apresentar para fins de assinatura do Termo de
Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por
laboratorio técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —
com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés
periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300
horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;
Catélogo técnico ilustrativo e especifico do item;
Apresentar relatério/laudo/certificado, em
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conformidade a NR-17, emitido por profissional

devidamente habilitado (engenheiro de seguranca do
trabalho e médico do trabalho), atestando que o

fabricante  atende aos requisitos da norma
regulamentadora NR-17 (ergonomia) do ministério do
trabalho.

BALCAO CURVO 90° - DIMENSOES: 2750 x 2750 x 1100 mm

(L x P x A). Tampo superior para Atendimento em

formato curvo, inteirico, com 25 mm de espessura e

300 mm de profundidade, confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Medium Density Particleboard), selecionadas de

eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, revestido em ambas as

faces por filme termo-prensado de melaminico com

espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e

anti-reflexo. As chapas possuem densidade média de

600 Kg/ms3, resisténcia a tracédo perpendicular kg/cm 2
= 3.0, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 140,

resisténcia a tracdo superficial Kg/cm? = 10 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno de 2,5

mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com

arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de

acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de

parafusos méaquina M6, fixados em buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével se m
danifica-lo. Tampo de trabalho em formato curvo,

inteirico, com 25 mm de espessura e 750 mm de
profundidade, confeccionado com chapas de particula s
de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 25
24 01 UND. mm de espessura, revestido em ambas as faces por R$2.823,05
filme termo-prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. A s

chapas possuem densidade média de 600 Kg/ms,
resisténcia a tragdo perpendicular kg/cm? = 3.0,

resisténcia a flexdo estatica kg/cmz = 140,
resisténcia a tracdo superficial Kg/cm? = 10 de
acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R

14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno de 2,5

mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com

arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de

acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de

parafusos méaquina M6, fixados em buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével se m
danifica-lo. Painéis frontais curvos seccionados em

2 partes, formados por tubos e chapas metélicas, co
armagao em tubos de aco 15 x 15 x 1,2 mm, curvados
soldados em chapas de aco perfuradas com espessura
minima de 0,90 mm, acompanhando toda a curvatura do S
Tampos. Todo o conjunto é submetido & um pré-

tratamento por fosfatizagéo a base de zinco (lavage m
- decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica

em tinta epéxi em pod texturizada, polimerizada em

estufa a 200° C. Estruturas laterais confeccionadas

com tubos e chapas metélicas, sendo a base superior

de fixacdo ao Tampo, em tubo de ago medindo: 30 x 2 0
x 1,2 mm de espessura, a base inferior em chapa de

aco repuxada curva, dispensando desta forma o uso d e
ponteiras de PVC, e com espessura minima de 1,5 mm,

a coluna de sustentacdo composta por dois tubos

® 3
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redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x 1,2

mm de espessura, e duas chapas com espessura minima

de 0,6 mm fixadas aos tubos, sendo, uma interna lis a
e fixa; e a outra externa, com estampo perfurado @ 8
mm em toda a sua area, e removivel, de saque

frontal, que possibilita a passagem de cabos por

duto vertical interno do solo até o tampo da mesa.

Todo o conjunto é submetido a um pré-tratamento por

fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 220° C.

As Estruturas s@o dotadas de sapatas niveladoras em

nylon injetado, cuja fung&o sera contornar eventuai s
desniveis de piso. Estrutura de sustentacéo central

formada por tubos e chapas metalicas, com a base

superior em tubos de ago 20 x 30 x 1,2 mm, sem base

inferior, e a coluna de sustentacdo composta por

dois tubos redondos verticais paralelos, na medida

de 30 x 1,2 mm, e por duas chapas lisas com

espessura minima de 0,6 mm, fixadas aos tubos, send o]
uma fixa; e a outra removivel, de saque frontal, qu e
possibilita a passagem de cabos por duto vertical

interno do solo até o tampo da mesa. Todo o conjunt o]
é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacéo a

base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e

pintura eletrostatica em tinta epoxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 220° C.
Acabamento com sapatas niveladoras em nylon
injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Para a este item o licitante
VENCEDORdeve apresentar para fins de assinatura do
Termo de Registro de Precos os seguintes documentos
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por
laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —
com resultado gr O (isento de destacamento), apds
periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300
horas; Declaracéo de garantia emitida exclusivament e
pelo fabricante; Catélogo técnico ilustrativo e
especifico do respectivo item.

COMPLEMENTO RETANGULAR PARA BALCAO CURVO | -
DIMENSOES: 1000 x 750 x 1100 mm (L x P x A). Tampo
superior para Atendimento em formato retangular com

25 mm de espessura e 300 mm de profundidade,

confeccionado com chapas de particulas de madeira d e
média densidade (MDP - Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob  pressao,

revestido em ambas as faces por filme termo-prensad o]

de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade média de 600 Kg/m3, resisténcia a tragédo
perpendicular kg/cm2 = 3.0, resisténcia a flexdo

estatica kg/cm? = 140, resisténcia a tracdo
superficial Kg/icm? = 10 de acordo com as normas NBR
25 01 UND. 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e R$1.062,02

NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com

fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, colada s
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e

raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas

ABNT. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita

por meio de parafusos maquina M6, fixados em buchas

metélicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no

tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do

mével sem danifica-lo. Tampo de trabalho em formato

retangular, com 25 mm de espessura e 750 mm de
profundidade, confeccionado com chapas de particula S
de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25
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mm de espessura, revestido em ambas as faces por

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. A S
chapas possuem densidade média de 600 Kg/ms,
resisténcia a tragdo perpendicular kg/cm? = 3.0,

resisténcia a flexdo estatica kg/cm2z = 140,
resisténcia a tracdo superficial Kg/cm2 = 10 de
acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R

14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno de 2,5

mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com

arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de

acordo com as Normas ABNT. A fixagdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de

parafusos maquina M6, fixados em buchas metdlicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével se m
danifica-lo. Painéis frontais formados por tubos e

chapas metdlicas, com armagdo em tubos de ago 15 x

15 x 1,2 mm, curvados e soldados em chapas de ago

perfuradas com espessura minima de 0,90 mm,
acompanhando toda a curvatura dos Tampos. Todo o

conjunto é submetido & um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Estruturas laterais confeccionadas com tubos e

chapas metalicas, sendo a base superior de fixagéo

ao Tampo, em tubo de ago medindo: 30 x 20 x 1,2 mm

de espessura, a base inferior em chapa de aco

repuxada curva, dispensando desta forma o uso de

ponteiras de PVC, e com espessura minima de 1,5 mm,

a coluna de sustentacdo composta por dois tubos

redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x 1,2

mm de espessura, e duas chapas com espessura minima

de 0,6 mm fixadas aos tubos, sendo, uma interna lis a
e fixa; e a outra externa, com estampo perfurado @ 8
mm em toda a sua area, e removivel, de saque

frontal, que possibilita a passagem de cabos por

duto vertical interno do solo até o tampo da mesa.

Todo o conjunto é submetido a um pré-tratamento por

fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 220° C.

As Estruturas sdo dotadas de sapatas niveladoras em

nylon injetado, cuja fungéo sera contornar eventuai s
desniveis de piso. Para a este item o licitante dev e
apresentar para fins de assinatura do Termo de

Registro de Pregos o0s seguintes documentos:
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —

com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés

periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300

horas; Declaragdo de garantia emitida exclusivament e
pelo fabricante; Catélogo técnico ilustrativo e

especifico do respectivo item.

COMPLEMENTO BAIXO RETANGULAR PARA BALCAO CURVO |-
DIMENSOES: 1000 x 750 x 740 mm (L x P x A). Tampo d e
trabalho em formato retangular, com 25 mm de
espessura e 750 mm de profundidade, confeccionado

com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados,

26 01 UND. aglutinadas e consolidadas com resina sintética e R$849,62
termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces por filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade média de 600 Kg/ms,
resisténcia a tragdo perpendicular kg/cm? = 3.0,
resisténcia a flexdo estatica kg/cm2z = 140,

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 59




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

resisténcia a tracdo superficial Kg/cm? = 10 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno de 2,5

mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com

arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de

acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura dever4 ser feita por meio de

parafusos méaquina M6, fixados em buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével se m
danifica-lo. Painéis frontais formados por tubos e

chapas metélicas, com armagdo em tubos de aco 15 x

15 x 1,2 mm, curvados e soldados em chapas de aco

perfuradas com espessura minima de 0,90 mm,
acompanhando toda a curvatura dos Tampos. Todo o

conjunto € submetido & um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Estruturas laterais confeccionadas com tubos e

chapas metalicas, sendo a base superior de fixacdo

ao Tampo, em tubo de a¢o medindo: 30 x 20 x 1,2 mm

de espessura, a base inferior em chapa de aco

repuxada curva, dispensando desta forma o uso de

ponteiras de PVC, e com espessura minima de 1,5 mm,

a coluna de sustentagdo composta por dois tubos

redondos verticais paralelos, com @ de 31,75 x 1,2

mm de espessura, e duas chapas com espessura minima

de 0,6 mm fixadas aos tubos, sendo, uma interna lis a
e fixa; e a outra externa, com estampo perfurado & 8
mm em toda a sua area, e removivel, de saque

frontal, que possibilita a passagem de cabos por

duto vertical interno do solo até o tampo da mesa.

Todo o conjunto é submetido a um pré-tratamento por

fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -

fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epox i
em po texturizada, polimerizada em estufa a 220° C.

As Estruturas s@o dotadas de sapatas niveladoras em

nylon injetado, cuja funcéo sera contornar eventuai S
desniveis de piso. Para a este item o licitante dev e
apresentar para fins de assinatura do Termo de

Registro de Pregos o0s seguintes documentos:

Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR

11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —

com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apds

periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300

horas; Declaragéo de garantia emitida exclusivament e
pelo fabricante; Catélogo técnico ilustrativo e

especifico do respectivo item.

MESA DE CENTRO — DIMENSOES: 1300 x 700 x 400 mm (L
P x H). Tampo confeccionado com chapas de particula S
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard),selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,

27 01 UND. resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, R$432,53
resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 143,

resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de

2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura dever4d ser feita por meio de

x
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parafusos méaquina M6, fixados por meio de buchas

metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face

inferior do tampo. Estrutura confeccionada com

4tubos verticais, quadrados na medida de 50 x 50 mm

#18 (1,2 mm), interligados na parte superior por

tubos 50 x 20 mm #20 (0,9 mm), formando um requadro .
O requadro é dotado de furos pré-determinados para a
fixagdo do tampolestrutura ser feita por meio de

parafusos méaquina M6, fixados por meio de buchas

metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face

inferior do tampo. Todo o conjunto metdlico é

submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a

base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacao) e
pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi-

poliéster em pé texturizada, polimerizada em estufa

a 200° C por no minimo 10 minutos. As partes

inferiores dos tubos verticais sdo equipadas com

sapatas niveladoras de @ 45 mm, cromadas e
antiderrapantes, de PU, com rosca m10. Para a este

item o licitante deve apresentar para fins de

assinatura do Termo de Registro de Pregos os

seguintes documentos: Apresentar relatério de

aderéncia, emitido por laboratério técnico, em

conformidade com a NBR 11003:2009 - tintas -
determinacdo de aderéncia — com resultado Gr 0O

(isento de destacamento), apdés periodo minimo de

exposicao a nevoa salina de 300 horas; Declaragéo d e
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante;

Catédlogo técnico ilustrativo e especifico do

respectivo item.

SUPORTE PARA CPU E ESTABILIZADOR — DIMENSOES: 250 x
504 x 460 mm (L x P x A). Suporte para CPU e
estabilizador tipo “H”,confeccionado com chapas de

particulas de madeira de média densidade (MDP -

Médium Density Particleboard), selecionadas de

eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura,

revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,

semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito s
e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecados com fitas de R$7.699.40
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas v
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do
conjunto s@o encabecgados com fitas de poliestireno

28 52 UND.

com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesiv o]
hot melt. As laterais séo dotadas de rodizios duplo s
de 30 mm em polipropileno PVC injetados, com pino e m
aco introduzido em buchas de poliestireno fixado po r
pressdo nas laterais. A montagem das pecas deve ser

feita por meio de acessorios internos, como cavilha s
e parafusos ocultos tipo minifix. Para a este item o]
licitante deve apresentar para fins de assinatura d o]
Termo de Registro de Precos os seguintes documentos :
Certificado ambiental de cadeia de custddia (fsc) o u

(cerflor) do respectivo fabricante; Declaragdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante;
Catéalogo técnico ilustrativo e especifico do item.

SUPORTE RETRATIL PARA TECLADO - DIMENSOES: 600 x 35 O
x 90 mm (L x P x A). TAMPO confeccionado com chapas

de particulas de madeira de média densidade (MDP —

29 52 UND. Médium Density Particleboard), selecionadas de R$14.927,64
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina  sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
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revestido em ambas as faces com filme termo-prensad o]
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem

densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a traca o]
perpendicular kgflcm? = 3,6, resisténcia a flexédo

estatica kgflcm2 = 163, resisténcia a tracdo

superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas

NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisito S

e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo séo encabecados

com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura

minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo co m
as Normas de Ergonomia NR-17. Sistema retratil em

trilhos telescépicos deslizamento em esferas de aco ,
ao seu termino de fechamento é fixado em pressédo

para ndo abertura do mesmo sem a permissdo do

usuario, quando aberto seu deslizamento é suave,

lateral em ago envolvendo o tampo, e perfuracéo par a
a fixacdo no tampo. Todas as partes metdlicas

recebem pré-tratamento por fosfatizagdo a base de

zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintur a
eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° formando camadas de 9 0

a 120 microns curados em estufa de no minimo 15
minutos aumentando a resisténcia e abrasdo. Para a
este item o licitante deve apresentar para fins de
assiantura do Termo de Registro de Pregos o0s
seguintes  documentos: Certificado  ambiental de
cadeia de custddia (fsc) ou (cerflor) do respectivo
fabricante; Declaragéo de garantia  emitida
exclusivamente pelo fabricante; Catalogo técnico
ilustrativo e especifico do item.

PAINEL PARA TV - DIMENSOES: 1400 x 1000 mm (L x H).

Tampo confeccionado com chapas de particulas de

madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 25

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz = 3,1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 143,

resisténcia a tracéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de

30 01 UND. ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do R$460,85
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5

mm de espessura minima, coladas com adesivo hot

melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de

2,5 mm. A fixagdo do tampo a parede é feita por mei o]
de parafusos e buchas cravadas na parede, e a

fixagdo do suporte de TV no painel devera ser feita

por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo

por meio de buchas metdlicas confeccionadas em

ZAMAK. Para a este item o licitante deve apresentar

para fins de assinatura do Termo de Registro de

Precos o0s seguintes documentos: Certificado

ambiental de cadeia de custédia (fsc) ou (cerflor)

do respectivo fabricante; Declaragcdo de garantia

emitida exclusivamente pelo fabricante; Catélogo

técnico ilustrativo e especifico do item.

DISPOSITIVO DE PASTA SUSPENSA: Dispositivo (para
instalacdo em armarios) confeccionado em chapas

metélicas dobradas com espessura minima de 0,63 mm é
apoiado lateralmente entre um par de corredicas

31 700 UND. telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por R$159.495,00
esferas de ago. Corredicas telescopicas medindo
aprox. P 400 x H 35 mm em aco relaminado com
acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de
abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do
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comprimento nominal. Fixacgao lateral, sistema 32 mm ,
com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada

lado. Auto travante fim de curso aberto e travas fi m
de curso que permitem a retirada do dispositivo.

Capacidade de peso: 35 kg por dispositivo, e lugar

para armazenar duas carreiras de pastas suspensas.

Todo o conjunto (exceto as corredi¢as) passa por um

pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco

(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura

eletrostatica em tinta epdxi em poO texturizada,

polimerizada em estufa a 220° C. Para a este item o

licitante deve apresentar para fins de assinatura d o]
Termo de Registro de Pregos os seguintes documentos :
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —

com resultado gr O (isento de destacamento), apds

periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300

horas; Declaragdo de garantia emitida exclusivament e
pelo fabricante; Catélogo técnico ilustrativo e

especifico do respectivo item.

PAINEL DE FECHAMENTO - DIMENSOES: 1950 x 1640 mm (L

x H). Tampo confeccionado com chapas de particulas

de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard),selecionadas de eucalipto e pinus

reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resin a
sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 18

mm de espessura, revestido em ambas as faces com

filme termo-prensado de melaminico com espessura de

0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As

chapas possuem densidade minima de 565 Kgfim3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz = 3,1,

resisténcia a flexdo estatica kgflcm?2 = 143,

resisténcia a tracéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de

acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NB R
32 52 UND. 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de R$45.168,76
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do

tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2 m m
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,

com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5

mm. A fixagdo do tampo a parede é feita por meio de

parafusos e buchas cravadas na parede, e a fixagdo

entre os 63 periodo deverd ser feita por meio de

parafusos ocultos tipo minifix. Para a este item o

licitante deve apresentar para fins de assinatura d o]
Termo de Registro de Pregos os seguintes documentos :
Certificado ambiental de cadeia de custddia (fsc) o u

(cerflor) do respectivo fabricante; Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante;
Catéalogo técnico ilustrativo e especifico do item.

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE N° 02: R$6.153.555,28 (SEIS MILHOES, CENTO E
CINQUENTA E TRES MIL, QUINHENTOS E CINQUENTA E CINC O REAIS E VINTE E OITO
CENTAVOS).

LOTE Ill - POLTRONAS E DERIVADOS

Valor maximo

Item | Quant | Emb Descricao do item

LONGARINA 05 LUGARES DE ESPALDAR MEDIO SEM BRACOS -
Assento: Chassi do assento injetado em polipropilen o]
copolimero, com refor¢co interno em alma de aco

através de 03 barras metalicas que proporcionam

resisténcia ao conjunto, com 03 torres com furos

para fixagdo dos parafusos da capa no chassi e 04

33 30 UND. furos oblongos pra fixacdo da capa através de R$152.815,50
encaixe. Revestido em espuma injetada em poliuretan o]
de alta resiliéncia, densidade média de 50 kg/m3,

alta resisténcia & propagacéo de rasgo, alta tensao

de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e

baixa deformagéo permanente, moldada anatomicamente ,
com bordas arredondadas e espessura média da espuma
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do assento de 50 mm. Capa do assento injetada em
polipropileno copolimero, fixado no chassi através

de quatro encaixes retangulares, com bordas
arredondadas que dispensam o uso de perfil de PVC

com espessura de 2,5 mm. Dimensdes minimas: 490 mm

de largura x 460 mm de profundidade. Encosto: Chass i
do encosto em polipropileno injetado com nervuras

estruturais de reforco de grande resisténcia

mecanica, conformado anatomicamente, o chassi possu i
seis furos moldados durante a injecdo que
possibilitam a fixagdo da capa  plastica,
proporcionando  perfeita fixagdo e acabamento.

Revestidos com espuma injetada em poliuretano de

alta resiliéncia, densidade média de 50 kg/m3, alta

resisténcia &4 propagagdo de rasgo, alta tensdo de

alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baix a
deformacgdo permanente, moldados anatomicamente, com

50 mm de espessura, com bordas arredondadas. Contra

encosto com capa de protecdo injetado em
polipropileno, com bordas arredondadas que dispensa m
o uso de perfil de PVC com espessura de 2,5mm.
DimensGes minimas: 450 mm de largura x 490 mm de

altura. Revestimento em tecido tipo crepe 100%

poliéster, com 360 gramas por metro linear, com

performance de abraséo: DIN 53863-2/79,
classificacéo 5; Piling: JIS-I-10762 ( IPT ) DC 33

ASTM-D 3512/82 classificagdo 5; Flamabilidade: NBR

9442/1986 , ISSO  6940/1984, DIN  75200/80
classificacdo 5: Solidez & luz DIN 5400/83 Xenotes t
200 horas fade-o-meter: Tensao e alongamento: ASTM -
D 5035/95, classificacdo 5. Base: Longarina fixa de

05 lugares com travessa confeccionada em tubo

retangular 40 x 80 e pés em tubo oblongo, com sapat a
niveladora. Suporte do encosto fixo em Lamina de a¢ o]
com carenagem plastica injetada em polipropileno

rigido cobrindo toda a superficie do encosto, sem

deixar o tubo da parte metalica exposta, integrando

perfeitamente o assento e encosto. As fixacOes

gerais sdo feitas através de porcas garras fixadas

ao chassi. Todos componentes metélicos recebem
tratamento em banho desengraxante, decapagem e
fosfatizacdo. Pintura: Aplicada pelo processo de

deposicéo eletrostatica em tinta epodxi-p6, na cor

preta, com camada de 50 a 70 [ e polimerizagdo em
estufa na temperatura de 180° C. Para a este item o

licitante deve apresentar para fins de assinatura d o]
Termo de Registro de Precos os seguintes documentos :
Apresentar relatério de aderéncia, emitido por

laboratério técnico, em conformidade com a NBR
11003:2009 - tintas — determinacdo de aderéncia —

com resultado Gr 0 (isento de destacamento), apés

periodo minimo de exposi¢cdo a nevoa salina de 300

horas; Certificado ambiental de cadeia de custodia

(fsc) ou (cerflor) do respectivo fabricante;

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo

fabricante; Catalogo  técnico ilustrativo e

especifico do item; Certificado de conformidade

emitido pela ABNT ou entidade credenciada, em
conformidade com a NBR 16.031/2012 - Assentos
multiplos; Apresentar relatério/laudo/certificado,

em conformidade a NR-17, emitido por profissional

devidamente habilitado (engenheiro de seguranga do

trabalho e médico do trabalho), atestando que o

fabricante  atende aos requisitos da norma
regulamentadora NR-17 (ergonomia) do ministério do

trabalho.

POLTRONA PARA AUDITORIO COMPLETAMENTE DESMONTAVEL
DIMENSOES: LARGURA 520 mm. ALTURA ASSENTO: 460 mm.
ALTURA DO BRACO: 670 mm. ALTURA ENCOSTO: 920 mm.
34 35 UND. Assento / Encosto: Assento confeccionado em madeira R$103.132,05
compensada multilaminada de espessura 12 mm,
enquanto o encosto e eventualmente o apoio de cabeg a
a espessura € de 10 mm. Estofamento do assento em
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espuma de poliuretano expandido, indeformavel,

espessura média de 70 mm e densidade 40 kg/m3 O
estofamento do encosto € em espuma de poliuretano

expandido, indeformavel, espessura média de 70 mm e

densidade 30 kg/m3. Movimento de rebatimento do

assento executado por efeito gravitacional. A parte

inferior do contra encosto é feita em polipropileno

cinza.Estrutura:  estruturas de sustentacdo do

conjunto assento / encosto em perfilados de aco, de

espessura 3 mm, recobertas por painéis de fechament o]
laterais em polipropileno revestido. Disponivel

versdo para final de fila com painéis de fechamento

em MDF, de espessura 8 mm, até o piso. O apoio de

bracos pode ser em polipropileno preto, em
polipropileno revestido ou ainda em madeira com

pintura natural. Na versdo com pernas laterais, as

mesmas sdo em tubos de ago oval de 90 x 30 x 2 mm,

soldadas a uma sapata de ago estampado, de espessur a
25 mm, com dois furos para fixacdo ao piso.

Montantes em tubo de aco de seccéo transversal oval ,
90 x 30 x 2 mm, soldados a uma sapata de chapa de

aco, 2,5 mm de espessura, com dois furos para

fixacdo ao piso. Na versdo sobre longarina, com

perna central, a barra portante é em tubo de aco, d e
seccdo transversal retangular, 80 x 40 x 2 mm, e a
perna é em tubo de aco de seccdo transversal
circular de didmetro 80 x 3 mm, soldada a uma sapat
circular de chapa de aco estampada de espessura 4 m m
com trés furos para fixacdo ao piso. Na versédo sobr
longarina, com pés mdveis, a barra portante € em
tubo de ago de seccéo transversal retangular, 80 x
40 x 2 mm, e as pernas sdo em tubos de aco de secca o]
transversal oval, 60 x 30 x 2 mm, com sapatas

regulaveis com a possibilidade de aplicacdo de

ventosas em borracha (diametro 87 mm). O porta copo

é feito em arame de ago pintado. Tampos: A pranchet a
é do tipo antipanico escamotéavel alojada no braco,

quando fora de uso e é feita em HPL preto de

espessura de 8 mm, com bordas arredondadas. O
mecanismo de rebatimento é em ago. A mesinha do tip o]
antipanico fixada no contra encosto é em madeira

aglomerada bilaminada, revestida com material

melaminico de alta presséo (AP), na cor argila, com

bordo frontal arredondado pelo sistema “post

forming”. Demais bordos com acabamento em fita de

ABS de espessura 2 mm. A profundidade standard do

tampo é de 300 mm e a espessura de 30 mm. Os

suportes das mesinhas séo em chapa de ago estampada ,
com espessura de 3 mm e o movimento antipanico é

obtido por meio de par de bielas em aco estampado,

de espessura 5 mm, que se movem sob buchas de latdo

Todas as partes metalicas aparentes sdo pintadas em

tinta epdxi a po, anti-riscos, na cor cinza.

o]

0]

POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA COM BRACOS: Poltrona
giratoria de espaldar alto com regulagem de altura e
inclinagdo sincronizada e bragos fixos. Assento

internamente moldado em madeira  compensada
multilaminada com tratamento imunizante, com 15 mrn

de espessura, prensado a quente, moldado
anatomicamente, com borda frontal arredondada.

Espuma injetada em poliuretano de alta resiliencia,

densidade média de 45 kg/m3, moldada anatomicamente ,
com bordas arredondadas.

Espessura média da espuma do assento 50 mm. Contra
assento com capa de protecdo injetada em
polipropileno, com bordas arredondadas que dispensa

o uso de perfil de PVC. Dimensdes minimas: 486 mmd
largura x 468 mm de profundidade. Encosto
internamente moldado em madeira  compensada
multilaminada com tratamento imunizante, com 15 mm

de espessura, prensado a quente, moldado
anatomicamente. Espuma injetada em poliuretano d e
alta resiliencia, densidade média de 45 kg/m3 ,

35 20 UND. R$20.379,40

® 3
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moldada anatomicamente, com apoio lombar no encosto

e bordas arredondadas. Espessura média da espuma do

encosto 50 mm. Contra encosto com capa de protegéo

injetada em polipropileno, com bordas arredondadas e
acabamento com perfii de PVC para protecdo das

bordas. Dimensdes minimas: 452 mm de largura x 605

mm de altura. Revestimento em couro ecoldgico,

composto com forro de jérsei misto poliéster e

algodéo recoberto por resina de poliestireno e pvc,

com 728 gramas por metro linear, com costuras

formando moldura e gomos horizontais. Base giratori a
com cinco hastes, em tubo de aco de se¢do quadrada,

medindo 25 x 25 mm, com 15 mm de espessura,
soldadas ao tubo central por solda mig e com capa d e
protecdo em polipropileno injetado, dotada de cinco

rodizios duplos, giratérios, com cavaletes e pista

de rolamento em resina de engenharia, poliamida

(nylon 6), e eixo vertical em ago com 11 mm de

diametro, dotado de anel elastico em aco que

possibilita acoplamento facil e seguro a base, eixo

horizontal em ago e rodas com 50 mm de diametro.

Coluna  com sistema de regulagem de

altura, através de pistdo a gas
(hidropneumatico) com 120 mm de curso, com o gas

atuando como mola amortecedora de impactos. Coluna

central em tubo de aco de didametro 50,8 mm em chapa

1,5 mm, com 210 mm de comprimento, fechado na sua

parte inferior com arruela de 3 mm de espessura,

soldada na coluna por solda mig e bucha injetada em

poliacetal na parte superior e capa telescopica de 3
elementos, injetada em polipropileno texturizado

para acabamento e protecdo a coluna central, sendo

de ligacdo estética entre a base e o mecanismo.

Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio so b
presséo e placa superior em chapa de aco estampada

que garante alta resisténcia mecénica, com ponto de

giro deslocado em relagdo ao eixo de rotagdo

proporciona excepcional conforto para o movimento

relax. Este mecanismo deve possuir comandos

rotativos extremamente faceis que permitem regulage m
da altura e o blogueio do movimento relax em 4

posi¢Bes. Sua caracteristica principal deve ser o

movimento sincronizado entre o assento e encosto.

Deve existir a opgdo de ajuste da tensdo para

adequar o movimento relax ao biotipo do usuario e

também deve dispor de sistema anti impacto para o

encosto, o que impede o choque do encosto com o

usuario ao desbloquear o mesmo. O sistema preciso d e
acoplamento do mesmo a coluna central da-se através

de cone morse, o que confere facilidade para

montagem e casos eventuais de manuten¢do. O encosto

deve possuir regulagem de altura com sistema de
cremalheira, em diversas posigdes, com curso minimo

de 60 mm. Todos componentes metalicos recebem
tratamento em banho desengraxante, decapagem e
fosfatizacdo. Pintura aplicada pelo processo de

deposicéo eletrostatica em tinta epodxi-p6, na cor

preta, com camada de 50 a 70 microns e polimerizaca o]
em estufa na temperatura de 180° C. Bragos em

formato ergonémico em poliuretano injetado flexivel

com alma em ago, fixados ao assento através de

parafusos de 1/4 x 3/4 e porcas garra fixadas a

madeira. Para fins de assiantura do Termo de

Registro de Precos, apresentar Laudo de conformidad e
ergondmica assinado por profissional Médico do

Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho e por

Ergonomista que faga parte do quadro social da

ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia,
devidamente credenciados, atestando que o produto

atende as exigéncias da Norma Reguladora NR-17 do

Ministério do Trabalho, bem como a NBR 13962:2006. -
Relatério técnico contendo a classificacdo da

cadeira em rela¢éo a seus dispositivos de regulagem ,

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 66




PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

verificagdo da conformidade das dimensdes e os

ensaios de estabilidade e resisténcia, de acordo co m
a norma NBR13962/06 comprovados através de laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, co m

no minimo os seguintes ensaios: Desequilibrio por
carregamento na borda frontal; Desequilibrio para

frente, lateral e para trds; Carga estatica no

encosto; Carga estatica, horizontal e vertical, nos

apéia-bracos; Fadiga conjugada no assento e encosto ;
Fadiga nos apoia-bracos; Durabilidade do mecanismo

de rotac@o do assento; Durabilidade da regulagem de

altura do assento; Carga estatistica na base;

Durabilidade ao deslocamento dos rodizios. -

Certificado de densidade da espuma, com base no

método descrito na NBR 8537 da ABNT emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro. Nao sera aceit o]
certificado emitido pelo fabricante da espuma. -

Etigueta de tecido padronizada de acordo com
INMETRO.

POLTRONA GIRATORIA DE ESPALDAR MEDIO COM BRACOS

Poltrona giratéria de espaldar médio com regulagem

de altura e inclinag&o relax e bragos fixos. Assent o]

internamente moldado em madeira  compensada

multilaminada com tratamento imunizante, 15 mm de

espessura, prensado a quente, moldado

anatomicamente, borda frontal arredondada. Espuma

injetada em poliuretano de alta resiliéncia,

densidade média de 45 kg/m3, moldada anatomicamente ,

com bordas arredondadas. Espessura minima da espuma

do assento 50 mm. Contra assento com capa de

protecdo injetada em polipropileno, com bordas

arredondadas que dispensam o uso de perfil de PVC.

Dimensdes minimas: 490 mm de largura x 480 mm de

profundidade. Encosto internamente moldado em

madeira compensada multilaminada com tratamento

imunizante, com 15 mm de espessura, prensado a

quente, moldado anatomicamente. Espuma injetada em

poliuretano de alta resiliéncia, densidade média de

45 kg/m3, moldada anatomicamente, com apoio lombar

no encosto e bordas arredondadas. Espessura média d a

espuma do encosto 50 mm. Contra encosto com capa de

protecdo injetada em polipropileno, com bordas

arredondadas com o uso de perfl de PVC para

protecdo das bordas. Dimensfées minimas: 460 mm de

largura x 470 mm de altura. Revestimento em couro

36 40 UND. eco_lpgico, compost9 com forro de jérse_i misto R$39.296,40
poliéster e algoddo recoberto por resina de

poliestireno e pvc, com 728 gramas por metro linear ,

com costuras formando moldura e gomos horizontais.

Suporte do encosto em chapa de aco com 76mm de

largura e 6,35mm de espessura, com nervura central

para reforgo. Base giratéria com cinco hastes, em

tubo de aco de se¢do quadrada, medindo 25 x 25 mm,

com 1,5 mm de espessura, soldadas ao tubo central

por solda mig e com capa de protegdo em

polipropileno injetado, dotada de cinco rodizios

duplos, giratérios, com cavaletes e pista de

rolamento em resina de engenharia, poliamida (nylon

6), e eixo vertical em ago com 11mm de diametro,

dotado de anel elastico em ago que possibilita

acoplamento facil e seguro a base, eixo horizontal

em aco e rodas com 50 mm de didmetro. Coluna com

sistema de regulagem de altura, através

de pistdo a gas (hidropneumatico) com 130 mm

de curso, com o gas atuando como mola amortecedora

de impactos. Coluna central em tubo de aco de

didmetro 50,8 mm em chapa 1,5 mm, com 210 mm de

comprimento, fechado na sua parte inferior com

arruela de 3mm de espessura, soldada na coluna por

solda mig e bucha injetada em poliacetal na parte

superior e capa telescopica de 3 elementos, injetad a
em polipropileno texturizado para acabamento e
protecéo a coluna central, sendo de ligagao estétic a
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entre a base e o mecanismo. Suporte do assento em

chapa de ago estampado medindo 180 x 230 mm, com
mecanismo relax de inclinagcdo com manipulo para
regulagem da tensdo de inclinagdo e com trava na

posicéo operativa. Mecanismo de regulagem de altura ,
acionado através de alavanca construida em aco

treflado com 8 mm de diametro, curvada e com as

pontas repuxadas, acoplada ao mecanismo e com mola

para o retorno em sua posigdo. As fixacdes gerais

sdo feitas através de porcas garra fixadas a

madeira, e parafusos de 1/4 x 3/4. Pintura aplicada

pelo processo de deposicdo eletrostatica em tinta

epbxi-pod, na cor preta, com camada de 50 a 70

microns e polimerizacdo em estufa na temperatura de

180° C. Bragos em formato ergondmico em poliuretano

injetado flexivel com alma em aco, fixados ao

assento através de parafusos de 1/4 x ¥ e porcas

garra fixadas a madeira. Para fins de assinatua do

Termo de Registro de Pregos, apresentar: Laudo de
conformidade ergondmica assinado por profissional

Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do

Trabalho e por Ergonomista que faca parte do quadro

social da ABERGO - Associacdo Brasileira de
Ergonomia, devidamente credenciados, atestando que o]
produto atende as exigéncias da Norma Reguladora NR -
17 do Ministério do Trabalho, bem como a NBR
13962:2006. - Certificado de densidade da espuma,

com base no método descrito na NBR 8537 da ABNT

emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro. Na o]
sera aceito certificado emitido pelo fabricante da

espuma. - Etiqueta de tecido padronizada de acordo

com INMETRO.

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA DE ESPALDAR MEDIO:
Cadeira giratoria reclinavel de espaldar médio, com

bracos regulaveis. Assento e encosto em compensado
multilaminas com tratamento imunizante (cupincida),

de 12 mm de espessura, prensado a quente, moldado
anatomicamente. Estofados com espuma injetada (com

gomos verticais laterais 15 mm mais salientes que a S
superficies do assento e do encosto) em poliuretano

de alta resiliéncia, densidade média de 40 a 50

kg/m3, moldados anatomicamente, com apoio lombar no

encosto, bordas arredondadas e sem grampos
aparentes. Espessura média da espuma do assento 50

mm e do encosto 60 mm no apoio lombar. Contra

encosto em vinil com forro em algoddo na cor preta.

Contra assento em Non Woven (fibora 100%
polipropileno). As bordas com perfil semi-rigido de

PVC; para protecdo contra impactos. Revestimento em

courvin composto com forro de jérsei misto poliéste r
e algodéo recoberto por resina polivinilica, com 68 6
gramas por metro linear. Bragos em forma de “T”, co m
37 30 UND. apoio de braco em poliuretano injetado integral R$17.838,30

skin, com alma em aco e suporte injetado em
polipropileno  texturizado, com alma de aco
estrutural estampada e vincada de 5 mm de espessura
e 62 mm de largura, com regulagem de altura em 07
posicBes e curso de 60 mm, através de botdo do lado
externo do brago. As fixagbes gerais séo feitas
através de porcas garra fixadas a madeira, e
parafusos cabeca philips de Y2 x 7/8 de polegada,
zincados de preto. Base giratéria com cinco hastes,

em tubo de aco de secdo quadrada de 25 x 25mm, com
1,5 mm de espessura, soldadas ao tubo central por
solda mig e com capa de protegcdo em polipropileno
injetado, dotada de cinco rodizios duplos,
giratorios, com cavaletes e pista de rolamento em
resina de engenharia, poliamida (nylon 6), e eixo
vertical em ago com 11mm de didmetro, dotado de ane
elastico em aco que possibilita acoplamento facil e
seguro a base, e rodas com 50mm de diametro. Coluna
com sistema de regulagem de altura, através de
pistdo a gas (hidropneumatico) com 120 mm de curso,
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com o0 gas atuando como mola amortecedora de
impactos. Coluna central em tubo de aco de didmetro
50,8 mm em chapa 1,5 mm, com 210 mm de comprimento,

fechado na sua parte inferior com arruela de 3 mmd e
espessura, soldada na coluna pdr solda mig e bucha
injetada em poliacetal na parte superior. Suporte d o]

assento em chapa de ago estampado medindo 180 x 230

mm, com mecanismo relax de inclinacdo com manipulo

para regulagem da tensdo de inclinagdo e com trava

na posicdo operativa. Mecanismo de regulagem de

altura, acionado através de alavanca construida em

aco trefilado com 8 mm de didmetro, curvada e com a S
pontas repuxadas, acoplada ao mecanismo e com mola

para o retorno em sua posigdo. Suporte de ligacdo

entre assento e encosto em chapa de a¢co com 76,2 mm

de largura e 5,0 mm de espessura, dobrada e repuxad a
com nervura central para reforgo, fixada no lado

interno da madeira compensada, através de oito

parafusos 5/16". Todos componentes metalicos recebe m
tratamento em banho desengraxante, decapagem e
fosfatizacdo e pintura aplicada pelo processo de

deposicéo eletrostatica em tinta epodxi-p6, na cor

preta, com camada de 50 a 70 | e polimerizagdo em
estufa na temperatura de 180° C. Dimensdes gerais:

Assento com 480 mm de largura e 420 mm de

profundidade. Encosto com 420 mm de largura e 380 m m
de altura. Altura da superficie do as sento:
min. 450 mm max. 570 mm. Altura da borda superio r
do encosto até o solo: min. 860 mm, max. 980 mm.

Largura total
620 mm. Para fins de assinatura do Termo de Registr o]

de Precos, apresentar: Laudo de conformidade
ergondmica assinado por profissional Médico do

Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho e por

Ergonomista que faca parte do quadro social da

ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia,
devidamente credenciados, atestando que o produto

atende as exigéncias da Norma Reguladora NR-17 do

Ministério do Trabalho, bem como a NBR 13962:2006. -
Certificado de densidade da espuma, com base no

método descrito na NBR 8537 da ABNT emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro. N&o sera aceit o]
certificado emitido pelo fabricante da espuma. -

Etiqueta de tecido padronizada de acordo com
INMETRO.

CADEIRA FIXA DE ESPALDAR MEDIO COM BRAGCOS: Cadeira
modelo diretor fixa, com bragcos e com assento
internamente moldado em madeira  compensada
multilaminada com tratamento imunizante, com 15 mrn

de espessura, prensado a quente, moldado
anatomicamente, com borda frontal arredondada.
Espuma injetada em poliuretano de alta resiliencia,
densidade média de 45 kg/m3, moldada anatomicamente ,
com bordas arredondadas, espessura média da espuma
do assento 50 mm. Contra assento com capa de
protecdo injetada em polipropileno, com bordas
arredondadas que dispensam o uso de perfil de PVC.
DimensGes minimas: 490 mm de largura x 470 mm de
38 80 UND profurjdidade. Encosto int'erne'lmente moldado em

’ madeira compensada multilaminada com tratamento
imunizante, com 15 mm de espessura, prensado a
gquente, moldado anatomicamente. Espuma injetada em
poliuretano de alta resiliencia, densidade

média de 45 kg/m3, moldada anatomicamente, com
apoio lombar no encosto e bordas arredondadas.
Espessura média da espuma do encosto 50 mm. Contra
encosto com capa de protegdo injetada em
polipropileno, com bordas arredondadas e acabamento

com perfii de PVC para protecdo das bordas.
DimensGes minimas: 460 mm de largura x 470 mm de
altura. Revestimento em couro ecoldgico, composto

com forro de jérsei misto poliéster e algodao
recoberto por resina de poliestireno e pvc, com 728

R$41.945,60
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gramas por metro linear, com costuras formando

moldura e gomos horizontais. Estrutura fixa em

formato de “S” continua, construida em tubo de ago

de secdo cilindrica de 1" polegada e 2,25 mm de

espessura, com travessas de ligacdo da estrutura e

sustentagdo do assento, construidas em tubo de aco

de secdo cilindrica de 7/8” de polegada e 1,9 mm de

espessura, protegida na sua parte inferior com

sapatas deslizantes de nylon injetado. Suporte de

ligacéo entre assento e encosto em chapa de ago com

76,2 mm de largura e 6,35 mm de espessura, dobrada e
repuxada com nervura central para reforgo. Todos
componentes metélicos recebem tratamento em banho
desengraxante, decapagem e fosfatizagdo e pintura

aplicada pelo processo de deposigédo eletrostatica e m
tinta epOxi-p6, na cor preta, com camada de 50 a 70

U e polimerizagdo em estufa na temperatura de 180°

C. Bracos em formato ergondmico em poliuretano

injetado flexivel com alma em aco, fixados ao

assento através de parafusos de 1/4 x ¥ e porcas

garra fixadas a madeira. Altura da superficie do

assent 0. 450 mm. Altura do encosto ao solo:

940 mm. Largura total 600 mm e profundidade 650 mm.

Para fins de assinatura do Termo de Registro de

Precos, apresentar: Laudo de conformidade ergondmic a
assinado por profissional Médico do Trabalho,

Engenheiro de Seguranga do Trabalho e por
Ergonomista que faga parte do quadro social da

ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia,
devidamente credenciados, atestando que o produto

atende as exigéncias da Norma Reguladora NR-17 do

Ministério do Trabalho, bem como a NBR 13962:2006. -
Relatério  técnico contendo a verificagdo da
conformidade das dimens6es e o0s ensaios de
estabilidade e resisténcia, de acordo com a norma
NBR13962/06 comprovados através de laudo emitido po r
laboratério acreditado pelo INMETRO, com no minimo

0s seguintes ensaios: Desequilibrio para frente,

lateral e para tras; Carga estatica no encosto;

Fadiga conjugada no assento e encosto para cadeira

de dialogo; Fadiga da borda anterior do assento par a
cadeira de dialogo; Carga estatica horizontal para

frente e lateral, nos pés. - Laudo da espessura da

pelicula seca NBR 10443:2008 Tintas e vernizes —
determinagdo de espessura da pelicula seca sobre

superficies rugosas. - Laudo de aderéncia da tinta

conforme NBR 11003:2010 Tintas determinagcdo de
aderéncia, com resultado X0 / YO = a sem
desplacamento de pintura. - Laudo de resisténcia a

névoa salina, conforme NBR 8094:1983 Corrosdo por

exposicdo a névoa salina de material metalico

revestido e ndo revestido, comprovando no minimo 30 0
horas de exposicdo, emitido por laboratério

acreditado pelo INMETRO. - Certificado de densidade

da espuma, com base no método descrito na NBR 8537

da ABNT emitido por laboratério acreditado pelo

Inmetro. N&o sera aceito certificado emitido pelo

fabricante da espuma. - Etiqueta de tecido

padronizada de acordo com INMETRO.

SOFA DE UM LUGAR, EM CONCHA UNICA, COM BRACOS: Sofa
de um lugar, em concha Unica, com bragos vazados e
estrutura tubular. Estrutura com pés e bragos em
peca Unica em formato trapezoidal, formados por tub o]
de aco de secdo oblonga de 48 x 20 x 1.2 mm de
espessura, com sapatas deslizantes de nylon

injetado. Travessas em tubo de ago de secdo
UND. retangular de 50 x 30 x 1.9 mm de espessura, com R$20.124,90
ponteiras de acabamento nas extremidades em
polipropileno  injetado. Todos ©0s componentes
metdlicos  recebem tratamento em  banho de
desengraxante, decapagem e fosfatizagdo. Pintura
aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica e m
tinta epOxi-p6, na cor prata, com camada de 50 a 70

39 30
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U e polimerizagdo em estufa na temperatura de 180°

C. Assento e Encosto em compensado multilaminas em

forma de concha Unica com 15 mm de espessura,
prensado a quente, moldado anatomicamente e com

bordas arredondadas. Estofados com espuma de
poliuretano injetado com densidade média de 45 kg/m 3
e moldada anatomicamente com espessura média de 60

mm. Revestimento em courvin composto com forro de

jérsei misto poliéster e algodado recoberto por

resina polivinilica, com 686 gramas por metro

linear, com costuras duplas nas bordas laterais.

Fixacdo a estrutura feita através de porcas garra

fixadas na madeira. Apdia bragos anatdbmicos

totalmente revestidos em poliuretano injetado

integral skin, com alma de ago, fixados a estrutura ,
através de parafusos de ¥". Comprimento total 01

lugar 660 mm. Profundidade total 700 mm. Largura do

assento 510 mm. Profundidade do assento 490 mm.

Largura do assento 510 mm. Altura do encosto 470 mm

Altura do encosto em relagdo ao solo 820 mm. Para

fins de assinatura do Termo de Registro de Precos,

apresentar laudo de conformidade ergondmica assinad o]
por profissional Médico do Trabalho, e Engenheiro d e
Seguranca do Trabalho e por Ergonomista que faca

parte do quadro social da ABERGO - Associagdo
Brasileira de Ergonomia, devidamente credenciados,

atestando que o produto atende as exigéncias da

Norma Reguladora NR-17 do Ministério do Trabalho. -

Etigueta de tecido padronizada de acordo com

INMETRO.

SOFA DE DOIS LUGARES, EM CONCHA UNICA: Sofa de dois
lugares, em concha Unica, com bragcos vazados e

estrutura tubular. Estrutura com pés e bragos em

peca Unica em formato trapezoidal, formados por tub o]
de aco de secdo oblonga de 48 x 20 x 1.2 mm de

espessura, com sapatas deslizantes de nylon

injetado. Travessas em tubo de ago de secdo

retangular de 50 x 30 x 1.9 mm de espessura, com

ponteiras de acabamento nas extremidades em
polipropileno  injetado. Todos ©0s componentes

metdlicos  recebem  tratamento em  banho de
desengraxante, decapagem e fosfatizagdo. Pintura

aplicada pelo processo de deposigédo eletrostatica e m
tinta epOxi-p6, na cor prata, com camada de 50 a 70

U e polimerizagdo em estufa na temperatura de 180°

C. Assento e Encosto em compensado multilaminas em

forma de concha Unica com 15 mm de espessura,
prensado a quente, moldado anatomicamente e com

bordas  arredondadas.Estofados com espuma de
poliuretano injetado com densidade média de 45 kg/m 3
e moldada anatomicamente com espessura média de 60

40 20 UND. mm. Revestimento em courvin composto com forro de R$22.483,20
jérsei misto poliéster e algodado recoberto por

resina polivinilica, com 686 gramas por metro

linear, com costuras duplas nas bordas laterais.

Fixacdo a estrutura feita através de porcas garra

fixadas na madeira. Apdia bragos anatdbmicos
totalmente revestidos em poliuretano injetado

integral skin, com alma de ago, fixados a estrutura ,
através de parafusos de Y". Comprimento total 02

lugares 1200 mm. Profundidade total 700 mm. Largura

do assento 510 mm. Profundidade do assento 490 mm.

Largura do assento 510 mm. Altura do encosto 470

mm.Altura do encosto em relacdo ao solo 820 mm. Par a
fins de assinatura do Termo de Registro de Precos,

apresentar: laudo de conformidade ergonémica

assinado por profissional Médico do Trabalho, e

Engenheiro de Seguranga do Trabalho e por
Ergonomista que faga parte do quadro social da

ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia,
devidamente credenciados, atestando que o produto

atende as exigéncias da Norma Reguladora NR-17 do

Ministério do Trabalho. - Etiqueta de tecido
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padronizada de acordo com INMETRO.

SOFA DE TRES LUGARES, EM CONCHA UNICA: Soféa de tres
lugares, em concha Unica, com bragcos vazados e

estrutura tubular. Estrutura com pés e bracos em

peca Unica em formato trapezoidal, formados por tub o]
de aco de secdo oblonga de 48 x 20 x 1.2 mm de

espessura, com sapatas deslizantes de nylon

injetado. Travessas em tubo de aco de secdo

retangular de 50 x 30 x 1.9 mm de espessura, com

ponteiras de acabamento nas extremidades em
polipropileno  injetado. Todos ©0s componentes

metdlicos  recebem  tratamento  em banho de
desengraxante, decapagem e fosfatizagdo. Pintura

aplicada pelo processo de deposigéo eletrostatica e m
tinta epOxi-p6, na cor prata, com camada de 50 a 70

U e polimerizagdo em estufa na temperatura de 180°

C. Assento e Encosto em compensado multilaminas em

forma de concha Unica com 15 mm de espessura,

prensado a quente, moldado anatomicamente e com

bordas arredondadas. Estofados com espuma de
poliuretano injetado com densidade média de 45 kg/m 3
e moldada anatomicamente com espessura média de 60

41 20 UND. mm. Revestimento em courvin composto com forro de R$31.843.20
jérsei misto poliéster e algoddo recoberto por '
resina polivinilica, com 686 gramas por metro

linear, com costuras duplas nas bordas laterais.

Fixacdo a estrutura feita através de porcas garra

fixadas na madeira. Apdia bragos anatdmicos

totalmente revestidos em poliuretano injetado

integral skin, com alma de aco, fixados a estrutura ,
através de parafusos de Y". Comprimento total 03

lugares 1740 mm. Profundidade total 700 mm. Largura

do assento 510 mm. Profundidade do assento 490 mm.

Largura do assento 510 mm. Altura do encosto 470 mm

Altura do encosto em relagdo ao solo 820 mm. Para

fins de assinatura do Termo de Registro de Precos,

apresentar laudo de conformidade ergonémica assinad o]
por profissional Médico do Trabalho, e Engenheiro d e
Seguranca do Trabalho e por Ergonomista que faca

parte do quadro social da ABERGO - Associa¢ao

Brasileira de Ergonomia, devidamente credenciados,

atestando que o produto atende as exigéncias da

Norma Reguladora NR-17 do Ministério do Trabalho. -

Etiqueta de tecido padronizada de acordo com

INMETRO.

CADEIRA ESTOFADA PE FIXO: Cadeira modelo executiva.
Assento e encosto Interligados através de uma lamin a
de ago com espessura minima de 5mm de espessura, 7 0

mm de largura presas ao sistema de porcas garras.

Contra encosto em vinil com forro em algodéo.

Assento e Encosto em compensado multilaminas com
tratamento imunizante (cupincida), de 15 mm de

espessura, prensado a quente, moldado anatomicament e
estofados com espuma injetada em poliuretano de

alta resisténcia, densidade média de 40 a 50 kg/m3 ,
moldados anatomicamente, com apoio lombar no

encosto, bordas arredondadas e sem grampos
aparentes. Espessura média da espuma do assento 50

mm e do encosto 50 mm, revestidos em tecido 100%

poliéster trancado na cor azul, com acabamento em

perfil de PVC preto, respectivamente. Base 4 pés e m
tubo de 7/8, com parede de 1,5 mm de espessura,

protegida na sua parte inferior com sapatas

deslizantes de nylon injetado. Todos componentes

metélicos recebendo tratamento em banho de
desengraxante, decapagem e fosfatizagdo. Pintura

aplicada pelo processo de deposigéo eletrostatica e m
tinta epoxi-p6, com camada de 50 a 70 m e
polimerizacdo em estufa na temperatura de 180°.

Medidas do assento 450 mm de largura x 450 mm de
profundidade, encosto de 400 mm de largura x 400 mm

de altura. Para fins de assinatura do Termo de

Registro de Pregos, apresentar: Relatério Técnico

42 200 UND. R$50.920,00
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de Ensaio de Estabilidade, Resisténcia e

Durabilidade realizado por Laborator io
acreditado pelo INMETRO, atestando fabricacdo

em conformidade com a Norma Brasileira da

ABNT e Laudo de Ergonomia assinado  por
Ergonomista credenciado a ABERGO (Associagdo
Brasileira de Ergonomia), assegurando conformidade

com os critérios da NR-17. - Etiqueta de tecido

padronizada de acordo com INMETRO.

BANQUETA ALTA PARA LABORATORIO: Banqueta alta
giratéria com assento redondo e aro para apoio dos

pés. Assento em compensado multilaminas com 15 mm d e
espessura, com tratamento imunizante, prensado a

gquente, moldado anatomicamente. Estofado com espuma

laminada, densidade média de 33 kg/m3, moldada
anatomicamente com bordas arredondadas e espessura

média de 30 mm. Contra assento em Non Woven (fibra

100% polipropileno), com bordas em perfil semi-

rigido de PVC; tipo “V15”; para protecdo contra

impactos. Assento com didmetro de 340 mm. Fixacéo

feita através de porcas garra fixadas a madeira.

Revestimento em courvin composto com forro de jérse i
misto poliéster e algoddo recoberto por resina

polivinilica, com 686 gramas por metro linear. Base

giratéria com cinco hastes, em tubo de aco de segdo

quadrada, medindo 25 x 25 mm, com 1,5 mm de
espessura, soldadas ao tubo central por solda mig e

com capa de protecdo em polipropileno injetado,

dotada de cinco deslizadores de nylon. Coluna com

43 40 UND. sistema de regulagem de altura, através de pistdo a R$14.349,20
gés (hidropneumatico) com 100 mm de curso, com o ga s
atuando como mola amortecedora de impactos. Coluna

central em tubo de ago de diametro 50,8 mm em chapa

1,5 mm, com 410 mm de comprimento, fechado na sua

parte inferior com arruela de 3mm de espessura,

soldada na coluna por solda mig e bucha injetada e m
poliacetal na parte superior. Suporte do assento em

chapa de aco retangular medindo 160 x 230 mm e 3,2

mm de espessura e aro para apoio dos pés com

regulagem de altura através de manipulo. As fixagGe S
gerais sdo feitas através de porcas garra fixadas a
madeira, e parafusos de 1/4 x 3/4. Todos componente s

metalicos recebem tratamento em banho desengraxante ,
decapagem e fosfatizacdo. Pintura aplicada pelo

processo de deposicdo eletrostatica em tinta epoxi-

pé, na cor preta, com camada de 50 a 70 p e
polimerizagdo em estufa na temperatura de 180° C.

Dimensdes gerais: Altura da superficie do assento:

min. 620 mm - Max. 720 mm. - Etiqueta de tecido
padronizada de acordo com INMETRO.

CADEIRA PLASTICA EMPILHAVEL: Cadeira fabricada em
polipropileno aditivado com anti-UV, resistente aos

raios solares e de facil limpeza. Dimensées:

44 2.000 UND. Comprimento 510 mm x Largura 430 mm x Altura 900 mm . R$91.140,00
Peso do produto: 2,15 kg. Produto devera suportar
140 kg. Devera possuir certificagdo do Inmetro,
conforme Portaria 213/07 e norma da ABNT.

VALOR TOTAL ESTIMADO DO LOTE N° 03: R$606.267,75 (S EISCENTOS E SEIS MIL,
DUZENTOS E SESSENTA E SETE REAIS E SETENTA E CINCO CENTAVOS).

CONDICOES E EXIGENCIAS DO ANEXO I:

1-Somente serdo aceitas as propostas que apresentar em seus precos com 02
(dois) digitos apds a virgula, sendo que, as que co nstarem seus valores com
03 (trés) digitos, ou mais, o Ultimo sera desconsid erado.

1.2-TENDO EM VISTA A GRANDE QUANTIDADE DE ITENS CON STANTES DO OBJETO DO
PRESENTE PREGAO E A FIM DE FACILITAR E AGILIZAR O A NDAMENTO DOS TRABALHOS,
BEM COMO IMPRIMIR MAIOR RAPIDEZ NO DESENROLAR DA OFRERTA DE LANCES,
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SOLICITAMOS AS LICITANTES QUE, SE POSSIVEL, JUNTAME NTE COM SUA PROPOSTA
ESCRITA APRESENTEM ARQUIVO ELETRONICO EM CD OU OUTR MIDIA ELETRONICA,
CONTENDO COPIA DA MESMA NO MESMO FORMATO ENVIADO,REENCHENDO O CAMPO
DESTINADO AO CNPJ DA EMPRESA COM (), (-) E (/), NO SEGUINTE MODELO:
00.000.000/0000-00, SENDO O REFERIDO CD OU MIDIA DE VOLVIDO AO REPRESENTANTE
DA EMPRESA PRESENTE NA SESSAO DE PROCESSAMENTO.

1.2.1 — O modelo de planilha eletrbnica de propost as, segue em anexo a
este edital, para que os licitantes proponentes pos sam preencher o valor
unitario e total, assim como a marca de cada item o fertado.

1.2.2 — Eventuais divergéncias entre a proposta co nstante do arquivo
eletrdnico e a apresentada na forma do item 6.1, se ra considerada valida a
proposta escrita na forma do item 6.1 do referente edital
02) A licitante vencedora provisoriamente classific ada em primeiro lugar,
na sessao de processamento, devera apresentar catal ogo ou manual
(impresso/midia (CD), folders, em lingua portuguesa ou, se apresentado em
outra lingua deverd estar acompanhado de traducdo, indicando a
marca/fabricante, modelo, contendo desenho ou fotog rafia, bem como as
especificacdes técnicas do equipamento ofertado, de forma a permitir sua
avaliacdo de acordo com as especifica¢fes solicitad as neste Anexo, sob pena

de desclassificacao.

03) A entrega dos produtos objeto do ANEXO I, somen te sera efetuada de
acordo com as necessidades da Secretaria Municipal de Educacao, apés a
devida formalizacdo do ajuste conforme o item 11.1 e autorizagéo
requisitéria, por escrito e com o autorizo do Secre tario municipal de
Educacdo ou responsavel indicado para este fim, dev endo ser entregue dentro
do prazo maximo de até 15 (quinze) dias a contar da solicitacdo, na Rua
Senador José Erminio de Moraes, 465 — Vila Aurora, Itapetininga - SP,
(Almoxarifado da Educacdo) devendo os produtos sere m entregues em o6timas
condicdes e estar em condicBes adequadas de transpo rte. Conforme previsto
nas normas, cada item devera ser fornecida com manu al do usuario, no qual
constem a classificacdo, as instrucbes para uso e r egulagem, e as

recomendac¢fes de seguranca correspondentes.

04)- A quantidade dos produtos a ser entregues sera definida pela
Secretaria Municipal de Educacdo, quando da sua pro gramacao, junto a
Detentora do Sistema de Registro de Precos, os prod utos serdo recebidos
pelo responséavel indicado para este fim, devendo se r entregue dentro do
prazo de 15 (quinze) dias apdés o recebimento do emp enho, devendo os
produtos ser entregues em Otimas condicdes e estar em condi¢bes adequadas
de transporte, o qual os vistoriara, verificando se 0S mesmos atendem a
todas as condi¢Bes especificadas no Anexo | do Edit al

05)- Prazo real de garantia do proponente para os m oveis ofertados, sdo de

no minimo 12 (doze) meses , a contar da data de entrega dos produtos, sem

prejuizo das disposices contidas na Lei n.° 8.078/ 1990 e das

especificacdes definidas no Anexo |, deste Edital.

06)-As especificacbes dos objetos descritos na prop osta deverao ser fiéis
aos produtos ofertados pelo licitante, e ndo a simp les copia do descritivo
indicado no Anexo | deste Edital, contendo as carac teristicas dos produtos
com rigueza de detalhes, marcas ou referéncias, e 0 utros dados que possam
ser utilizados para o conhecimento dos produtos ofe rtados;

07)-Os produtos a serem entregues deverdo ser de 1. a gualidade estando

sujeitos a devolucao;
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08)- Constatada qualquer irregularidade na entrega dos produtos, a empresa
detentora do Sistema de Registro de Precos, obrigar -se-a a troca-los no
prazo maximo de até 05 (cinco) dias, sob pena de su jeitar-se a aplicagéo

das multas ou resciséo do Sistema de Registro de Pr €¢0s nos termos legais;
09)-O produto devera estar em conformidade com a Le i n° 8.078, de 11 de
setembro de 1990, disp6e sobre o cddigo que estabel ece as normas de
protecdo e defesa do consumidor, de ordem publica e interesse social, nos
termos dos  arts. 5°, inciso XXXII , 170, inciso V, da Constituicdo Federal

e art. 48 de suas Disposicfes Transitorias ;e

10)-Os produtos deverdo ser conduzidos em estrita o bservancia com as
normas da Legislacdo Federal, Estadual e Municipal, cumprindo as
determinacdes dos Poderes Publicos, e atendimento a S normas vigentes e, em
especial, as seguintes:

- ABNT NBR 13962:2006 - Mdbveis para escritério - Ca deiras -
Requisitos e métodos de ensaio
11) Como condi¢do para a assinatura do Termo de Re gistro de Precos, sem
prejuizo do exigido em cada item acima elencado, a empresa vencedora devera
apresentar os seguintes documentos técnicos, que po derdo ser apresentados
em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltim o desde que indicado na
proposta comercial, quando declarada como vencedora da licitacéo:

a) Laudos emitidos por laboratérios que pertencam a Rede Brasileira
de Laboratérios acreditados pelo INMETRO, IPT, SENA | ou Certificacdo ABNT,
que deverdo possibilitar, conforme o artigo 30 para grafo 8° da Lei Federal
n°.: 8.666/93, a afericdo da metodologia de execucé o, fabricacdo e
aplicacdo dos componentes do objeto desta licitacdo no intuito de garantir
a seguranga do usuario e do equipamento demonstrand 0 as capacidades de
resisténcia, carga e durabilidade do equipamento pr oposto, mais

especificamente das cadeiras e poltronas.

12- O prazo de vigéncia do Sistema de Registro de P recos sera de 12 (doze)
meses, contados a partir da data da sua assinatura.

13- O valor estimado da presente licitacdo é de R$8.548.864,93 (oito

milhdes, quinhentos e quarenta e oito mil, oitocent 0S e sessenta e quatro
reais e noventa e trés centavos).

GERALDO MIGUEL DE MACEDO
SECRETARIO MUNICIPAL DE EDUCACAO
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ANEXO lI

MODELO DE DECLARACAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS REGRITOS DE HABILITAGCAO

“DECLARACAQ”

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
At. — PREGOEIRO OFICIAL E EQUIPE DE APOIO

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014

(Raz&o Social da Empresa), estabelecida na ....(end ereco completo)....,
inscrita no CNPJ sob n.° .....ccceeeeeenn. , he ste ato representada
pelo seu (representante/sécio/procurador), no uso d e suas atribuicdes
legais, vem:

DECLARAR para fins de participacdo no processo
licitatério em pauta, sob as penas da Lei, que cump re plenamente aos
requisitos de habilitagdo.

Por ser verdade assina a presente

................... i de . de 2014.

Razéo Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
N.° do documento de identidade
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ANEXO Il

MODELO DE DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDI TIVO

“DECLARACAQ”

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
At. — PREGOEIRO OFICIAL E EQUIPE DE APOIO

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014

(Raz&o Social da Empresa), estabelecida na ....(end ereco completo)....,
inscrita no CNPJ sob n.° ... , he ste ato representada
pelo seu (representante/socio/procurador), no uso d e suas atribuicdes
legais, vem:

DECLARAR, para fins de participagdo no processo

licitatério em pauta, sob as penas da Lei, gue néo foi declarada inidénea

para licitar ou contratar com a Administracdo Publi ca, e, que nao esta
suspensa de participar em processos de licitacdo ou impedida de contratar
com a Prefeitura Municipal de ltapetininga , € que se compromete a comunicar

ocorréncia de fatos supervenientes.

Por ser verdade assina a presente.

................... i de . de 2014.

Raz&o Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
N.° do documento de identidade
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ANEXO IV

MODELO DE DECLARACAO DE REGULARIDADE PARA COM O MISITERIO DO TRABALHO

“DECLARACAQ”

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
At. - PREGOEIRO OFICIAL

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014

(Raz&o Social da Empresa), estabelecida na ....(end ereco completo)....,
inscrita no CNPJ sob n.° .....ccoeeeeeeenn. , he ste ato representada
pelo seu (representante/socio/procurador), no uso d e suas atribuicdes
legais, vem:

DECLARAR para fins de participagdo no processo

licitatério em pauta, sob as penas da Lei, que esta em situacdo regular
perante o Ministério do Trabalho, no que se refere a observancia do
disposto no inciso XXXIII, do Artigo 7° da Constitu icdo Federal, e, para
fins do disposto no inciso V do artigo 27 da Lei n. © 8.666, de 21 de junho
de 1993, acrescido pela Lei n.° 9.854, de 27 de out ubro de 1999, que néo
emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e

ndo emprega menor de dezesseis anos.
Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na
condicdo de aprendiz ( ).

(Observacao: em caso afirmativo, assinalar a ressal va acima)

Por ser verdade assina a presente.

................... e de . de 2 014.

Raz&o Social da Empresa

Nome do responséavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
N.° do documento de identidade
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ANEXO V

MODELO DE DECLARAGCAO DE BENEFICIAR-SE DA LEI COMPLEMENTAR 123.

DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUEN(RRE

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014

DECLARO, sob as penas da lei, sem prejuizo das sang oes e multas
previstas neste ato convocatorio, que a empresa

(denominacgédo da

pessoa juridica)), CNPJ n° é
Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, nos termo s do enquadramento
previsto na Lei Complementar n° 123, de 14 de dezem bro de 2006 cujos termos
declaro conhecer na integra, estando apta, portanto , a exercer o direito de
preferéncia como critério de desempate no procedime nto licitatério do
Pregédo Presencial n° ...... /2014, realizado pelo Mu nicipio de Itapetininga,

Estado de Sao Paulo.

Local e Data.

Nome do representante
RG n°:
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MODELO DE PROCURAGAO PARA CREDENCIAMENTO

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.°

Pelo presente instrumento particular de

melhor forma de

EIMPIESA. .eeeiieeiiiiiieeeesiiiieeeeeeeieeeeeens

................................... , inscrita  no CN

......................... e Inscricdo Estadual sob n

neste ato, representada por seu
ST ) P , portador(a) da C

ne ... NeCPFNC. ...

representante 0(a) Sr.(8)......ccccvvvveeeeeeeeenn

da Cédula de Identdade RG n.°
T [ T , a quem confe
representar a empresa outorgante no PREGAO PRESENCI
instaurado pela Prefeitura Municipal de Itapetining

firmar declaracfes e atas, apresentar ou desistir d

verbais, negociar o0s valores propostos, interpor ou
interposicdo de recursos e praticar todos os demais

certame acima indicado.

Local e data.

Assinatura do responsavel pela outorga

Obs.: Na apresentacdo desta procuracdo a mesma deve
Contrato Social da proponente ou de outro documento
capacidade / competéncia do outorgante para constit

160/2014

Procuracdo e pela

direito, a

com sede a
PJ/MF sob n.°

(o]

sécio-gerente
édula de Identidade RG
, homeia e constitui seu

........... , portador(a)
e CPF
re poderes para
AL N.° ... /2014,

a, em especial para

a apresentacao de lances
desistir da

atos pertinentes ao

ra vir acompanhada do
, onde esteja expressa a
uir mandatario.
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ANEXO VII

MODELO DE DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE DEBITOS MUNCIPAIS

“DECLARACAQ”

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
At. — PREGOEIRO OFICIAL E EQUIPE DE APOIO

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014

(Raz&o Social da Empresa), estabelecida na ....(end ereco completo)....,
inscrita no CNPJ sob n.° .....cccceeeeeennn. , he ste ato representada
pelo seu (representante/sécio/procurador), no uso d e suas atribuicdes
legais, vem:

DECLARARpara fins de participagdo no processo licitatorio em pauta, sob
as penas da Lei, gue nao possui débitos de tributos e multas com os cofres
publicos municipais, estando em conformidade com as disposicdes do art. 430

do Cédigo Tributario do Municipio de Itapetininga ! e que se compromete a

comunicar ocorréncia de fatos supervenientes.

Por ser verdade assina a presente.

2014

Raz&o Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
N.° do documento de identidade

1 Artigo 430 - Os contribuintes que estiverem em débito de tributos e multas com os cofres publicos
municipais, ndo poderdo receber quaisquer quantias ou créditos que tiverem com a Prefeitura, participar de
concorréncia, coleta ou tomada de precos, celebrar contratos ou termos de qualquer natureza ou transacionar,
a qualquer titulo, com a administracdo do Municipio.

Pardgrafo Unico - A proibicdo a que se refere este artigo ndo se aplicara quando, sobre o débito ou a multa,
houver recurso administrativo ainda ndo decidido definitivamente.

Pregdo Presencial n.° 160/2014 - Pagina 81



PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

ANEXO VIII

MODELO DE DECLARACAO DE ATENDIMENTO DAS CONDIGOESEXIGENCIAS DO EDITAL

“DECLARACAQ”

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
At. — PREGOEIRO OFICIAL E EQUIPE DE APOIO

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014

(Raz&o Social da Empresa), estabelecida na ....(end ereco completo)....,
inscrita no CNPJ sob n.° .....cccceeeeeennn. , he ste ato representada
pelo seu (representante/sécio/procurador), no uso d e suas atribuicdes
legais, vem:

DECLARARpara fins de participagdo no processo licitatorio em pauta, sob
as penas da Lei, gue esta de pleno acordo com as condi¢Bes e exigénc ias do
Edital referente ao Pregdo Presencial n°.: 160/2014 e Pro cesso no.:

267/2014 e aceitam a cumprirem fielmente.

Por ser verdade assina a presente.

Razao Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
N.° do documento de identidade
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ANEXO IX

DECLARACAO DE DISPONIBILIDADE

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
At. — PREGOEIRO OFICIAL

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014

DECLARO, sob as penas da lei, sem prejuizo das san cbes e
multas previstas neste ato convocatorio, que a empr esa

(denomin acao da pessoa

juridica), CNPJ n° _____ tem disponibilidade
dos produtos e dos demais meios para a realizacdo d as entregas, conforme
Anexo | do Edital referente ao Pregdo Presencial n° .2 160/2014 e Processo
n.: 267/2014, para a prestacdo do servico no prazo estabelecido pelo

Edital da presente licitacao.

Local e Data.

Nome do representante
RG n.°:
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ANEXO X
Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014
- AQUISICAO DE MOVEIS PARA AS NOVAS UNIDADES ESCOLA RES - SECRETARIA
MUNICIPAL DE EDUCACAO — SISTEMA DE REGISTRO DE PREC O.

SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS N.°

PREAMBULO
Pelo presente instrumento as partes, de um lado a PREFEITURA MUNICIPAL DE
ITAPETININGA, com sede a Praca dos Trés Poderes n.° 1.000 em Itapetininga,
Estado de S&o Paulo, inscrita no CNPJ sob n.° 46.63 4.291/0001-70,
doravante denominada ORGAO GERENCIADOReepresentada neste ato pelo seu

Prefeito Municipal, Sr. ... .
..., residente a Rua

....................................... ,N° ......, hesta cidade de
Itapetininga/SP, portador do RG n.° ... e do CPF/MF n.°
.................................... , considerando 0 julgamento do PREGAO
PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS Nv° ...../2014 , publicado no DOE do dia
XX/125/2014, a respectiva homologac¢éo, conforme fls . do Processo
n°, RESOLVE registrar 0os precos da empresa NOME DA EMPRESA VENCEDORZNPJ
NUMERO DO CNPJ DA EMPRESA VENCEDORsendendo as condicdes previstas no
instrumento convocatorio e as constantes desta Ata de Registro de Precos,
sujeitando-se as partes as normas constantes das Le is n.° 8.666/1993 e
10.520/2002, e alteragBes, do Decreto Municipal n.° 1.006 de 29 de janeiro

de 2013 e do Decreto Municipal n° 1.050 de 04 de j unho de 2013 e demais

normas regulamentares aplicaveis a espécie.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO E REGIME DE EXECUCAO
11 - A DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS por forca do presente

ajuste, se obriga a fornecer, quando verificada a n ecessidade pelo ORGAO
GERENCIADOR, 0s seguintes produtos:
ITEM |QUANT |UND |DESCRICAO | MARCA/PROCEDENCIA VALOR MAXIMO
DO ITEM
CLAUSULA SEGUNDA
DOS DOCUMENTOS INTEGRANTES DA ATA DE REGISTRO DE PRCOS
2.1 - Constituem parte integrante desta Ata de Regi stro de Precos, estando
a ela vinculados, como se nesta estivessem transcri tos, o0s seguintes
documentos, cujo teor as partes declaram ter pleno conhecimento:

2.1.1 Edital de Preg&o Presencial N° /2014.
2.1.2 Termo de Referéncia (Anexo I).
2.1.3 Proposta de Precos da empresa vencedora.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS PRECOS REGISTRADOS

3.1 Os precos registrados, a especificagdo dos prod utos, o quantitativo, as
marcas, as empresas fornecedoras e o nome do repres entante legal sdo os
constantes na proposta de precos.

3.2 Durante a vigéncia desta Ata de Registro de Pre COS, 0S precos
registrados seréo fixos e irreajustaveis, exceto na s hipoteses, devidamente
comprovadas de ocorréncia de situacdo prevista na a linea “d” do inciso Il

do art. 65 da Lei n.° 8.666/93.

CLAUSULA QUARTA - DOS PRAZOS, DAS CONDIGOES E DO LO CAL DE ENTREGA DO OBJETO

DA LICITACAO
4.1 - O Sistema de Registro de Pregos ndo gera dire ito a contratagéo.
Havendo interesse do Orgdo Gerenciador em contratar servicos ou produtos
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para cada fornecimento, nos termos do art. 62, 84° da Lei 8.666/93, a
Administracdo Municipal substituira o termo de cont rato pela nota de
empenho, vinculada a proposta da Detentora do Siste ma de Registro de
Precos, persistindo o prazo de garantia ofertado
411 - A entrega dos produtos objeto do ANEXO I, s omente sera
efetuada de acordo com as necessidades da Secretari a Municipal de Educacéo,
apos a devida formalizacdo do ajuste conforme o ite m 11.1 e autorizacéo
requisitéria, por escrito e com o autorizo do Secre tario Municipal de
Educacgéo ou responsavel indicado para este fim, dev endo ser entregue dentro
do prazo maximo de até 15 (quinze) dias a contar da solicitacdo, na Rua
Senador José Erminio de Moraes, 465 — Vila Aurora, Itapetininga - SP,
(Almoxarifado da Educacao) devendo os produtos sere m entregues em 6&timas
condicdes e estar em condicGes adequadas de transpo rte.
4.1.1.1 - O prazo de vigéncia do Registro de Preg os sera de 12
(doze) meses , contados a partir da data da sua assinatura.
4.1.1.2 - Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de
Precos, o Orgdo Gerenciador ndo sera obrigado a fir mar as aquisicdes que
deles poderdo advir, facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica
para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado ao be neficiario do registro
preferéncia de fornecimento em igualdade de condicd es.
4.2 - A quantidade dos produtos a ser entregues ser a definida pela
Secretaria Municipal de Educacdo, quando da sua pro gramacao, junto a
Detentora do Sistema de Registro de Precos, recebid 0 pelo responsavel
indicado para este fim, o qual vistoriara os produt os, verificando se os
mesmos atendem a todas as condi¢fes especificadas n 0 Anexo | do Edital.
4.3 - Constatada qualquer irregularidade na entrega dos materiais, a
Detentora da Ata de Registro de Precos, obrigar-se- a a trocéa-los, no prazo
méaximo de 05 (cinco) dias , contados da notificacdo por escrito, sob pena
de sujeitar-se a aplicacdo das multas ou resciséo d 0 Registro de Prec¢os nos
termos legais.
4.4 - O Orgdo Gerenciador rejeitar4, no todo ou em parte o produto que
estiver em desacordo com o Edital.
4.5 - A Detentora da Ata de Registro de Precos se ¢ ompromete a entregar 0s
produtos com prioridade de atendimento tendo em vis ta o interesse publico.
4.6 - O controle de qualidade sera realizado de aco rdo com a variedade,
peso, e demais caracteristicas dos produtos, sendo que em caso de nao
corresponder as exigéncias mencionadas, os produtos serdao devolvidos,
ficando a empresa fornecedora sujeita a substitui-| 0 no prazo maximo de 05
(cinco) dias, contados da notificagdo por escrito , independentemente da
aplicacdo das penalidades cabiveis.
4.7 - Poderao ser realizadas analises especificas e m laboratério oficial ou
particular para verificacdo da qualidade do produto e as despesas correrdo
por conta da Detentora da Ata de Registro de Precos , conforme art. 75 da
Lei 8.666/93.
4.8 - Os materiais que serdo entregues pela DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOSleverédo ser idénticos as especificacdes contidas n o Edital e em sua
proposta. Caso o produto ndo corresponda as especif icacdes exigidas, sera
rejeitado e podera ser admitida uma substituicdo, d esde que os 05 (cinco)
dias contados do recebimento da Nota de Empenho ndo se t enha esgotado e a
Detentora da Ata de Registro de Precos possa fornec er, frise-se, dentro do
restante do prazo. Nesta hipétese de substituicao, caso seja realizada
dentro do prazo de entrega inicial ainda ndo esgota do, ndo sera aplicada a
penalidade; se realizada ap6s, findo aquele prazo, o produto podera ser
aceito, entretanto, sera apurada a aplicagdo das mu Itas cabiveis.
49 - A cada solicitagio a DETENTORA devera entrega r na Secretaria
Municipal de Educacéo, juntamente com a Nota Fiscal o recibo de entrega
assinado pelo gestor responsavel indicado pela Secretaria, na data limite

para a entrega dos materiais.
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4.10 - Eventuais atrasos na entrega dos produtos de verdo ser justificados
por escrito pela Detentora da Ata de Registro de Pr ecos cabendo a
Administracao avaliar as razbes externadas pela Det entora da Ata, sob pena
de aplicacdo das penalidades previstas neste Edital

4.11 - Deverdo ser observadas todas as condlgoes e exigéncias
referidas no Anexo | do Edital.
4.12 - Os produtos deverdo estar em conformidade co m a Lei n° 8.078, de 11
de setembro de 1990, disp6e sobre o codigo que esta belece as normas de
protecdo e defesa do consumidor, de ordem publica e interesse social, nos
termos dos  art. 5°, inciso XXXII , 170, inciso V, da Constituicdo Federal e

art. 48 de suas Disposicdes Transitérias

CLAUSULA QUINTA — DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS E DO FORNECIMENTO

5.1 - O prazo de validade do registro de pregos ser a de 12 (doze) meses,
contado a partir da data da publicacdo da respectiv a Ata de Registro de
Precos.
5.2 - O fornecimento dos produtos sera efetuado med iante expedicdo pelo
Departamento de Gestdo de Suprimentos e Contratos, da “Ordem de
Fornecimento - Nota de Empenho”, da qual constardo da data de expedicéo,
especificacbes dos produtos, quantitativos, prazo, local de entrega e
precos unitario e total, que substituira o Termo de Contrato.
5.3 - Os produtos deverdo ser entregues no prazo de 15 (quinze) dias, de
acordo com a programacao indicando quantidade, loca | e horario definida por
responsavel indicado pela Secretaria Municipal de E ducacéo, conforme o
recebimento da Ordem de Fornecimento expedida pela Secretaria Municipal de
Educacéo.
5.4 - Durante o prazo de validade do Sistema de Reg istro de Precos, sua
detentora, fica obrigada a fornecer o produto ofert ado, nas quantidades
indicadas pela Secretaria Municipal de Educacdo, na “Ordem de
Fornecimento”.
5.5 - O Municipio de Itapetininga ndo esta obrigado a adquirir uma
quantidade minima dos produtos, ficando a seu exclu sivo critério a
definicdo da quantidade e do momento de aquisicao.

5.5.1 - Os quantitativos totais expressos no Anexo | — Especificagcfes
técnicas sdo estimativos e representam as previsdes da Secretaria Municipal
de Educacédo para as compras durante o periodo de 12 (doze) meses.
56 - A existéncia do preco registrado ndo obriga o Municipio de
Itapetininga firmar as contratacbes que dele poderd 0 advir, facultada a
utilizacdo de outros meios, respeitada a legislacdo vigente, sendo
assegurado a detentora do Sistema de Registro de Pr ecos preferéncia em
igualdade de condic¢des.
5.7 - O produto serd rejeitado na hipdtese de o mes mo nao corresponder as
especificacies da Ata de Registro de Precos, devend o ser substituido no
prazo maximo de 05 (cinco) dias, contados da notificacdo por escrito, pela
empresa detentora do Sistema de Registro de Precos.
5.8 - Constituem motivos para 0 cancelamento da Ata de Registro de Precos
as situacdes referidas nos artigos 77 e 78 da Lei F ederal n°. 8.666, de 21
de junho de 1993 e artigos 16 ao 20 do Decreto Muni cipal n°. 1.050 de 04 de
junho de 2013.
59 - Os precos registrados obrigam o0s proponentes e poderéo,
justificadamente, ser objeto de reequilibrio econém ico - financeiro, para
menos ou para mais.
5.10 - Independentemente de solicitagdo dos detento res, a Administracédo
podera convocar o licitante vencedor, apos a assina tura do Termo de Ata de
Registro de Precos, para negociar a reducdo dos pre ¢os visando manter o
mesmo objeto cotado na qualidade e especificacdes i ndicadas na proposta, em

virtude da reducao dos precos de mercado.
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5.11 - O Detentor vencedor podera ter ainda, do Sis tema de Registro de
Precos cancelada, desonerando-se de compromisso aju stado, quando a critério
da Administracdo, comprovar o desequilibrio econdmi co — financeiro.

5.11.1 - A comprovacao devera ser feita acompanhada de documentos,
tais como lista de preco de fabricantes, notas fisc ais de aquisicdo de
matérias-primas, servicos e outros insumaos, de tran sporte de mercadorias,
alusivas a época da elaboracdo da proposta e do mom ento do pedido de
desoneracao do compromisso;

5.11.2 - Reconhecendo o desequilibrio econdmico - f inanceiro, a
Administracdo podera cancelar formalmente o registr 0 em relacdo ao item;

5.11.3 - A Administracdo, simultaneamente ou apds a desoneracéo,
podera promover licitacdo especifica para o item, b em como se utilizar de
outros meios, a fim de manter os precos de acordo ¢ om os praticados no
mercado.

CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE SUBSTITUICAO DOS PRODUTOS

6.1 - O objeto da presente licitagdo sera recebido:

6.1.1 - Provisoriamente para efeito de posterior ve rificacdo de sua
conformidade com a especificacdo;

6.1.2 — Definitivamente apés a verificacdo da quali dade do mesmo, em
consonancia com as especificacdes técnicas e propos ta da empresa licitante
vencedora, consequente aceitacao.

6.2 - Sera rejeitado no recebimento, o produto forn ecido com especificacbes
diferente da constante no ANEXO | e da marca/modelo informada na PROPOSTA,
devendo a sua substituicdo ocorrer na forma e prazo definidos no item 5.7.

6.3 - Constatadas irregularidades no objeto contrat ual, na forma na
clausula anterior, o Orgdo Gerenciador podera:

a) se disser respeito a especificacdo, rejeicdo po r quaisquer dos
motivos elencados na clausula anterior, rejeita-lo no todo ou em parte,
determinando sua substituicdo ou rescindindo a cont ratacdo, sem prejuizo
das penalidades cabiveis;

a.1l) na hipotese de substituicdo, a Detentora do Sistema de
Registro de Precos deverd fazé-la em conformidade c om a indicacdo da
Secretaria Municipal de Educacéo, no prazo maximo de 05 (cinco) dias ,
contados da notificacdo por escrito, mantido o preg 0 inicialmente
contratado;

b) se disser respeito a diferenca de quantidade, d eterminar sua
complementagcdo ou rescindir a contratacdo, sem prej uizo das penalidades
cabiveis;

b.1) na hip6tese de complementacdo, a Detentora d 0 Sistema de
Registro de Precos devera fazé-la em conformidade ¢ om a indicacéo do Orgéo
Gerenciador, no prazo maximo de 05 (cinco) dias , contados da notificacédo
por escrito, mantido o preco inicialmente contratad 0.

CLAUSULA SETIMA - DAS RESPONSABILIDADES

7.1 - S&o responsabilidades da DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

7.1.1 — Havendo a necessidade da contratacdo, o cu mprimento dos prazos
de entrega, nas datas, condicdes e locais definidos ;

7.1.2 - durante toda vigéncia do termo da ata, ser a responsavel pela
qualidade dos produtos entregues;

7.1.3 — o fiel cumprimento de todas as clausulas e condicdes

estabelecidas no presente termo.

7.1.4 — manter as condi¢Bes de habilitacéo.

7.1.5 — A contratada é responsavel pelos encargos t rabalhistas
previdenciarios, fiscais e comerciais resultantes d a execucao do
contrato.

7.2 - S&o responsabilidades do ORGAO GERENCIADOR:
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7.2.1 - manter o equilibrio econémico-financeiro d 0 Termo de Ata de
Registro de Precos, quando requerido;

7.2.2 - pagar a DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PR ECOS os valores
devidos, nas datas avencadas, pautando-se no compet ente instrumento de
contrato, sem prejuizo das disposi¢des contidas no presente edital,

7.2.3 - o fiel cumprimento de todas as clausulas e condicdes

estabelecidas no presente edital.

CLAUSULA OITAVA - DAS SANCOES PARA O CASO DE INADIM PLEMENTO
8.1 - Pela inexecucdo total ou parcial das condi¢de s fixadas nesta
lictacdo a Prefeitura podera, garantida a defesa p révia, aplicar a
DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS as seguintes  sanc¢des:

8.1.1 - adverténcia;

8.1.2 - multa indenizatéria pecuniaria de até mult a indenizatoria
pecunidaria de até 20% (vinte por cento) sobre o val or da obrigacdo néo
cumprida;

8.1.3 - suspensdo temporaria de participacdo em i citacdo e
impedimento de contratar com a Administracdo, por p razo nao superior a 02
(dois) anos.

8.1.4 - declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administracdo Publica enquanto perdurarem 0s motivo s determinantes da
punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo pe rante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que sera conce dida sempre que a
DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS ressarcir a Administracdo pelos
prejuizos resultantes e apds decorrido o prazo da s ancdo aplicada com base
no subitem 8.1.3 desta Clausula.

8.1.5 - as sancdes previstas acima poderdo ser apl icadas
cumulativamente, facultada a defesa prévia do inter essado, no respectivo
processo, nos seguintes prazos:

8.1.5.1 - das sancdes estabelecidas no item 8.3, subitens
8.1.1, 8.1.2 e 8.1.3, no prazo de 05 (cinco) dias U teis da intimacdo da
DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

8.1.5.2 - da sancao estabelecida no item 8.1, sub item 8.1.4, no
prazo de 10 (dez) dias da abertura de vista, podend 0 ser requerida a
reabilitacdo 02 (dois) anos apés a aplicacao da pen a;
8.2 - O atraso injustificado da entrega da compra, sem prejuizo do disposto
no paragrafo primeiro do artigo 86 da Lei n.° 8.666 /93, sujeitard a
detentora da Ata de Registro de Precos a multa de m ora, calculada na
proporcdo de 1,00% (um por cento) ao dia, sobre o v alor da obrigacdo néo
cumprida, limitado ao percentual da clausula 8.1.2.
8.3 - Tudo o que for fornecido incorretamente e, po rtanto ndo aceito,
devera ser substituido por outro, na especificagcao correta, no prazo
previsto no item 8.3 deste Edital;

8.3.1 - a ndo ocorréncia de substituicdo no prazo definido, ensejara
a aplicacdo das sanc¢des previstas nesta Clausula.

8.4 - O valor da multa sera automaticamente descont ado de pagamento a que a
detentora da Ata de Registro de Precos tenha direit 0, originario de
fornecimento anterior ou futuro;

8.4.1 - Nao havendo possibilidade dessa forma de ¢ ompensacéo, o valor
da multa, atualizado, devera ser pago pelo inadimpl ente mediante emissao de
boleto bancério pela Secretaria de Administracao e Financas, na condicdo “a
vista”. Na ocorréncia do ndo pagamento, o valor ser a cobrado judicialmente

CLAUSULA NONA- DO EQUILIBRIO ECONOMICO FINANCEIRO

9.1 - A manutencao do equilibrio econémico-financei ro inicial do Termo de
Ata de Registro de Precos podera ser solicitada pel as partes, na hipétese
de sobrevirem fatos imprevisiveis, ou previsiveis, porém de consequéncias
incalculaveis, retardadores ou impeditivos da execu ¢do do ajustado ou ainda
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9.2 - Caso o pagamento da parcela ndo seja efetuado
falta do documento que deveria ter sido fornecido p
Registro de Precos e isso motivar o bloqueio de ent
incorrera nas penalidades previstas na Clausula oit
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deste Termo de Contrato.

9.3 - Para que o0s precos estejam sempre atualizados
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incipe, configurando
cando a cargo da
ocorréncia, sem o que o

no vencimento pela
ela Detentora da Ata de
rega de produto, esta
ava, e ndo sera paga a
Clausula décima, ambas

e visando todo
DE REGISTRO DE PRECOS
do ou reducdo, copia do

documento correspondente a ser utilizado no realinh
Portanto,
DE PRECOS, o fornecimento dos documentos comprobat6

9.3.1 - Os precos atualizados somente poderao ser
efetiva assinatura do termo aditivo e modificativo

9.3.2 — Os produtos deverdo ser fornecidos pelo pr
pactuado. No caso de a detentora da Ata de Registro
equilibrio econdmico-financeiro do Termo de Ata de
parcelas ja entregues, o0 mesmo nao serad concedido,
aditivo somente tera efeitos a partir de constataca

9.3.3 - O bloqueio no fornecimento por esta razéo
detentora da Ata de Registro de Prec¢os as sanges ¢
9.4 - A obrigatoriedade da futura Detentora da Ata
fornecer documentos que permitirdo variacdo dos pre
para todo o exercicio de 2014, mesmo para periodos
fornecimento dos produtos.

CLAUSULA DECIMA - DA FORMA DE PAGAMENTO
10.1 - O pagamento sera realizado no prazo de até
corridos

apresentacdo da respectiva nota fiscal eletrénica (

acompanhada dos respectivos RECIBOS DE ENTREGA e do

regularidade perante o INSS, FGTS e Certidao de reg
DO TRABALHO, sendo que os recursos financeiros sera
orcamentaria vigente no orcamento do ORGAO GERENCIA
2014 e as correspondentes para os exercicios futuro
decorrentes para 0 proximo exercicio correrdo por c
orcamentaria, prevista na lei de orcamento, bem com
para suportar este Termo de Ata de Registro de Pre¢
do exercicio de 2015, e no que couber art.? 7° § 2°
previsto artigo 65 § 8° da lei 8.666/93 e posterior
verificada a sua disponibilidade na ocasido de cada

10.1.1 — A nota fiscal eletrénica, na prestacdo de
entrega dos produtos, fica condicionada a legislaca
referente a venda é obrigatdrio a emisséo da nota f
10.2 - O Orgdo Gerenciador ndo efetuar4d pagamento a
bancéria; os pagamentos serdo efetuados nas modalid
bancaria”, “correios” ou “duplicata em carteira”, d
indicar o nimero de sua conta corrente, agéncia e b
10.3 — A detentora da Ata indica para efeito de pag
dados:

10.4 - Em eventuais atrasos no pagamento, quando po
Orgédo Gerenciador, o valor devido sera atualizado,

€ de responsabilidade exclusiva da DETENTORA DA ATA

, contados da data de entrega efetiva dos materiais
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do efetivo pagamento, pela variacdo percentual do | PCA Esp. IBGE - indice
de Precos ao Consumidor Amplo Especial — Instituto Brasileiro de Geografia

e Estatistica, ou outro indice que venha substitui- lo.

10.5 - Por se tratar de fornecimento parcelado e pa ra atendimento de
exigéncias legais, a DETENTORA DA ATA se obriga, a cada recebimento de
valor, fornecer ao Departamento de Orcamento e Fina ncas da Prefeitura
Municipal de Itapetininga (SP), original ou copia a utenticada por cartério
competente, das provas de regularidade com a Seguri dade Social (INSS), o
FGTS e a Certiddo de Regularidade com a Justica do Trabalho atualizadas;

10.5.1 - a auséncia desses documentos, atualizados , implicara na
suspensdao dos pagamentos decorrentes do forneciment 0, até que seja
restaurada a situacdo de normalidade existente na d ata de encerramento do
certame.

10.5.2 - na ocorréncia do bloqueio, e consequente atraso no(s)
pagamento(s), ndo havera quaisquer atualizagcdes do valor devido, e no caso
de blogueio no fornecimento incorrera a DETENTORA DA ATA nas sancdes
cabiveis.

10.6 - Nao havera reajuste em periodo inferior a 12 (doze) meses.
10.7 - Para fins de pagamento a contratada devera o bservar as disposicdes

do art. 430 do Cadigo Tributario Municipal.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA -DA GERENCIA DA PRESENTE A TA DE REGISTRO DE PREGCOS
11.1 - O gerenciamento deste instrumento caberd a S ecretaria Municipal de
Educagéo, através da servidora Roséngela Aparecida Alves Nery Nascimento ,
no seu aspecto operacional e legal.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA PUBLICIDADE

12.1 - O extrato da presente Ata de Registro de Pre GO sera publicado em
Imprensa Oficial, conforme o disposto no art. 61, p aragrafo Unico, da Lei
n.° 8.666/1993.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS DISPOSICOES FINAIS

13.1 - Aos casos omissos aplicar-se-8o as demais di sposi¢cdes constantes da
Lei n.° 10.520, de 17 de julho de 2002, da Lei 8.66 6, de 21 de junho de
1993, do Decreto Municipal n.° 1.006 de 29 de janei ro de 2013 e do Decreto
Municipal n°. 1.050 de 04 de junho de 2013 e demais normas regulamentares

aplicaveis a espécie.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO

13.1 - O foro para dirimir quest@es relativas a pre sente Ata de Registro de
Precos sera o Foro da Comarca de Itapetininga, Esta do de Sao Paulo.
Assim, justas e contratadas, as partes assinam o pr esente instrumento em 3
(trés) vias.

Itapetininga, de de 2014

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ORGAO GERENCIADOR

DETENTORA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Testemunhas:

1. 2.

Nome: Nome:
RG: RG:
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ANEXO XI — MINUTA DE CONTRATO FUTURO

Ref.: PROCESSO N.° 267/2014 - PREGAO PRESENCIAL N.° 160/2014

PREAMBULO

Pelo presente instrumento as partes, de um lado a PREFEITURA MUNICIPAL DE
ITAPETININGA, com sede a Praca dos Trés Poderes n.° 1.000 em ltapetininga,

Estado de S&o Paulo, inscrita no CNPJ sob n.° 46.63 4.291/0001-70, doravante

denominada CONTRATANTErepresentada neste ato pelo seu Prefeito Municipal ,
Sl

................. , residente a Rua
....................................... B 1 R ......, hesta cidade de
Itapetininga/SP, portador do RG n.° ... e do CPF/MF n.°
.................................... , € de outro la do a empresa
.................................. , estabelecida a

.................................... [ RO M ey

Estado de Séao Paulo, inscrita no CNPJ/MF sob n.c
............................... e Inscricdo Estadua I n.c
......................... , doravante denominada CONTRATADA representada
neste ato pelo Sr. .....cccciveeiennnn. Ve e ,

portador do RG NS e CPF/MF n.c
................................ residente e domici liado na rua
............................................. , n° . ... , ha cidade
de.....ooennnns , formalizam entre si o presente ajuste, que visa a

AQUISICAO DE MOVEIS PARA AS NOVAS UNIDADES ESCOLARES — SECRETARIA MUNICIPAL
DE EDUCACAO — SISTEMA DE REGISTRO DE PRECQ descrita na clausula primeira

deste Termo de Contrato, em razdo do Processo n.° . ...[2014, Pregdo n.°
..../2014, jA homologado e adjudicado, e na conform idade das clausulas e
condicdes seguintes.

CLAUSULA PRIMEIRA B
DO OBJETO E REGIME DE EXECUCAO

11-A CONTRATADApor forca do presente ajuste, se obriga a fornece r, a
CONTRATANTE,0s seguintes produtos:

ITEM |QUANT |UND | DESCRICAO PROCEDENCIA/MARCA VALOR UNR$

CLAUSULA SEGUNDA - DA FORMA DE FORNECIMENTO

2.1 - A entrega dos produtos objeto do ANEXO I, somente s era efetuada de
acordo com as necessidades da Secretaria Municipal de Educacao, apés a
devida formalizacdo do ajuste conforme o item 11.1 e autorizacdo
requisitéria, por escrito e com o autorizo do Secre tario Municipal de
Educacdo ou responsavel indicado para este fim, dev endo ser entregue dentro
do prazo maximo de até 15 (quinze) dias a contar da solicitacdo, na Rua
SENADOR JOSE ERMINIO DE MORAES, 465 — VILA AURORA ( Almoxarifado da
educacdo), devendo os produtos serem entregues em 0 timas condicdes e estar
em condi¢des adequadas de transporte.

2.2 - Constatada qualquer irregularidade na entreg a dos produtos, a
empresa vencedora da Licitagéo, obrigar-se-a a troc a-los  no prazo maximo de
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05 (cinco) dias , contados da notificacéo por escrito, sob pena de sujeitar-
se a aplicacdo das multas ou resciséo do contrato, nos termos legais.

2.3—A CONTRATANTEejeitara, no todo ou em parte o produto que estiv erem
desacordo com o Edital.

24 - A CONTRATADAe compromete a fornecer os produtos com prioridad e de
atendimento tendo em vista o interesse publico.

25 - O controle de qualidade sera realizado de aco rdo com as
caracteristicas do produto, sendo que em caso de nad 0 corresponder as
exigéncias mencionadas, os produtos serdo rejeitado s, ficando a CONTRATADA
sujeita a substitui-lo independentemente da aplicag ao das penalidades
cabiveis.

2.6 - Poderéo ser realizadas andlises especificas e m laboratério oficial ou
particular para verificacdo da qualidade do produto e as despesas correrdo

por conta da CONTRATADA

2.7 - Os produtos que serdo entregues pela CONTRATADAeverao ser idénticos

as especificacdes contidas no Edital e em sua propo sta. Caso o produto ndo
corresponda as especificacdes exigidas, sera rejeit ado devendo ser
substituido no prazo maximo de 05 (cinco) dias pela CONTRATADAo produto
poderd ser aceito, entretanto, sera apurada a aplic acdo das multas
cabiveis.

2.8 - A cada entrega a CONTRATADAlevera entregar na Secretaria Municipal

de Educacao, juntamente com a Nota Fiscal os recibo s de entregas assinado

pelo gestor responsavel da Secretaria, na data limi te para a entrega do
material.

2.9 - Eventuais atrasos na entrega dos produtos dev erdo ser justificados

por escrito pela empresa adjudicataria cabendo a Ad ministracdo avaliar as
razdes externadas pela empresa, sob pena de aplicac ao das penalidades
previstas neste Edital.

2.10 - Deverédo ser observadas todas as condi¢cdes e exigéncias referidas no
Anexo | do Edital.

2.11 - Os produtos deverao estar em conformidade co m a Lei n°. 8.078, de 11

de setembro de 1990, disp6e sobre o codigo que esta belece as normas de
protecdo e defesa do consumidor, de ordem publica e interesse social, nos
termos dos  art. 5°, inciso XXXII , 170, inciso V, da Constituicdo Federal e

art. 48 de suas Disposicdes Transitérias

CLAUSULA TERCEIRA i
DAS CONDICOES DE SUBSTITUIGAO DOS PRODUTOS

3.1 - O objeto da presente licitacdo sera recebido:

3.1.1 — Provisoriamente para efeito de posterior v erificacdo de sua
conformidade com a especificacdo;

3.1.2 — Definitivamente, ap0s a verificagdo da qua lidade do mesmo, em
consonancia com as especificacdes técnicas e propos ta da empresa licitante
vencedora, consequente aceitacao.

3.2 - Sera rejeitado no recebimento, o produto forn ecido com especificacbes
diferentes da constante no ANEXO | e da marca/proce déncia informada na
PROPOSTA, devendo a sua substituicdo ocorrer na for ma e prazo definidos no
item 2.7 da Clausula Segunda deste Termo de Contrat 0.

3.3 - Constatadas irregularidades no objeto contrat ual, o Contratante
podera:

a) se disser respeito a especificacdo, rejeicdo po r quaisquer dos
motivos elencados na clausula anterior, rejeita-lo no todo ou em parte,
determinando sua substituicdo ou rescindindo a cont ratacdo, sem prejuizo
das penalidades cabiveis;

a.l) na hipétese de substituicdo, a contratada de vera fazé-la
em conformidade com a indicagdo da Secretaria Munic ipal de Educacgéo , ho
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prazo maximo de 05 (cinco) dias , contados da notificacdo por escrito,
mantido o preco inicialmente contratado;

b) se disser respeito a diferenca de quantidade, d eterminar sua
complementagcdo ou rescindir a contratacdo, sem prej uizo das penalidades
cabiveis;

b.1) na hipétese de complementacao, a contratada devera fazé-la
em conformidade com a indica¢do do Orgéo Gerenciado r, no prazo maximo de 05
(cinco) dias , contados da notificacdo por escrito, mantido o pr eco

inicialmente contratado.

CLAUSULA QUARTA

DO VALOR DO TERMO DE CONTRATO

4.1 - Importa o presente contrato no valor global e stimado de R$ .........
(......), decorrente do seguinte preco unitaro R$.
(corvrrrrrrenienneen, ), expressos em moeda corrente , para o produto CIF-
ITAPETININGA/SP, validos para a data de encerrament o da licitacéo.

CLAUSULA QUINTA
DOS PAGAMENTOS E REAJUSTES

5.1 - O pagamento sera realizado no prazo de até 15 dias (quinze) dias
corridos , contados da data de entrega efetiva dos produtos, mediante a
apresentacdo da respectiva nota fiscal eletrénica ( vide item 5.1.1),
acompanhada dos respectivos RECIBOS DE ENTREGA e do s comprovantes de
regularidade perante o INSS, FGTS e Certidao de reg ularidade com a JUSTICA
DO TRABALHO.

5.1.1 - A nota fiscal eletrbnica, na prestacdo de s ervicos de entrega
dos produtos, fica condicionado a legislagcéo local do emitente e referente
a venda é obrigatério a emissao da nota fiscal elet rénica.
5.2 - Nao sera admitida proposta com condicdo de pa gamento diferente
daquela definida no item anterior.
5.3 - A Prefeitura ndo efetuara pagamento através d e cobranca bancaria; os
pagamentos serdo efetuados nas modalidades “ordem d e pagamento bancéaria”,
“Correios” ou “duplicata em carteira”, devendo a ad judicatéaria indicar o
numero de sua conta corrente, agéncia e banco corre spondente.
5.4 — A detentora da Ata indica para efeito de paga mento, 0S seguintes
dados:
a) Numero da conta corrente:....
b)Agéncia.....
¢) Banco...........
5.5 - Em eventuais atrasos no pagamento, quando por culpa exclusiva da
Prefeitura, o valor devido serd atualizado, da data do vencimento a do
efetivo pagamento, pela variacdo percentual do IPCA Esp. IBGE — indice de
Precos ao Consumidor Amplo Especial — Instituto Bra sileiro de Geografia e
Estatistica, ou outro indice que venha substitui-lo .
5.6 - Por se tratar de fornecimento parcelado e par a atendimento de
exigéncias legais, a CONTRATADAse obriga, a cada recebimento de valor,
fornecer ao Departamento de Orcamento e Financas da Prefeitura Municipal de
Itapetininga (SP), original ou cépia autenticada po r cartério competente,
das provas de regularidade com a Seguridade Social (INSS), com o Fundo de
Garantia por Tempo de Servico — FGTS e JUSTICADO T RABALHO, atualizadas;

5.6.1 - a auséncia desses documentos, atualizados, implicara na
suspensdo dos pagamentos decorrentes do forneciment 0, até que seja
restaurada a situacdo de normalidade existente na d ata de encerramento do
certame.

5.6.2 - na ocorréncia do bloqueio, e consequente a traso no(s)
pagamento(s), ndo havera quaisquer atualizagdes do valor devido, e no caso
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de bloqueio no fornecimento incorrera a CONTRATADAas sancdes da clausula
décima deste contrato.

5.7 - Deverado também os precos propostos englobar t odas as despesas com 0s
transportes, descargas, seguro, impostos e outras q ue correrdo sempre por
conta e risco do fornecedor devendo, portanto estar incluidas no preco do
produto cotado.

5.8 - Nao havera reajuste em periodo inferior a 12 (doze) meses.

5.9 - Para fins de pagamento a detentora devera obs ervar as disposicdes do

art. 430 do Cédigo Tributario Municipal.

CLAUSULA SEXTA

DA MANUTENGAO DO EQUILIBRIO ECONOMICO FINANCEIRO

6.1 - A manutencdo do equilibrio econdmico-financei ro inicial do Termo de
Contrato podera ser solicitada pelas partes, na hip Otese de sobrevirem
fatos imprevisiveis, ou previsiveis, porém de conse guéncias incalculaveis,
retardadores ou impeditivos da execucdo do ajustado , Ou ainda em caso de
forca maior, caso fortuito ou fato do principe, con figurando alea econémica
extraordindria e extracontratual, ficando a cargo d a interessada a
apresentacdo de todo tipo de prova da ocorréncia, s em o que o pedido ndo
sera aceito.

6.2 - Caso o pagamento da parcela ndo seja efetuado no vencimento pela
falta do documento que deveria ter sido fornecido p ela CONTRATADAe isso
motivar o bloqueio de entrega de produto, esta inco rrera nas penalidades
previstas na Clausula Décima, e ndo sera paga a atu alizacdo de valor a que
se refere o item 5.3 da Clausula Quinta, ambas dest e Termo de Contrato.

6.3 - Para que 0s precos estejam sempre atualizados , € visando todo
processamento necessario, a futura CONTRATADAe obriga em fornecer, a cada
ocorréncia de majoracéo ou redugéo, copia do docume nto correspondente a ser
utilizado no realinhamento dos precos. Portanto, € de responsabilidade
exclusiva da CONTRATADA, o fornecimento dos documen tos comprobatérios
dessas ocorréncias.

6.3.1 - Os precos atualizados somente poderdo ser praticados apos a
efetiva assinatura do termo aditivo e modificativo pelas partes.

6.3.2 - Os produtos deverdo ser entregues pelo pre ¢o efetivamente
pactuado. No caso de a CONTRATADAsolicitar o equilibrio econdmico-
financeiro do Termo de Contrato sobre parcelas ja e ntregues, 0 mesmo nao
sera concedido, sendo que o termo aditivo somente t era efeitos a partir da
constatacao do desequilibrio.

6.3.3 - O bloqueio no fornecimento por esta razéo sujeitara a
CONTRATADAs sanc¢fes contratuais e editalicias.

6.4 - A obrigatoriedade da futura CONTRATADAmM fornecer documentos que
permitirdo variagdo dos pregos contratados vigera p ara todo o periodo do
Termo de Contrato, mesmo para periodos que possam n 8o haver fornecimento

dos produtos.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO CONTRATUAL

7.1. O prazo de vigéncia do Termo de Contrato sera de  ( ) meses
contados a partir da data da sua assinatura.

7.1.1 - O prazo indicado no item 7.1 podera ser pr orrogado de acordo
com as condi¢cbes estabelecidas no Art. 57 da Lei Fe deral n.° 8.666/93 e

posteriores alteracdes.
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CLAUSULA OITAVA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

8.1 - As despesas decorrentes do presente Termo de Contrato correrdo por
conta das seguintes dotacbes orcamentarias vigentes no orcamento da
CONTRATANTEpara o exercicio de 2014 e as correspondentes para 0s
exercicios futuros, em caso de prorrogacdo do Termo de Contrato, as
despesas decorrentes para o proximo exercicio corre rdo por conta da dotacao
orcamentaria, prevista na lei de orcamento, bem com 0 no que for necessario

para suportar este Termo de Contrato, advindo do or camento do exercicio de
2015, e no que couber art.® 7° § 2° item Ill ou con forme previsto artigo 65

§ 8° da lei 8.666/93 e posteriores alteracdes.

Nota reserva n°.; , de //201_
Dotacéo n°.:

Orgéo:,

Unidade Or¢camentaria:
Unidade de Despesa:
Natureza da Despesa:
Programa de Trabalho:

Fonte:

8.2 - O valor global referido na clausula quarta de ste instrumento, onerou
a dotagcdo acima através da Nota de Empenho ne°o ... ... /... de
1 , que passa a integrar o presente Contrat 0.

CLAUSULA NONA - DAS RESPONSABILIDADES

9.1 - Sao responsabilidades da CONTRATADA

9.1.1 - o cumprimento dos prazos de entrega, nas d atas, condicbes e
locais definidos, nas quantidades, acrescidas se ne cessario;

9.1.2 - durante toda vigéncia contratual, ser a re sponsavel pela
qualidade dos produtos entregues;

9.1.3 - o fiel cumprimento de todas as clausulas e condicdes

estabelecidas no presente termo.
9.1.4 — manter as condi¢Bes de habilitagéo.

9.15 — A contratada € responsavel pelos encargos t rabalhistas
previdenciarios, fiscais e comerciais resultantes d a execucao do contrato.

9.1.6 — Os produtos deverao ser conduzidos em estri ta observancia com
as normas da Legislacdo Federal, Estadual e Municip al, cumprindo as

determinacdes dos Poderes Publicos.
9.2 - S&o responsabilidades da CONTRATANTE:

9.2.1 - manter o equilibrio econdémico-financeiro d o Termo de
Contrato, quando requerido;

9.2.2 - pagar a CONTRATADAs valores devidos, nas datas avencadas;

9.2.3 - o fiel cumprimento de todas as clausulas e condicdes
estabelecidas no presente termo.

9.2.4 — Fica designado a servidora Roséngela Aparec ida Alves Nery
Nascimento , para acompanhar e fiscalizar o presente contrato, n 0s termos do

art. 67 da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA - DAS SANCOES POR INADIMPLEMENTO

10.1 - Pela inexecucéo total ou parcial do Termo de Contrato a Prefeitura
poderd, garantida a defesa prévia, aplicar a CONTRATADAas seguintes
sancoles:
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10.1.1 - adverténcia;

10.1.2 - multa indenizatéria pecuniaria de até 20% (vinte por cento)
sobre o valor da obrigacédo ndo cumprida;

10.1.3 - suspensdo temporaria de participagdo em | icitacdo e
impedimento de contratar com a Administracdo, por p razo ndo superior a 02
(dois) anos.

10.1.4 - declaracdo de inidoneidade para licitar o u contratar com a
Administracdo Publica enquanto perdurarem o0s motivo s determinantes da
punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo pe rante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que sera conce dida sempre que a
CONTRATADAessarcir a Administracdo pelos prejuizos resultan tes e apos
decorrido o prazo da sancdo aplicada com base no su bitem 10.1.3 desta
Clausula .

10.1.5 - as sancdes previstas acima poderdo ser ap licadas
cumulativamente, facultada a defesa previa do inter essado, no respectivo
processo, nos seguintes prazos:

10.1.5.1 - das sancdes estabelecidas no item 10.1 , Subitens
10.1.1, 10.1.2 e 10.1.3, no prazo de 05 (cinco) dia s Uteis da intimacao da
CONTRATADA

10.1.5.2 - da sanc¢éo estabelecida no item 10.1, s ubitem 10.1.4,
no prazo de 10 (dez) dias da abertura de vista, pod endo ser requerida a
reabilitacdo 02 (dois) anos apoés a aplicacao da pen a;
10.2 - O atraso injustificado da entrega da compra, sem prejuizo do
disposto no paragrafo primeiro do artigo 86 da Lei n.° 8.666/93, sujeitara
a CONTRATADA multa de mora, calculada na proporgdo de 1,00% ( um por
cento) ao dia, sobre o valor da obrigacdo ndo cumpr ida, limitado ao
percentual da clausula 10.1.2.
10.3 - Tudo o que for fornecido incorretamente e, p ortanto ndo aceito,
devera ser substituido por outro, na especificagcao correta, no prazo
previsto no item 3.3 deste Termo de Contrato;

10.3.1 - a ndo ocorréncia de substituicdo no prazo definido, ensejara
a aplicacdo das sanc¢des definidas nesta clausula.

10.4 - As sancdes previstas nos itens 10.1, 10.2, 1 0.3 e subitens poderéo
ser aplicadas cumulativamente de acordo com circuns tancias do caso
concreto.

10.5 - O valor da multa sera automaticamente descon tado de pagamento a que
a CONTRATAD#enha direito, originario de fornecimento anterior ou futuro;

10.5.1 - ndo havendo possibilidade dessa forma de compensagdo, o
valor da multa, atualizado, devera ser pago pelo in adimplente na Tesouraria
Municipal, na condigdo “a vista”. Na ocorréncia do ndo pagamento, o valor

sera cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA RESCISAO CONTRATUAL

11.1 - O presente Termo de Contrato podera ser resc indido pela Prefeitura
Municipal de Itapetininga/SP:

11.1.1 - Unilateralmente, sem prévio aviso, indepe ndentemente de
interpelacdo judicial ou extrajudicial, sem que ass ista a CONTRATADA
gualquer direito a reclamacao ou a indenizagdo, nos casos de impericia e/ou
negligéncia e naqueles previstos nos incisos | a Xl | do artigo 78 da Lei
n.° 8.666/93;

11.1.2. Amigavelmente, conforme previsto no inciso Il do artigo 79 da

Lei n.° 8.666/93.
112 - A CONTRATADAeconhece os direitos da administracdo, em caso da
rescisdo administrativa prevista no art.° 77 da Lei n.° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA VINCULACAO
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12.1 - Vinculam-se ao presente Termo de Contrato, i ndependentemente de suas
transcricdes parciais ou totais, o Edital de licita ¢cdo respectivo e a
proposta vencedora da CONTRATADA

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOS CASOS OMISSOS

13.1 - Aplicar-se-a a Lei Federal n® 10520/02 e a L ei Federal n.° 8.666/93

e suas alteracBes, para o0 esclarecimento dos casos por ventura Omissos
neste Termo de Contrato.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO

14.1 - Serd competente o Foro da Comarca de Itapeti ninga,
Estado de Sao Paulo, para dirimir ddvidas oriundas deste Termo de Contrato,
com renudncia de qualquer outro, por mais privilegia do seja.
E, por estarem ambas as partes de pleno acordo com as disposicdes
estabelecidas neste Termo de Contrato, aceitam a cu mprirem fielmente as
normas legais e regulamentares, assinando o present e em 03 (trés) vias de
igual efeito e teor, na presenca de duas testemunha s, abaixo indicadas:

Itapetininga,.............. de........... de 2 014.

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA

CONTRATANTE
CONTRATADA
Testemunhas:
1. 2.
Nome: Nome:
RG: RG:
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ANEXO XI B
MINUTA DO TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO

MUNICIPIO de ITAPETININGA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
NOME DA EMPRESA:

Ata n°: 12014

OBJETO:

Advogado(s):  Procuradores Municipais

Na qualidade de Contratante e Contratada, respectiv amente, do Termo acima
identificado, e, cientes do seu encaminhamento ao TRIBUNAL DE CONTAS DO
ESTADQ para fins de instrucdo e julgamento, damo-nos por CIENTES e
NOTIFICADOS para acompanhar todos os atos da tramitacdo proces sual, até
julgamento final e sua publicacdo e, se for o caso e de nosso interesse,
para, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito da
defesa, interpor recursos e 0 mais que couber.
Outrossim, declaramos estar cientes, doravante, de que todos os despachos e
decisdes que vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo
publicados no Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte
do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, de co nformidade com o artigo
90 da Lei Complementar n° 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a
partir de entdo, a contagem dos prazos processuais.

Itapetininga, de de

LUIS ANTONIO DI FIORI FIORES COSTA
PREFEITO MUNICIPAL DE ITAPETININGA

EMPRESA DETENTORA DO TERMO DE ATA DE REGISTRO DE PRCOS
REPRESENTANTE
RGn.°
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
ESTADO DE SAO PAULO

CONTRATOS OU ATOS JURIDICOS ANALOGOS

CADASTRO DO RESPONSAVEL
CONTRATANTE:PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPETININGA
DETENTORA:

Ata n°; /2014

OBJETO:

CADASTRO DO RESPONSAVEL QUE ASSINOU O CONTRATO

Nome:LUIS ANTONIO DI FIORI FIORES COSTA

Cargo: Prefeito Municipal

RG n°:

Endereco:

Telefone:

e-mail:

Responsavel pelo atendimento a requisicdo de docume ntos do TCESP

Nome:

Cargo: Secretario Municipal de Educacéo

Endereco Comercial do Orgéo/Setor:

Telefone e Fax:

Itapetininga, de de 2014

LUIS ANTONIO DI FIORI FIORES COSTA
PREFEITO MUNICIPAL

SECRETARIO MUNICIPAL DE EDUCAGAO
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